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У лабораторному експериментальному дослідженні оцінювали вплив двох методів дез-
інфекції на зміни лінійних розмірів силіконових відбитків та виготовлених за ними гіп-
сових моделей порівняно з незмінними параметрами експериментальної металевої 
майстер-моделі «Еталон 2». Порівнювали традиційний хімічний метод дезінфекції та 
фізичний у вигляді мікрохвильової енергії з використанням установки плавного регулю-
вання потужності НВЧ-випромінювання «-УндаДент».
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Високої точності відбитків можна досягти тільки за умови дотримання всіх 
технологічних аспектів застосування сучасних відбиткових матеріалів і методик. 
При цьому на якість відбитків впливає велика кількість факторів, що може при-
зводити до негативних наслідків. За даними ряду авторів, агресивні хімічні спо-
луки, які містяться в дезінфікуючих розчинах, можуть негативно впливати на 
розмірну стабільність та точність відбитків [6–10]. Ефект цього виду дезінфекції 
залежить від тривалості контакту об'єкта з дезінфікуючим розчином [14–16]. Не-
доліком хімічної дезінфекції є значна тривалість її проведення, відсутність уні-
версального дезінфектанту для різних груп відбиткових матеріалів, спотворення 
рельєфу відбитків [7, 8, 17]. Активність багатьох дезінфікуючих засобів знижу-
ється за наявності органічного шару (залишки їжі, слина, кров тощо на поверхні 
отриманого відбитка), крім того, практично всі з них не інактивують мікроорга-
нізми у важкодоступних місцях [11, 12, 19].

Раніше вважали, що такі фізичні методи дезінфекції відбитків, як електро-
магнітні поля надвисокої частоти (НВЧ) або плазмова стерилізація, перспектив-
ні, однак вони потребують спеціального обладнання і поки не набули широкого 
використання в стоматологічній практиці [7, 8, 13, 17, 18]. Звичайні методи сте-
рилізації, використовувані в стоматології, наприклад автоклавування, не придат-
ні для обробки відбитків (через високу температуру та тривалість впливу мож-
ливе руйнування відбитків) [13, 18]. 

 Однак останнім часом використання таких фізичних методів, як мікрохви-
льова дезінфекція, ряд авторів вважають одним з найбезпечніших як для об`єктів 
дезінфекції, бо не впливає негативно на розмірні характеристики відбитків, так і 
для медичного персоналу, тому що виключається можливість розвитку алергічних 
реакцій [7, 8, 13, 17].

Мета дослідження – оцінка впливу методу хімічної та фізичної дезінфекції 
на зміни лінійних розмірів двошарових силіконових відбитків і виготовлених за 
ними гіпсових моделей порівняно з незмінними параметрами експериментальної 
металевої майстер-моделі «Еталон 2». 

Матеріали і методи. Групу відбиткових матеріалів розподілили на дві під-
групи: А – вінілсилоксанові: Stomaflex (Spofa dental, Чехія), Speedex (Coltene 
Whaledent, Швейцарія); Б – полівінілсилаксанові: Eхpress STD (3M, Німеччина), 
Стомавід (АО «Стома», Україна).

Як і в попередніх дослідженнях [3–5], для чистоти експерименту суворо до-
тримували клінічних рекомендацій, наданих в інструкціях виробників. 
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Всі відбитки отримували за двоетапним методом і після їх дезінфекції про-
мивали протягом 3 хв під проточною водою, а потім за допомогою вібростолика 
Sunburst (Південна Корея), згідно з інструкцією виробника гіпсу Fuji Rock – син-
тетичний стоматологічний супергіпс 4-го класу (GC, Японія), гіпсові моделі ви-
готовляли у співвідношенні 20 мл води /100 г гіпсу.

Для хімічного методу знезараження відбитків дезінфектантом обрано «Ізу-
мруд» (ООО «Полісепт», Росія). Діючі речовини: комплекс четвертинних амоні-
євих сполук (ЧАС) – 15 %, полігексаметиленгуанідин гідрохлорид (ПГМГ) – 6 %, 
а також поверхнево активні речовини та інші допоміжні компоненти (синергісти 
біоцидів, комплексоутворювачі і антикорозійний агент); рН засобу – 6,0.

Об’єкти застосування (згідно з регламентом): стоматологічні відбитки з аль-
гінату, силікону, поліефірної смоли, зу бопротезні екземпляри з металів, кераміки, 
пластмаси та інших матеріалів, артикулятори, ложки для відбитків тощо [2].

Занурювань було два (експозиція кожного разу 30 хв): перше – після отри-
мання базового шару відбитка, друге – після отримання коригувального шару 
відбитка. 

Для цього методу знезараження використовували пластмасові ємності, тов-
щина шару розчину над поверхнею занурених виробів була не менше 1 см. Ємність 
із зануреними відбитками щільно закривали кришкою. Після дезінфекції вироби 
промивали під проточною водою та висушували на повітрі протягом 30 хв. За 
умови відсутності візуального забруднення (зміна кольору, поява пластівців, змі-
на запаху) розчин «Ізумруд» використовували з метою дезінфекції й очищення 
багаторазово протягом 14 діб.

Для оцінки впливу НВЧ-випромінювання на лінійні розміри відбитків як 
джерело НВЧ-енергії нами використано НВЧ-піч моделі MV87HR фірми 
«Samsung» (Південна Корея); частота випромінювання магнетрону – фіксована 
2450 МГц; паспортна потужність магнетрону – 850 Вт; дискретність завдання по-
тужності – 10 %. 

Для плавного регулювання потужності НВЧ-випромінювання використову-
вали установку «-УндаДент» (патент на корисну модель №76551 від 10.01.2013 р.). 
Для проведення експериментальних досліджень впливу НВЧ випромінювання на 
геометричні параметри відбитків застосовано розроблений нами «плавний режим» 
з використанням установки «μ-УндаДент»: експозиція – 10 хв, потужність – 90 % 
(765 Вт) [3].

В попередніх дослідженнях як об’єкти з незмінними паспортними параметра-
ми, з яких отримували двошарові (двоетапні) силіконові відбитки, використову-
вали розроблені нами металеві експериментальні моделі під назвами «Еталон 1» 
та «Матрикс». Детальний опис їх конструкцій та обгрунтування вибору методу 
дослідження розмірної точності, а також зображення моделей наведено в попере-
дніх публікаціях [3–5].

Для даного дослідження ми створили удосконалену експериментальну мета-
леву майстер-модель під назвою «Еталон 2» (рис. 1), чотири кукси якої більш 
схожі на відпрепаровані під коронки зуби. В нижній частині кукси є імітована 
шийка, а кут нахилу становить 55 º [1]. 

З експериментальної майстер-моделі «Еталон 2» нами отримано 40 двошаро-
вих силіконових відбитків, розподілених на дві групи по 20 відбитків: I – від-
битки, які занурювали двічі в 2 % дезінфікуючий розчин «Ізумруд» (ООО «По-
лідент» Росія) з експозицією 30 хв кожного разу; II – відбитки, дезінфіковані в 
камері НВЧ-печі з експозицією 10 хв одноразово.

Лінійні зміни вимірювали за безконтактним методом на універсальному ви-
мірювальному мікроскопі УИМ-21 (Carl Zeiss, Німеччина) та у висотомірі 
SUMESS швейцарської фірми «Ern Suter Messaparate und Maschinen» в трьох 
контрольних ділянках кожної з чотирьох кукс (рис. 3):
– у висотомірі відстань від верхівки до основи моделі;
– майже посередині гіпсового конусу (на 2,4 мм вище основи);
– на рівні шийки, відраховуючи відстань від основи, на якій розташовані кукси.
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Рис. 1. Експериментальна металева майстер-
модель «Еталон 2» та отриманий за нею дво-
шаровий відбиток з А-силіконового матеріалу 
Express

Рис. 2. Гіпсові моделі для вимірювання змін 
геометричних параметрів, виготовлені за від-
битками, отриманими з С-силіконового ма-
теріалу Speedex

Рис. 3. Вид гіпсових кукс, збільшених за допомогою універсального вимірювального  мікроскопа 
УИМ-21

Отримані дані обробляли за комп’ютерною програмою «T-Flex 3D 72». Для 
зменшення похибки вимірювань повторювали їх не менше 3 разів для кожної з 
контрольних ділянок. Розмірну точність оцінювали за абсолютною і відносною 
різницею розмірів гіпсових моделей з аналогічними розмірами металевого екзем-
пляра.

Для зручності аналізу даних впливу двох методів дезінфекції на лінійні зміни 
І та ІІ групу розподілили на підгрупи: IА i IIА – дані, отримані у висотомірі; ІБ1 
та ІІБ1 – дані, отримані в мікроскопі з середини діаметра гіпсових кукс (рис. 4, 
а, б; 5); ІБ2 та ІІБ2 – дані, отримані в мікроскопі з нижнього діаметра гіпсових 
кукс (рис. 4, в, г).

Результати та їх обговорення. Під час дослідження за кожним з двох методів 
знезаражено по 20 подвійних (двошарових) відбитків, отриманих С- і А-силіко-
новими відбитковими матеріалами, по п’ять відбитків з кожного матеріалу: 
Stomaflex, Speedex, Express, Cтомавід та виготовлено всього 40 піддослідних гіп-
сових моделей зміни лінійних розмірів конусів, які вимірювали та розраховували 
порівняно з незмінними паспортними даними експериментальної металевої 
майстер-моделі «Еталон 2» (див. рис.1). 

Вимірювання проводили на універсальному мікроскопі моделі УИМ-21 (Carl 
Zeiss Jena, Німеччина) та у висотомірі Sumess швейцарської фірми «Ern Suter 
Messaparate und Maschinen» (рис. 6), дані обробляли за комп’ютерною програмою 
«T-Flex 3D 72», після чого заносили їх до таблиці. 
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Рис. 4. Збільшені за допомогою універсального вимірювального мікроскопа УИМ-21 місця 
для вимірювань: шийка (нижній діаметр), середина та верхівка кукси металевої експеримен-
тальної моделі «Еталон 2» (а, б) та гіпсової моделі (в, г)

   
Рис. 5. Гіпсові моделі і двошарові відбитки, 
отримані силіконовими відбитковими матеріа-
лами Speedex (Coltene Whaledent, Швейцарія) 
та Express (3M, Німеччина)

Рис. 6. Вимірювання розмірів кукс експери-
ментальної металевої моделі «Еталон 2» за 
допомогою універсального вимірювального 
мікроскопа УИМ-21

Отримані в І та ІІ групі експериментальних досліджень дані можна розподі-
лити на одержані у висотомірі (підгрупа А) та при вимірюванні в мікроскопі (під-
група Б: діаметр посередині – Б1, діаметр знизу – Б2).

Дані, отримані в І та ІІ групах експериментальних досліджень в результаті 
вимірювання конусів гіпсових моделей, свідчать про те, що зміни відносних роз-
мірів залежать від методу дезінфекції, виду відбиткового матеріалу та місця ви-
мірювання. 
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Отримані дані підгрупи А від-
різняються відсутністю значних 
коливань між змінами відносних 
розмірів усіх чотирьох гіпсових 
конусів тільки у Express та Стома-
від. Це свідчить про те, що відбит-
ки, отримані А-силіконовими ма-
теріалами, більш витривалі до 
деформації під тиском і впливом 
негативних факторів хімічної де-
зінфекції та НВЧ-енергії.

При порівнянні впливу мето-
дів дезінфекції зміни відносних 
розмірів конусів гіпсових моделей 
виявлені як в I, так і в ІІ групі екс-
периментальних досліджень. Від-
носні зміни висоти гіпсових кону-
сів, виготовлених за відбитками:
– отриманими С-силіконовим 

матеріалом Stomaflex, колива-
лись від 0,423 до 1,842 % в 
І групі і від 0,491 до 0,74 % 
в ІІ;

– отриманими іншим С-силіко-
новим матеріалом Speedex, 
були також різними для всіх 
чотирьох гіпсових конусів і ко-
ливались від 0,302 до 1,219 % 
в І групі і від –0,454 до 0,611 % 
в ІІ порівняно з незмінними 
параметрами металевої експе-
риментальної майстер-моделі 
«Еталон 2»;

– отриманими А-силіконовим 
матеріалом Express були від 
0,208 до 0,726 % в І групі з тен-
денцією до усадки та від –0,31 
до 0,453 % в ІІ;

– отриманими А-силіконовим 
матеріалом вітчизняного ви-
робництва Стомавід, були зі 
схожою тенденцією до усадки 
після впливу розчину хімічно-
го дезінфектанту, як у попере-
днього полівінілсилоксанового 
матеріалу, але з більш значни-
ми показниками, в деяких ви-
падках навіть більшими, ніж 
для С-силіконового матеріалу 
Speedex, від 0,698 до 0,984 %. 
В ІІ групі після впливу НВЧ-
енергії, зміни були меншими – 
від –0,387 до 0,604 %. 
Дані, отримані в універсально-

му мікроскопі в підгрупі ІБ1 та 
ІІБ2 підтверджують значне коли-
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вання між змінами відносних розмірів усіх чотирьох гіпсових конусів, але ж 
зміни геометричних параметрів в горизонтальній площині менш значні, ніж в 
попередніх дослідженнях у висотомірі. Це свідчить про те, що деформація під 
тиском та лінійні зміни внаслідок дезінфекції менше впливають на поверхню 
конусу, ніж на його висоту. Як і в попередніх дослідженнях, зміни відносних 
розмірів конусів гіпсових моделей, відлитих за відбитками, отриманими 
А-силіконовим матеріалом Express, були менш вираженими після впливу двох 
методів дезінфекції: в підгрупі ІБ1 – від 0,207 до 0,690 %, в підгрупі ІІБ1 – від 
0,084 до 0,302 %; в підгрупі ІБ2 – від 0,441 до 0,524 %, в підгрупі ІІБ2 – від –0,073 
до 0,245 %. 

Незначні зміни Express дозволяють дійти висновку, що пістолетний метод 
отримання коригуючого шару відбитка надає йому більшої гомогенності, і це дає 
можливість при впливі негативних факторів зберігати більш стабільну форму. 
Хоч і вологе середовище розчинів хімічних дезінфектантів більше впливає на 
геометричні параметри відбитків, ніж НВЧ-випромінювання, але ж зміни досить 
незначні і не перевищують показники ГОСТу міжнародного стандарту та харак-
теристик, наданих в інструкціях виробників.

Найбільш вираженого впливу дезінфекції зазнали відбитки, отримані вініл-
силоксановим матеріалом Stomaflex: в підгрупі ІБ1 – від 0,383 до 1,622 %, в під-
групі ІІБ2 – від 0,432 до 0,563 %, що перевищує міжнародні стандарти. Напроти, 
плавний режим НВЧ-випромінювання набагато менше вплинув, про що свідчать 
дані: в підгрупі ІІБ1 зміни були від 0,448 до 0,592 %; в підгрупі ІІБ2 – від 0,432 
до 0,563 %, що є в межах міжнародних стандартів. 

Відбитки, отримані із С-силіконового матеріалу Speedex, як і попередні з ві-
нілсилоксанового матеріалу, відрізняються більшою схильністю до усадки у во-
логому середовищі хімічного дезінфектанту, але в менших цифрах: в підгрупі 
ІБ1 – від 0,719 до 1,136 %, в підгрупі ІБ2 – від 0,344 до 0,987 %; після НВЧ мето-
ду дезінфекції в підгрупі ІІБ1 – від -0,342 до 0,421 %; в підгрупі ІІБ2 – від –0,273 
до 0,394 %. Таким чином доведено, що двократне занурювання в розчин хімічно-
го дезінфектанту вливає на геометричні параметри відбитків, отриманих 
С-силіконовим матеріалом Speedex (майже на межі міжнародних стандартів), хоча 
набагато менше, ніж у Stomaflex. 

Як і при вимірюванні висоти у висотомірі, під час дослідження в універсаль-
ному мікроскопі в нижній частині та посередині гіпсових конусів можна виявити 
досить значні зміни на прикладі А-силіконового матеріалу Стомавід порівняно з 
іншим полівінілсилоксаном Express: в підгрупі ІБ1 – від –0,555 до 0,714 %, в під-
групі ІІБ1 – від –0,266 до 0,384 %; в підгрупі ІБ2 – від –0,182 до 0,633 %, в під-
групі ІІБ2 – від –0,272 до 0,387 %.

Переваги методу мікрохвильової обробки полягають в його простоті, еконо-
мічності, можливості частково замінити хімічну дезінфекцію.

Висновки. У І групі експериментальних досліджень результати вимірювань 
гіпсових кукс свідчили про те, що двократний метод занурювання з експозицією 
30 хв кожний в 2 % розчині «Ізумруд» з метою дезінфекції може впливати на 
геометричні параметри силіконових відбитків з тенденцією як до усадки, так і до 
розширення. Дані, отримані в ІІ групі, показали, що безводний фізичний метод 
НВЧ випромінювання з використанням установки «-УндаДент» плавного регу-
лювання потужності магнетрону має такі переваги: економію за часом обробки 
відбитків – до 10 хв, а при використанні хімічного методу дезінфекції – мінімум 
60 хв; значно менший вплив на лінійні розміри відбитків, який не перевищує 
міжнародний показник силіконових матеріалів (ISO 4820) 1,5 %. 
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ИССЛЕДОВАНИЕ ИЗМЕНЕНИЙ ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ 
СИЛИКОНОВЫХ ОТТИСКОВ ПОД ВЛИЯНИЕМ 

ДВУХ МЕТОДОВ ДЕЗИНФЕКЦИИ

В. П. Неспрядько, В. А. Шевчук, Н. Д. Омельяненко (Киев) 

В данном лабораторном экспериментальном исследовании оценивали влияние двух мето-
дов дезинфекции на изменение линейных размеров силиконовых оттисков и изготовленных по 
ним гипсовых моделей по сравнению с неизменными параметрами экспериментальной метал-
лической мастер-модели «Эталон 2». Сравнивали традиционный химический метод дезинфек-
ции и физический в виде микроволновой энергии с использованием установки плавного регу-
лирования мощности СВЧ-излучения «-УндаДент».

Ключевые слова: силиконовые оттиски, гипсовые модели, размерная точность, химическая 
дезинфекция, микроволновая дезинфекция, металлическая мастер-модель, микроволновое из-
лучение, микроволновая энергия.
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RESEARCHES OF CHANGES OF GEOMETRICAL PARAMETERS OF SILICONE 
IMPRESSIONS UNDER THE INFLUENCE OF TWO METHODS OF DISINFECTION

V. P. Nespraydko, V. A. Shevchuk, N. D. Omelyanenko (Kiev, Ukraine)

О. О. Bogomolets National Medical University 

In this laboratory experimental investigation estimated the influence of two methods of 
disinfection on the alteration of dimensional stability of silicone impressions and gypsum casts poured 
from them comparing to an invariable parameters of the metal die that calls “Etalon 2”. There were 
made the matches between traditional method of chemical disinfection and the physical method of 
microwave energy using the plant with flowing regulation of the power of microwave radiation which 
calls «-UndaDent».

Key words: silicone impressions, gypsum casts, dimensional stability, chemical disinfection, 
microwave disinfection, metal die, microwave radiation, microwave energy.

УДК 616.716.1–007.21–089 Надійшла 23.11.2012 

В. О. МАЛАНЧУК, О. О. АСТАПЕНКО, Ю. В. ЧЕПУРНИЙ (Київ)

НОВІ ПІДХОДИ ДО КОМПЛЕКСНОГО ЛІКУВАННЯ ВЕРХНЬОЇ 
МІКРОГНАТІЇ, ПОЄДНАНОЇ ІЗ ЗВУЖЕННЯМ ЗУБНИХ РЯДІВ

Кафедра хірургічної стоматології та щелепно-лицевої хірургії (зав. – проф. В. О. Маланчук) 
Національного медичного університету ім. О. О. Богомольця <80667788837@ukr.net> 

У статті описано нові методи хірургічного лікування верхньої мікрогнатії, зокрема при 
її поєднанні із звуженням зубних рядів. Наведено обґрунтування та описано переваги 
використання біодеградуючих фіксаторів для остеосинтезу при лікуванні пацієнтів з 
деформацією середньої зони обличчя.

Ключові слова: щелепно-лицева хірургія, деформація кісток лицевого черепа, біоде-
градуючі пластини для остеосинтезу, остеотомія верхньої щелепи.

Вступ. Деформації лицевого черепа привертають увагу черепно-щелепно-
лицевих хірургів та лікарів суміжних спеціальностей. Це можна пояснити широким 
їх поширенням та соціальною гостротою даної проблеми, оскільки вони супрово-
джуються естетичними дефектами та вираженими функціональними порушення-
ми різних життєво важливих органів і систем, травмують психіку хворого. Тому 
існує необхідність в їх глибокому та всебічному вивченні, вирішенні основних за-
вдань з їх усунення [1, 2, 6, 9, 10]. Особливо важко піддаються лікуванню дефор-
мації лицевого черепа, що виникають після ураностафілопластики із скелетуванням 
твердого піднебіння в ранньому дитячому віці. Для усунення даної деформації 
застосовують численні способи лікування, які можна умовно розділити на чотири 
групи: ортодонтичні, хірургічно-ортодонтичні, ортопедичні, хірургічні [6, 9, 12].

Хірургічні методи відіграють головну роль у комплексному лікуванні верхньої 
мікрогнатії, оскільки ортодонтично можна усунути зубо-альвеолярні форми де-
формації щелеп. 

Спадкові та тяжкі набуті скелетні форми аномалій розвитку щелеп не можна 
усунути ортодонтичними засобами. Застосування існуючих хірургічно-
ортодонтичних способів лікування деформацій зубо-щелепної системи їх не усу-
ває, а лише є підготовчим етапом до подальшого апаратного лікування.

Ортопедичні методи лікування верхньої мікрогнатії спрямовані на усунення 
сагітальної щілини між зубними рядами, покращання функції зубо-щелепної сис-
теми. Але конструкції протезів масивні і в більшості випадків негативно вплива-
ють на тканини пародонту та слизову оболонку порожнини рота. При цьому де-
формація профілю обличчя не усувається 

© Â. Î. Ìàëàí÷óê, Î. Î. Àñòàïåíêî, Þ. Â. ×åïóðíèé, 2013
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