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КОМПАНИЯ «ТЕХИНСЕРВИС» 

Современная автоматизация котельных 
установок

О.А. Трохимчук, инженер-программист ПГ «Техинсервис»

Не секрет, что производство 
сахара является достаточно 

энергоемким, и одним из глав-
ных составляющих себестоимо-
сти конечной продукции явля-
ется топливо. С каждым годом 
из-за растущей цены на энерго-
ресурсы вопрос эффективного 
использования топлива стано-
вится все острее.

На постсоветском простран-
стве большая часть котельных 
установок имеет устаревшее обо-
рудование и, как результат, низ-
кое КПД. Старые датчики, испол-

нительные механизмы, релейные 
схемы, исчерпавшие свой ре-
сурс, не могут обеспечить необ-
ходимый режим котла и гаранти-
ровать надежность. Нештатные 
остановы котла повышают его из-
нос, могут привести к аварии, что 
нередко является причиной пол-
ной остановки производства на 
время ремонта.

 Внедрение нового оборудова-
ния и грамотное соблюдение ре-
жима открывает второе дыха-
ние котла. Например, установка  
частотных преобразователей на 

вентиляторе и дымососе, помимо 
экономии электроэнергии на дви-
гателе более 20%, даёт также сни-
жение потерь тепла около 5%.
 Парогенераторы относятся к 
объектам, требующим повышен-
ной надежности автоматики, по-
этому датчики, исполнительные 
механизмы и контроллеры долж-
ны быть максимально надежны-
ми. Для этого обычно использу-
ют продукцию известных фирм. 
При необходимости система ав-
томатизации котлов также осна-
щается дублирующими датчика-
ми, заслонками, контроллером с 
горячим резервированием.
 Для примера рассмотрим 
АСУ котла БКЗ-50-3, произво-
дительностью 50 тонн пара в 
час, установленную компанией  
«Техинсервис» (рис. 1).
 Автоматическая систе-
ма управления котлом, благо-
даря использованию свободно  
программируемых контроллеров, 
гибкая как с аппаратурной точ-
ки зрения, так и с программной. 
Этот котел работает на двух ви-
дах топлива (газ и водоугольное 
топливо). Однако предусмотре-
на также и модернизация для ра-
боты парогенератора на любых 
видах топлива: газ, мазут, уголь, 
водоугольная суспензия и т.д., 
а также работы на комбинации 
этих видов энергоносителей.
 Система реализована на со-
временном контроле известной 
фирмы. Основные датчики и за-
слонки для обеспечения боль-
шей надежности дублируются 
(рис. 2). 
 Контроллер подстрахован ис-
пользованием локальных регу-
ляторов, связанных между со-
бой промышленной сетью, ко-
торые вместе реализуют схе-
му «теплого» резервирования. 
В случае останова контролле-
ра или выхода из строя сети, ло-

Рис. 1. Мнемосхема котла БКЗ-50-3

Рис. 2.  Дублирование основных датчиков
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кальный регулятор переходит 
в режим автоматического под-
держания заданного параметра 
и берет на себя управление ис-
полнительным механизмом. По-
сле устранения неисправности  
контроллер возвращает себе 
управление исполнительными 
механизмами (рис. 3). 
 Для управления систе-
мой используется жидко- 
кристаллическая панель опера-
тора (рис. 4). Система визуали-
зации и контроля построена на 
SCADA-системе.

 В качестве полевой шины 
для связи с регуляторами и  
частотными преобразователями 
используется стандартная про-
мышленная сетевая шина.
 Связь ПЛК со SCADA-
системой осуществляется по 
промышленному протоколу 
Industrial Ethernet (рис. 5). 

 Работа парогенератора на са-
харном заводе характеризуется 
достаточно частыми и резкими 
изменениями потребления пара. 
В этом случае добиться хороше-
го качества регулирования мож-
но с использованием автомати-
чески формируемой режимной 
карты котла (рис. 6).
 Во время работы регулято-
ров при достижении допусти-

мых отклонений от заданных па-
раметров в таблицу автоматиче-
ски заносятся технологические 
параметры работы системы. За-
пись ведется для расходов пара 
от 35 до 50 т/ч. 
 После накопления необходи-
мых данных система автомати-
чески перестраивается на тре-
буемую производительность по 
пару.
 В системе предусмотрена ре-
гистрация технологических ава-

Рис. 3.  Локальное управление 
регуляторами

Рис. 4. Щит автоматического 
управления

Рис. 5. Схема сети

Рис. 6. Режимная карта котла

рийных сообщений, автоматиче-
ская защита котла с остановом 
в случае возникновения крити-
ческих ситуаций,  а также пла-
новый автоматический останов 
котла оператором. 
 Таким образом, автоматиче-
ская система управления кот-
лом, установленная компанией 
«Техинсервис», обеспечила ста-
бильную, бесперебойную ра-

боту парогенератора, что очень 
важно для непрерывной работы 
производства.
 Целесообразность внедре-
ния таких систем тяжело пере-
оценить – обычно они окупают 
себя в течение двух лет. А если 
системой еще предусмотрен пе-
ревод котла на более дешевый 
вид топлива, то экономический 
эффект не заставит себя долго 
ждать.


