
21

Ц
У

К
О

Р 
У

К
РА

ЇН
И

 1
2 

(8
4)

 / 
20

12

ТЕХНІКА & ТЕХНОЛОГІЇ

Колектив ПАТ «Первухін-
ський цукровий завод», з 

метою зниження витрат сиро-
вини та допоміжних матеріалів, 
зменшення втрат цукру, незва-
жаючи на кризові явища у всіх 
галузях промисловості, протя-
гом останніх років здійснює тех-
нічне переоснащення та модер-
нізацію практично всіх техно-
логічних станцій із заміною за-
старілого та фізично зношено-
го обладнання. У 2012 році пі-
дійшла черга технічного перео-
снащення та модернізації стан-
ції дефекосатураційного очи-
щення дифузійного соку. Спе-
цифікою нашого підприємства є 
те, що нефільтрований сік І са-
турації розподіляється на філь-
трований сік і знецукрений 
фільтраційний осад на камер-
них прес-фільтрах виробництва 
Чехії, які для своєї роботи ви-
магають якості соку І сатура-
ції з високими седиментаційно-
фільтраційними властивостями.
	 Для забезпечення високої 
якості готової продукції та її 
низької собівартості, яка була б 
конкурентоспроможною на рин-
ку за ціною та якістю, потрібно 
насамперед провести ефектив-
не очищення дифузійного соку 
з максимальним вилученням не-
цукрів, отриманням термостій-
кого очищеного соку та сиропу з 
низькою його кольоровістю, що 
дасть можливість отримати цу-
кор з показниками, які відпові-
дають першій та другій категорії 
за ДСТУ 4623:2006 «Цукор бі-
лий. Технічні умови». 
	 Тому після закінчення вироб-
ничого сезону 2011 року на тех-
нічній нараді спеціалістів заводу 

було прийнято рішення про тех-
нічне переоснащення існуючої 
станції дефекосатурації. Оскіль-
ки сучасні станції дефекосату-
раційного очищення дифузійно-
го соку включають модернізовані 
види обладнання з повною авто-
матизацією, технічне переосна-
щення цієї станції вимагає зна-
чних капіталовкладень. Тому ке-
рівництвом заводу було прийня-
то рішення виконати всі роботи 
по технічному переоснащенню 
всієї станції за два етапи. 
	 Перший етап:
	 •	 розроблення проекту на 
всю станцію,
	 •	 виконання будівельних 
робіт по облаштуванню фунда-
ментів під обладнання;
	 •	 виготовлення обладнан-
ня першої черги реконструкції 
та доставка його на цукровий 
завод, монтаж апаратів попере-
дньої дефекації, змішувача соку 
попередньої дефекації з вапня-
ним молоком та дефекатора хо-

лодного ступеню, обв’язка апа-
ратів технологічними трубопро-
водами та ув’язка їх з існуючи-
ми апаратами схеми очищення;
	 •	 встановлення частотних 
перетворювачів, автоматизація 
роботи станції.
	 На другому етапі потрібно 
буде встановити апарат гарячого 
ступеню дефекації, апарат соку І 
сатурації, дефекатор перед ІІ са-
турацією, апарат соку ІІ сатура-
ції, дозрівач соку ІІ сатурації, а 
також вузол видалення піску, ви-
веденого з продувками з апара-
тів станції.
	 Розроблення проекту було 
виконано Харківським філіалом 
НДІ «Укрцукорпроект» на чолі 
з М.М. Спиридоновим, фахівці 
якого розробляли робочу доку-
ментацію на переоснащення та 
модернізацію сокоочисних від-
ділень ряду цукрових заводів 
України та Російської Федерації.
	 За результатами розгляду 
пропозицій з переліком обсягів 
робіт та очікуваних результатів, 
що надійшли від різних фірм, ви-
вчення матеріалів періодичних 
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видань по цукровій промисло-
вості в Україні і Росії та відвіду-
вання кращих підприємств галузі 
в якості інжинірингової компанії 
було обрано фірму «ТМА». 
	 На заводі розпочалась активна 
робота. Відповідальними за вико-
нання робіт по технічному перео-
снащенню станції дефекосатура-
ції першого етапу впровадження 
було призначено заступника ди-
ректора В’юнника С.В. та началь-
ника АСУ ТП Білака В.Ю. Але 
відповідальність за нову стан-
цію відчували всі головні спеці-
алісти і насамперед головний ін-
женер Рудь І.М., головний тех-
нолог Хвостишко В.П., началь-
ник КВПіА Клига С.П., головний 
механік Фещенко О.І., головний 
енергетик Каплунівський С.В. 
	 Керівником проекту від фір-
ми «ТМА» було призначено 
Сластьоненко О.М., відпові-
дальними з питань електроза-
безпечення - Підлубного М.Ф., 
з питань АСУ ТП – Скрипльо-
ва О.В. та Іващенка П.Г. Хід ви-
конання проекту контролював 
особисто генеральний директор 
фірми Кухар В.М.
	 Виготовлення обладнання 
було здійснено на Яготинському 
механічному заводі. Перевірку 
термінів виконання робіт по ви-
готовленню обладнання та його 
якості, а також приймання апа-
ратів перед відвантаженням на 
завод здійснювали фахівці цу-
крового заводу. 
	 На початку червня на буді-
вельному майданчику з’явились 
фундаменти під нове обладнан-
ня. Чітко за затвердженим гра-
фіком надходило нове обладнан-

ня, монтаж 
та обв’язку 
якого тех-
нологічни-
ми трубо-
проводами 
здійснювали 
монтажни-
ки спеціалі-
зованої ор-
ганізації з м. 
Харкова. 
	 До кінця 
серпня тех-

н о л о г і ч н а 
схема дефекосатураційного очи-
щення дифузійного соку першого 
етапу впровадження у складі апа-
рата прогресивної попередньої 
дефекації ТМА-ППД-3-135, змі-
шувача ТМА-ПСК-6М та апара-
та холодного ступеню дефекації 
Ш1-ПДХ-3 була повністю змон-
тована і ув’язана з існуючою на 
заводі. 
	 До початку виробництва було 
проведено 
гідровипро-
бування об-
л а д н а н н я , 
«холодна» 
та «гаряча» 
проби з пе-
р е в і р к о ю 
всіх вимі-
рювальних 
датчиків та 
регулюючих 
п р и с т р о -
їв з їх нала-
штуванням 
на відповід-
ні потоки, 
проведено 
навчання інженерно-технічного 
змінного персоналу та операто-
рів станції.
	 З середини вересня завод по-
чав працювати і реконструйована 
дільниця станції дефекаційного 
очищення дифузійного соку ло-
гічно вписалась в загальну тех-
нологічну схему очищення ди-
фузійного соку. Завдяки систем-
ному підходу колективу заводу 
до вирішення проблеми – осво-
єння нового обладнання під час 
його монтажу та системи автома-
тизації, проведеному технічному 

навчанню, змінний персонал був 
підготовлений до роботи з новим 
обладнанням і миттєво реагував 
на всі виробничі ситуації. 
	 Основні технологічні показ-
ники роботи заводу за цей сезон:
було перероблено 142 426 тонн 
буряків, вироблено 18617,8 тонн 
цукру, тривалість виробництва 
склала 52,1 добу, середньодобо-
ва переробка буряків - 2876 тонн 
при плановій 2500 тонн, коефі-
цієнт виробництва – 83,66%.
	 Витрати вапняку у цьому се-
зоні становлять 4,02% до маси 
буряків, що на 19,4% менше, ніж 
у середньому за 5 останніх сезо-
ни. Це дозволило також зеконо-
мити вугілля на його випал.
	 Завдяки підвищенню продук-
тивності заводу по переробці бу-
ряків, ритмічній роботі підпри-
ємства та стабілізації техноло-
гічних потоків знизились витра-
ти палива у виробництві з 5,95% 
(середні значення за 5 попере-

дніх сезонів) до 5,49% до маси 
буряків, що дозволило зеконо-
мити по 3 м3 природного газу на 
1 тонну переробленої сировини.
	 Технологічні результати ро-
боти станції наведено у цьому 
номері у статті, підготовленій 
фахівцями заводу та ТОВ «Фір-
ма «ТМА» «Первухінський цу-
кровий завод: основні техноло-
гічні показники роботи станції 
дефекосатураційного очищен-
ня дифузійного соку після пер-
шого етапу реконструкції» на 
с.

Станція в процесі монтажу та обв'язки трубопроводами

Холодний дефекатор з приводом (вид зверху)


