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В кислородно -конвертерном цехе продолжается 
работа по снижению брака по металлу на спокойных 
и низколегированных марках стали за счет подбора 
оптимальных по химическому составу теплоизолиру-
ющих смесей. Так, при производстве спокойных ма-
рок сталей брак снижен с 2,3 до 1,3 %.

Внедрена технология применения  модификатора 
чугуна при отливке сменного оборудования, за счет 
чего увеличена стойкость изложниц на 15 %.
Совместно с Национальной металлургической акаде-
мией Украины проведена работа по совершенство-
ванию дутьевых, шихтовых и шлаковых режимов ве-
дения кислородно- конвертерной плавки. Внедрена 
технология использования 9 сопловых фурм (3 ос-
новных и 6 вспомогательных) в первой половине 
компании службы футеровки конвертеров. При со-
блюдении оптимальных режимов продувки примене-
ние 9-сопловой фурмы позволяет не только снизить 
удельный расход жидкого чугуна на 5 7 кг/т, но и по-
высить стойкость футеровки не менее чем на 10 %.   

В прокатном цехе № 2 (СТАН -550) с июля 2013 г. 
осуществлен переход на работу одной нагреватель-
ной печью, что позволило на 8,5 % снизить удельный 
расход природного газа. 

В 2013 г. проведена существенная работа по со-
кращению потребления энергоресурсов на предпри-
ятии, итогом чего стало сокращение потребления 
природного газа со 107,6 до 85,9 млн. м3, электро-
энергии – с 374,7 до 359 млн. кВт · ч.

Такие результаты достигнуты благодаря:
– совмещению графика плановых ремонтов на 

коксохимической и металлургической  площадках, 
что позволило увеличить использование вторичных 
газов практически в полном объеме;

– переводу помещений непроизводственного 
назначения (ПНН) в ремонтно- механическом цехе 
на нагрев воды электроэнергией при сокращении 
выработки пара;

– оптимизации времени работы насосного обору-
дования в момент плановых или вынужденных про-
стоев в прокатных цехах; 

– созданию административных ячеек по управле-
нию энергобалансом на предприятии.

Необходимо отметить, что достигнутые результа-
ты не являются конечными и говорят о правильной 
направленности действий менеджмента в ситуации 

В
опросы повышения эффективности предприятия 
важны всегда! Однако, особую значимость они 
приобретают сегодня, когда ситуация на миро-
вых рынках остается непростой и удержать до-

стигнутые позиции нелегко. 
В существующих экономических реалиях для со-

хранения конкурентоспособности необходимым яв-
ляется сокращение постоянных расходов и эффек-
тивное использование инвестиций.

Сегодня ПАО «ЕВРАЗ – ДМЗ им. Петровского» 
представлено коксохимическим, доменным, стале-
плавильным и прокатным переделами. Предприятие 
постепенно наращивает объемы производства, рас-
ширяя карту рынков сбыта металлопродукции, в том 
числе по европейским стандартам. Для этого произве-
дена сертификация прокатных цехов завода на соот-
ветствие работы системы менеджмента качества стан-
дарту ISO 9001. Полученные сертификаты позволяют 
производить продукцию по стандартам EN 10025 -1 и 
EN 10025 -2. За последние пять лет на прокатных ста-
нах завода освоена линейка швеллеров от UPE 80 до 
UPE 140, от U 80 до U 240, равнополочные уголки – от 
L 75 до L 100. Кислородно- конвертерным цехом освое-
на выплавка стали марок S235, S275 и S355.

В планах предприятия – дальнейшее расширение 
сортамента производимой продукции (за счет произ-
водства швеллеров U260 и U280) швеллера для ва-
гоностроения № 18В и ряда профилей автообода для 
машиностроительных заводов России.

По итогам 2013 г. на предприятии были освое-
ны технологии, позволяющие с уверенностью смо-
треть в будущее.

В доменном цехе с июля на безгазовую шихту 
были переведены обе доменные печи, что позволи-
ло снизить затраты при производстве чугуна и со-
хранить объем производства на прежнем уровне. 
Освоена технология применения пара для увлаж-
нения  дутья, в результате чего температура дутья 
была повышена до 1100 0С.

Внедрена новая технология дизайна футеровки 
главных желобов доменных печей с применением 
формованных огнеупорных изделий в арматурном 
слое и быстросохнущего бетона в рабочем слое, ха-
рактеризующимся малым временем сушки – 8 10 ч, в 
результате чего сокращено количество простоев при 
проведении ремонтов желобов на 25 %.
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замкнутого водооборотного цикла прокатного цеха 
№ 1 и сократил сброс возвратных вод в Днепр на 
4,2 млн. м³ в год.

В эксплуатацию также введена система оборотно-
го водоснабжения разливных машин доменного цеха, 
что позволило исключить выбросы возвратных вод 
на выпуске № 3.

В 2013 г. «ЕВРАЗ – ДМЗ им. Петровского» при-
нял участие в V Международной выставке «Эколо-
гия 2013» и получил диплом в номинации «Лучший 
экологический проект большого промышленного 
предприятия» за внедрение и реализацию энергоэф-
фективных экологически безопасных и ресурсосбе-
регающих программ и технологий на производстве. 

В 2014 г. предстоит провести мероприятия по со-
кращению выбросов бурого дыма на литейном дворе 
доменной печи № 3. Подготовительные работы пла-
нируют завершить до конца июня, после чего при-
ступят к монтажу установки пылевыделения, что на 
75 -80 % сократит выбросы от доменных печей. Еще 
одним крупным проектом является строительство за-
щитной стены на рудном дворе доменного цеха. Пла-
нируется снижение выбросов на 750 т в год (70 -80 % 
выбросов рудного двора).

Начато проектирование локальных очистных со-
оружений системы водоотведения Западного коллек-
тора, запуск которых планируется в 2015 г. Целью дан-
ного мероприятия является снижение сброса загряз-
няющих веществ в возвратных водах на 590 т в год.

Среди ключевых проектов 2013 г. стоит отметить 
завершение реконструкции газоочистных сооружений 
миксерного отделения кислородно -конвертерного це-
ха, а также капитальный ремонт оборудования цеха 
сероочистки коксохимического производства. Выпол-
нен значительный объем работ по реконструкции си-
стемы беспылевой выдачи кокса, которая завершит-
ся в ближайшее время.

Как мы видим, «ЕВРАЗ – ДМЗ им. Петровского» 
ведет многоплановую работу для создания совре-
менного производства и обеспечения конкуренто-
способности своей продукции на мировых рынках. 
Завод, который 127 лет назад дал толчок развитию 
промышленной Днепропетровщины, уверенно удер-
живает позиции в десятке крупнейших металлурги-
ческих предприятий Украины и внедряет передовые 
практики индустрии. 

сложных экономических отношений. Исходя из вы-
шесказанного, предприятие будет стремиться к улуч-
шению достигнутого, подтверждением чего служит 
цель, установленная на 2014 г. по расходу природно-
го газа – 58 млн. м3. 

Перед технологами предприятия ставятся амби-
циозные задачи, которые вполне осуществимы и по-
зволят снизить издержки производства продукции. 

Планируется ряд  следующих внедрений, направ-
ленных на снижение удельного расхода кокса, при 
производстве чугуна в доменном цехе:

– переход на использование футерованных воз-
душных фурм в доменном цехе, что позволит сохра-
нять температуру горячего дутья при прохождении 
через охлаждаемую фурму; 

– модернизация засыпных устройств на обеих пе-
чах с установкой калибратора шихты, что обеспечит 
равномерное окружное распределение шихтовых ма-
териалов за счет принудительного колебания столба 
загружаемых материалов;

– переход к применению технологии производства 
чугуна с содержанием марганца 0,3% и менее;

– улучшение качества кокса доменного.
В кислородно -конвертерном цехе планируется 

продолжить работу по улучшению качественных по-
казателей спокойного и низколегированного метал-
ла. Пусть кислородно- конвертерный цех и является 
далеко не основным цехом в плане потребления 
природного газа, но в нем, наряду с другими цехами, 
будут реализованы мероприятия, позволяющие сни-
жать расход данного вида топлива.

Среди ключевых проектов 2013 г. стоит отметить 
завершение реконструкции газоочистных сооружений 
миксерного отделения кислородно -конвертерного це-
ха, а также капитального ремона оборудования цеха 
сероочистки коксохимического производства. Выпол-
нен значительный объем работ по реконструкции си-
стемы беспылевой выдачи кокса, которая завершит-
ся в ближайшее время.

По итогам года сокращено потребление водных 
ресурсов на 3,7 %, а водоотведение снизилось на 
5,8 % по сравнениию с 2012 г. В эксплуатацию был 
введен экологический проект «Организация водо-
циклов. Восточный коллектор»,  на реализацию  ко-
торого компанией было затрачено более 7 млн. грн. 
Таким образом, завод завершил работы по созданию 

Наведено деякі підсумки роботи підприємства за 2013 р. та надані плани впровадження ряду заходів у 2014 р., які 
спрямовано на удосконалення технологій та заощадження енергоносіїв.
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Presents some results of the plant’s performance in 2013 and studies its plans to implement several activities in 2014, aimed 
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