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Представлено результати дослідження окислення зносостійкого евтектичного
ливарного сплаву на основі нікелю з карбідом ванадію. Випробування проведено на повітрі
впродовж п’яти циклів з ізотермічною витримкою при 1100 °С десять годин кожна. Показано,
що за умов випробовувань досліджений сплав поступається за жаростійкістю серійному
зносостійкому ливарному сплаву на основі кобальту з карбідом ніобію, але суттєво перевищує
властивості зносостійкого ливарного сплаву на основі кобальту зі складним карбідом на
основі ніобію та титану і може бути рекомендований для застосовування в якості
зносостійкого і жаростійкого матеріалу для захисту від зношування торців верхніх
бандажних полиць робочих лопаток газотурбінних двигунів.

Çíîøóâàííÿ êîíòàêòóþ÷èõ ïîâåðõîíü âåðõí³õ áàíäàæíèõ ïîëèöü ðîáî÷èõ
ëîïàòîê ÃÒÄ º ïðîáëåìîþ ïðè åêñïëóàòàö³¿ ãàçîòóðá³ííèõ äâèãóí³â

(ÃÒÄ) [1] ³ ïîòðåáóº ðîçðîáêè íîâèõ çíîñîñò³éêèõ ³ æàðîñò³éêèõ ìàòåð³àë³â
äëÿ ³¿ âèð³øåííÿ.

Ç ö³ºþ ìåòîþ â ²íñòèòóò³ ìåòàëîô³çèêè ÍÀÍ Óêðà¿íè ðîçðîáëåí³
çíîñîñò³éê³ ëèâàðí³ åâòåêòè÷í³ ñïëàâè íà îñíîâ³ êîáàëüòó:

1) ñïëàâ, çì³öíåíèé êàðá³äîì í³îá³þ ÕÒÍ – 61, ÿêèé º ñåð³éíèì
ñïëàâîì äëÿ àâ³àáóä³âíèõ ï³äïðèºìñòâ Óêðà¿íè [2];

2) éîãî àíàëîã ç ï³äâèùåíîþ æàðîñò³éê³ñòþ ÕÒÍ – 62 [3];
3) ñïëàâ ç êàðá³äàìè òèòàíó òà í³îá³þ ÕÒÍ – 37 [4].
Êîáàëüò, ÿêèé º îñíîâîþ öèõ ñïëàâ³â, â³äíîñèòüñÿ äî äåô³öèòíèõ

ìåòàë³â ³ âàðò³ñòü éîãî çíà÷íî ïåðåâèùóº âàðò³ñòü í³êåëþ. Çàì³íà êîáàëüòó
í³êåëåì â³äêðèâàº ìîæëèâîñò³ îòðèìàòè á³ëüø äåøåâèé ìàòåð³àë ³
çàäîâîëüíèòè âèìîãè äî éîãî çíîñîñò³éêîñò³ ïðè âèñîêèõ òåìïåðàòóðàõ, à
òàêîæ çìåíøèòè òåõíîëîã³÷í³ ïðîáëåìè ùîäî  íàíåñåííÿ çíîñîñò³éêîãî
ïîêðèòòÿ ³ç öüîãî ñïëàâó íà êðîìêè áàíäàæíèõ ïîëèöü ðîáî÷èõ ëîïàòîê ÃÒÄ.

Çíîñîñò³éêèé ëèâàðíèé ñïëàâ íà îñíîâ³ í³êåëþ ç êàðá³äîì âàíàä³þ
[5] ðîçðîáëåíî íà îñíîâ³ ñèñòåìè Ni – VC ç åâòåêòè÷íîþ íîíâàð³àíòíîþ
ðåàêö³ºþ L↔ Ni + VC ïðè òåìïåðàòóð³ 1310 îC [6, 7]. Êàðá³ä âàíàä³þ áóâ
îáðàíèé â ÿêîñò³ ôàçè âò³ëåííÿ â ñïëàâ³ åâòåêòè÷íîãî ïîõîäæåííÿ çàâäÿêè
íàéá³ëüø³é éîãî îá’ºìí³é äîë³ â åâòåêòèö³ ç í³êåëåì ïîð³âíÿíî ç îá’ºìíîþ
äîëåþ ôàçè âò³ëåííÿ â åâòåêòèêàõ, ÿê³ óòâîðþþòüñÿ â ñïëàâàõ í³êåëþ ç
³íøèìè êàðá³äàìè ìåòàë³â IVÀ – VA ãðóï. ×èì á³ëüøà îá’ºìíà äîëÿ òâåðäèõ
äèñïåðñíèõ åâòåêòè÷íèõ êàðá³äíèõ ÷àñòîê â åâòåêòèö³, ÿê³ ñïðèéìàþòü
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íàâàíòàæåííÿ, òèì âèùà çäàòí³ñòü ñïëàâó äî çíèæåííÿ êîåô³ö³ºíòà òåðòÿ
òà çíîøóâàííÿ. Êîìïëåêñ ëåãóþ÷èõ åëåìåíò³â ñïëàâó îáðàíî ïî àíàëîã³¿ ç
çíîñîñò³éêèì æàðîñò³éêèì ñïëàâîì íà îñíîâ³ í³êåëþ ÂÆË – 2. Ïðè öüîìó
äîäàòêîâî äî ñêëàäó ñïëàâó îïòèìàëüíîãî ñêëàäó áóëî ââåäåíî êîáàëüò,
ÿêèé ï³äâèùóº òåìïåðàòóðó ïîâíî¿ ðîç÷èííîñò³ γ′-ôàçè, ïëàñòè÷í³ñòü ³
â’ÿçê³ñòü, íå çíèæóþ÷è òåìïåðàòóðó ïëàâëåííÿ ñïëàâó, ³ çìåíøåíî âì³ñò
ìîë³áäåíó, íàäëèøîê ÿêîãî âåäå äî çíèæåííÿ æàðîñò³éêîñò³ í³êåëþ, à òàêîæ
âèëó÷åíî çàë³çî, ÿêå ïîã³ðøóº æàðîì³öí³ñòü. Ñïëàâ îïòèìàëüíîãî ñêëàäó
íà îñíîâ³ í³êåëþ ç êàðá³äîì âàíàä³þ [8] ìàº âèñîê³ õàðàêòåðèñòèêè
çíîñîñò³éêîñò³ â óìîâàõ ãàçîäèíàì³÷íîãî íàâàíòàæåííÿ ³ ìîæå
çàñòîñîâóâàòèñÿ äëÿ çàõèñòó â³ä çíîøóâàííÿ êîíòàêòóþ÷èõ ïîâåðõîíü
ëîïàòîê ÃÒÄ. Òà íå ìåíø âàæëèâîþ õàðàêòåðèñòèêîþ òàêèõ ñïëàâ³â, ÿêà
çàáåçïå÷óº çíîñîñò³éê³ñòü ïðè òåìïåðàòóð³ äî 1100 îÑ, º æàðîñò³éê³ñòü.

Â äàí³é ðîáîò³ äîñë³äæåíî îï³ð îêèñëåííþ íà ïîâ³òð³ ïðè òåìïåðàòóð³
1100 îÑ åâòåêòè÷íîãî ñïëàâó íà îñíîâ³ í³êåëþ ç êàðá³äîì âàíàä³þ
îïòèìàëüíîãî ñêëàäó, ÿêèé çàáåçïå÷óº éîìó íàéâèù³ âëàñòèâîñò³
çíîñîñò³éêîñò³.

Ñïëàâ îòðèìàíî äóãîâèì ïëàâëåííÿì â àòìîñôåð³ àðãîíó ç
âîëüôðàìîâèì åëåêòðîäîì. Ï³ä ÷àñ îòðèìàííÿ çëèâîê ê³ëüêà ðàç³â
ïåðåïëàâëÿëè ç ïåðåâåðòàííÿì äëÿ ð³âíîì³ðíîãî ðîçïîä³ëó êîìïîíåíò³â.
Çðàçêè äëÿ äîñë³äæåííÿ æàðîñò³éêîñò³ âèãîòîâëÿëè ð³çàííÿì çëèâêà ³
øë³ôóâàííÿì éîãî ïîâåðõí³. Ïëîùó ïîâåðõí³ âèçíà÷àëè ç òî÷í³ñòþ 0,1 ìì 2.
Çðàçêè âêëàäàëè â êîðóíäîâ³ òèãë³, íàêðèâàëè êðèøêàìè, çâàæóâàëè ç
òî÷í³ñòþ 1 • 10-4  ã ³ çàêëàäàëè â ï³÷ îïîðó ðàçîì ç òåðìîïàðîþ, ç’ºäíàíîþ ç
âèì³ðþþ÷îþ àïàðàòóðîþ. Âèçíà÷åííÿ æàðîñò³éêîñò³ ïðîâîäèëè ïðè 1100 îÑ
³ îö³íþâàëè çà çá³ëüøåííÿì ìàñè çðàçêà. Âèïðîáóâàííÿ ñêëàäàëèñü ç ï’ÿòè
öèêë³â, ç ÿêèõ  êîæåí  âêëþ÷àâ íàãð³â äî 1100 îÑ âïðîäîâæ îäí³º¿ ãîäèíè,
³çîòåðì³÷íó âèòðèìêó ïðè 1100 îÑ ïðîòÿãîì 10 ãîäèí ³ íàñòóïíå
îõîëîäæåííÿ ç âèìêíåíîþ ï³÷÷þ. Ï³ñëÿ êîæíîãî öèêëó çðàçêè çâàæóâàëè
ðàçîì ç òèãëåì ³ êðèøêîþ. Âèì³ð ìàñè çðàçê³â  ïðîâîäèëè ï³ñëÿ 10, 20, 30,
40 ³ 50 ãîäèí âèòðèìêè. Òàêèì ÷èíîì ìàêñèìàëüíèé ÷àñ ³çîòåðì³÷íî¿
âèòðèìêè ïðè 1100 îÑ ñêëàâ ï’ÿòäåñÿò ãîäèí.

Ïðèð³ñò ìàñè çðàçêà ï³ñëÿ êîæíîãî äåñÿòèãîäèííîãî öèêëó âèçíà÷àëè
çà ñï³ââ³äíîøåííÿì çá³ëüøåííÿ ìàñè äî âèõ³äíî¿ ïëîù³ çðàçêà çà ôîðìóëîþ:

mt = (mt – m0)/S0 ,

äå mt – ìàñà çðàçêà ï³ñëÿ t ãîäèí âèòðèìêè ïðè 1100 îÑ (ã), m0 – âèõ³äíà
ìàñà çðàçêà (ã), S0 – âèõ³äíà ïëîùà ïîâåðõí³ çðàçêà (ìì2).

Æàðîñò³éê³ñòü ñïëàâó îö³íþâàëè ÿê âåëè÷èíó, îáåðíåíó ïðèðîñòó
ìàñè. Ê³ëüê³ñíèé ³ ÿê³ñíèé ñêëàä åëåìåíò³â â ïîâåðõíåâîìó øàð³ çðàçêà
ï³ñëÿ ï’ÿòè öèêë³â äîñë³äæóâàëè ìåòîäîì ëîêàëüíîãî ðåíòãåíîñïåêòðàëüíîãî
àíàë³çó (ËÐÑÀ) íà îáëàäíàíí³ JSM-7100F. Ôàçîâèé ñêëàä ïðîäóêò³â
îêèñëåííÿ (æàðîâèíè) äîñë³äæåíî ìåòîäîì ðåíòãåíîñòðóêòóðíîãî ôàçîâîãî
àíàë³çó (ÐÔÀ) íà äèôðàêòîìåòð³ ÄÐÎÍ-3 â Cu αК âèïðîì³íþâàíí³.
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Ðåçóëüòàòè äîñë³äæåííÿ æàðîñò³éêîñò³ ñïëàâó îïòèìàëüíîãî ñêëàäó
ïðåäñòàâëåí³ â òàáëèö³ ³ ñâ³ä÷àòü ïðî òå, ùî çá³ëüøåííÿ ÷àñó ïåðåáóâàííÿ ïðè
òåìïåðàòóð³ 1100 îÑ íà ïîâ³òð³ ñóïðîâîäæóºòüñÿ çá³ëüøåííÿì ìàñè çðàçêà,
âèçíà÷åíî¿ ÷åðåç êîæí³ äåñÿòü ãîäèí ³çîòåðì³÷íî¿ âèòðèìêè. Ïðè öüîìó
øâèäê³ñòü îêèñëåííÿ â ïåðø³ äåñÿòü ãîäèí ìàêñèìàëüíà – 1,79 ã/ìì2 • ãîäèíó,
àëå âïðîäîâæ äðóãîãî òà òðåòüîãî öèêë³â âîíà çìåíøóºòüñÿ äî 1,375 ³
1,353 ã/ìì 2 • ãîäèíó. Ï³ä ÷àñ îñòàíí³õ äâîõ öèêë³â, êîëè ÷àñ çàãàëüíî¿ âèòðèìêè
çðàçêà ïðè òåìïåðàòóð³ 1100 îÑ äîñÿãàº ñîðîêà òà ï’ÿòèäåñÿòè ãîäèí, øâèäê³ñòü
îêèñëåííÿ çìåíøóºòüñÿ ³ ñòàá³ë³çóºòüñÿ – 1,26 ³ 1,192 ã/ìì2 • ãîäèíó â³äïîâ³äíî.

 Â òàáëèö³ òàêîæ äëÿ ïîð³âíÿííÿ íàâåäåíî äàí³ ùîäî çá³ëüøåííÿ
ìàñè çðàçê³â ñïëàâ³â ÕÒÍ – 37 ³ ÕÒÍ – 62 ïðè âèïðîáóâàííÿõ, ïðîâåäåíèõ
â ³äåíòè÷íèõ óìîâàõ, çâ³äêè âèäíî, ùî çíîñîñò³éêèé ñïëàâ ÕÒÍ – 37 íà
êîáàëüòîâ³é îñíîâ³, çì³öíåíèé êàðá³äàìè í³îá³þ ³ òèòàíó, äóæå øâèäêî
îêèñëèâñÿ âæå ï³ñëÿ 20 ãîäèí âèïðîáóâàíü ³ äàë³ íå äîñë³äæóâàâñÿ.
Îäåðæàí³ ðåçóëüòàòè ñâ³ä÷àòü ïðî òå, ùî ïîð³âíÿíî ç ñåð³éíèì ñïëàâîì íà
îñíîâ³ êîáàëüòó ÕÒÍ – 62, ñò³éê³ñòü ñïëàâó íà îñíîâ³ í³êåëþ ç êàðá³äîì
âàíàä³þ ïðîòè îêèñëåííÿ íà ïîâ³òð³ ïðè òåìïåðàòóð³ 1100 îÑ ìåíøà, àëå
çíà÷íî ïåðåâèùóº öþ õàðàêòåðèñòèêó ñïëàâó íà îñíîâ³ êîáàëüòó ÕÒÍ – 37.

Çà äàíèìè ÐÔÀ ôàçîâèé ñêëàä äîñë³äæåíîãî  ñïëàâó ïðåäñòàâëåíî
òâåðäèì ðîç÷èíîì íà îñíîâ³ í³êåëþ ç ïåð³îäîì ðåø³òêè àî = 0,3591 íì ³
êàðá³äîì âàíàä³þ ç ïåð³îäîì ðåø³òêè àî = 0,4205 íì. Êàðá³äîóòâîðþþ÷³
åëåìåíòè â êàðá³ä³ âàíàä³þ ïðåäñòàâëåí³ â ñåðåäíüîìó (%, ïî ìàñ³): 12,5 Cr,
15 W, 16,4 (Mo+V), 2 Ti; òâåðäèé ðîç÷èí íà îñíîâ³ í³êåëþ ì³ñòèòü â ñåðåäíüîìó
(%, ïî ìàñ³): 9,8 Co, 3,5 Cr, 7,0 Al, 4,0 W, 1,5 (V+Mo). Ôàçîâèé ñêëàä
ñïëàâó çàëèøàºòüñÿ ñòàá³ëüíèì äî òåìïåðàòóðè 1100 °Ñ. Ñïëàâ îïòèìàëüíîãî
ñêëàäó ì³ñòèòü (%, ïî ìàñ³): 13,8 Co, 2,0 Ti, 4,5 Mo, 5,2 W, 9,5 Cr, 3,8 Al,
4,8 V, 0,9 C, 0,02 B ³ ìàº òåìïåðàòóðó ïëàâëåííÿ 1330 ± 10 îÑ.

 Ìåòàëè, ÿê³ âõîäÿòü äî ñêëàäó í³êåëåâî¿ îñíîâè ñïëàâó, çäàòí³
óòâîðþâàòè îêñèäè. Â³äîìî, ùî æàðîñò³éê³ñòü ñïëàâó â îêèñëþâàëüí³é
àòìîñôåð³ ïîâ³òðÿ âèçíà÷àºòüñÿ âëàñòèâîñòÿìè îêñèä³â, ÿê³ óòâîðþþòüñÿ
íà éîãî ïîâåðõí³ ³ çäàòí³ çàâàæàòè äèôóç³¿ ãàçó â ãëèáèíó ñïëàâó ³ çàïîá³ãàòè
ðîçâèíåííþ ãàçîâî¿ êîðîç³¿ [9]. Øâèäê³ñòü îêèñëåííÿ í³êåëþ ³ êîáàëüòó
âèñîêà, òîìó íà ïåðøèõ åòàïàõ îêèñëåííÿ îêñèäè NiO ³ CoO óòâîðþþòüñÿ ³
ðîñòóòü øâèäøå, í³æ çàõèñí³ îêñèäè õðîìó Cr2O3 ³ àëþì³í³þ Al2Î3, àëå
îñòàíí³ çäàòí³ ðîçðîñòàòèñÿ ³ óòâîðþâàòè çàõèñíèé øàð íà ñòàä³¿ ñòàëîãî
îêèñëåííÿ ñïëàâó. Çà åíåðã³ºþ øâèäêîñò³ ðîñòó îêñèäè, ÿê³ ìîæóòü

10 год. 20 год. 30 год. 40 год. 50 год.
Сплав Ni – VC 17,30 27,50 40,60 50,40 59,60

 ХТН – 37 4,10 81,07  –  –  –
ХТН – 62 4,11 15,34 22,07 28,40 32,50

Сплав
Збільшення маси ∆m х 105, г/мм2

Жаростійкість ливарних сплавів при температурі 1100 °С
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óòâîðèòèñÿ â äîñë³äæåíîìó ñïëàâ³ óòâîðþþòü ðÿä: NiO, CoO, Cr2O3, Al2O3,
TiO, WO2. Îêñèäè NiO i CoO âõîäÿòü äî ñêëàäó øï³íåëåé òèïó NiO +
Cr2O3 ³ç çàõèñíèìè âëàñòèâîñòÿìè.

Розподіл хімічних елементів в поверхневій зоні торцевого шліфа сплаву на основі нікелю
з карбідом ванадію, який пройшов випробування на жаростійкість при 1100 оС протягом
50 годин.
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Âñòàíîâëåíî, ùî æàðîñò³éê³ñòü ñïëàâó íà îñíîâ³ í³êåëþ â ïåðø³
òðèäöÿòü ãîäèí ïîñòóïîâî çíèæóºòüñÿ â ï³âòîðà ðàçè â êîæí³ íàñòóïí³
10 ãîäèí ³çîòåðì³÷íî¿ âèòðèìêè. Íàäàë³ ³íòåíñèâí³ñòü îêèñëåííÿ
óïîâ³ëüíþºòüñÿ. Öå ïîÿñíþºòüñÿ òèì, ùî â ïåðø³ ãîäèíè ùå íå ñôîðìîâàíèé
çàõèñíèé øàð íà ïîâåðõí³ çðàçêà, ùî âèêëèêàº ³íòåíñèâíå îêèñëåííÿ ç
óòâîðåííÿì îêñèäó NiO, ÿêèé íå ìàº çàõèñíèõ âëàñòèâîñòåé ³ íå çäàòíèé
ïðîòèä³ÿòè îêèñëåííþ. Öå ïðîäîâæóºòüñÿ äîòè, äîêè íà ïîâåðõí³ çðàçêà íå
ñêóï÷èòüñÿ äîñèòü õðîìó ³ àëþì³í³þ, ùîá óòâîðèòè çàõèñí³ îêñèäè ³ øï³íåë³,
â äàíîìó åêñïåðèìåíò³ öå çàéìàº áëèçüêî òðèäöÿòè ãîäèí. Çàõèñí³ øï³íåë³
çà äàíèìè äîñë³äæåííÿ ìåòîäîì ÐÔÀ ïðîäóêò³â îêèñëåííÿ ï³ñëÿ
çàâåðøåííÿ åêñïåðèìåíòó â³äïîâ³äàþòü ôîðìóëàì NiCr2O4, NiMoO4, NiWO4.
Îñíîâíîþ çàõèñíîþ ôàçîþ, ÿêà óòâîðþºòüñÿ íà ïîâåðõí³ çðàçêà äîñë³äæåíîãî
ñïëàâó ïðè îêèñëåíí³ íà ïîâ³òð³ ïðè 1100 îÑ º øï³íåëü NiCr2O4 ç ïåð³îäîì
êðèñòàë³÷íî¿ ðåø³òêè 0,8039 íì, ùî íàáëèæàºòüñÿ äî ïåð³îäó êðèñòàë³÷íî¿
ðåø³òêè äëÿ øï³íåë³ NiO + Cr2O3 – 0,8031 íì, ÿê³é ïðèòàìàíí³ çàõèñí³
âëàñòèâîñò³.

Ðîçïîä³ë õ³ì³÷íèõ åëåìåíò³â â ïîâåðõîâ³é çîí³ òîðöåâîãî øë³ôà
ñïëàâó í³êåëþ ç êàðá³äîì âàíàä³þ äîñë³äæåíî ìåòîäîì ëîêàëüíîãî
ðåíòãåíîñïåêòðàëüíîãî àíàë³çó ³ ïðåäñòàâëåíî íà ðèñóíêó, ç ÿêîãî âèäíî,
ùî â ïîâåðõíåâîìó øàð³, ÿêèé ôîðìóºòüñÿ îñòàíí³ì ³ çàõèùàº ñïëàâ â³ä
îêèñëåííÿ, ñêóï÷óþòüñÿ àëþì³í³é, õðîì, òèòàí, âîëüôðàì i ìîë³áäåí.
Âîäíî÷àñ áàð’ºðíèé øàð çá³äíþºòüñÿ í³êåëåì.

Òàêèì ÷èíîì îï³ð îêèñëåííþ ëèâàðíîãî ñïëàâó îïòèìàëüíîãî ñêëàäó
íà îñíîâ³ í³êåëþ ç êàðá³äîì âàíàä³þ ïðè òåìïåðàòóð³ 1100 îÑ äàº ï³äñòàâè
ðåêîìåíäóâàòè éîãî ÿê íàïëàâî÷íèé ìàòåð³àë äëÿ çàõèñòó â³ä çíîøóâàííÿ
òîðö³â âåðõí³õ áàíäàæíèõ ïîëèöü ðîáî÷èõ ëîïàòîê ÃÒÄ.
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Ã. Ï. Äìèòðèåâà, Ò. Ñ. ×åðåïîâà, Ì. Ñ. Íèçàìååâ

Æàðîñòîéêîñòü ëèòåéíîãî ñïëàâà íà îñíîâå íèêåëÿ
ñ êàðáèäîì âàíàäèÿ

Ðåçþìå

Ïðåäñòàâëåíû ðåçóëüòàòû èññëåäîâàíèÿ ñïîñîáíîñòè ëèòåéíîãî èçíîñîñòîéêîãî
ñïëàâà íà îñíîâå íèêåëÿ, óïðî÷íåííîãî êàðáèäîì âàíàäèÿ ýâòåêòè÷åñêîãî ïðîèñõîæäåíèÿ,
ñîïðîòèâëÿòüñÿ îêèñëåíèþ ïðè òåìïåðàòóðå 1100 îÑ. Ïîêàçàíî, ÷òî èññëåäîâàííûé
ñïëàâ óñòóïàåò ïî æàðîñòîéêîñòè ñåðèéíîìó èçíîñîñòîéêîìó è æàðîñòîéêîìó ñïëàâó íà
îñíîâå êîáàëüòà ñ êàðáèäîì íèîáèÿ, íî çíà÷èòåëüíî ïðåâîñõîäèò ñïëàâ íà îñíîâå êîáàëüòà
ñî ñëîæíûì êàðáèäîì íà îñíîâå íèîáèÿ è òèòàíà è ìîæåò áûòü ðåêîìåíäîâàí äëÿ
èñïîëüçîâàíèÿ â êà÷åñòâå èçíîñîñòîéêîãî è æàðîñòîéêîãî ìàòåðèàëà äëÿ çàùèòû îò
èçíîñà êîíòàêòèðóþùèõ ïîâåðõíîñòåé ðàáî÷èõ ëîïàòîê ãàçîòóðáèííûõ äâèãàòåëåé.

G. P. Dmitrieva, T. S. Cherepova, M. S. Nizameev

 Heat resistance of cast nickel-based alloy with vanadium carb³de

Summary

The results of the research on ability of the casting wear-resistant nickel-based alloy,
hardened with vanadium carbide of eutectic origin, to resist on oxidation in ambient air at
a temperature of 1100 îC. It is shown that the investigated alloys is inferior in properties to
serial wear-resistant and heat-resistant cobalt-based alloy with a niobium carbide, but far superior
to cobalt-based alloy with complicated niobium – titanium carbide and can be recommended
for application as a wear-resistant and heat-resistant material to protect against wear of the
contacting surfaces of rotor blades of GTE.
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