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�#1<& #$9 # #'#�!3<%  #*' �'�#> �  

< -(�(*( (!) <5 &> (!+$&,<2�'�, 3. 	�>"

(������
 ���������� ����
����� ���	��� �������	
& �
����
���-�������� ������� �
 �������&

���������& ������ ’���-�
�������� '���� ��
���-�������� ������� ���	
, �� �����
 ����� ����������

��������
� �������	��� ���������� �
�����-
���������� ���	�������. 

The results of researching the process of biologically active substance extraction from the complex disperse 

system of the meat-bone stuffing maid from the bird efferent apparatus are presented. As the result, the 

technologies of natural protein-mineral concentrate production are developed. 

	$65&"< -$&"#: ����#�������� ��	�����, �����	#�
��, �����	��� �������, ����	��
��, 

���������������� �	�
���, ��	���� �������#�6. 

% �	�6�� ����8�  �����	������������ #��� ��  ��	����
��� �’����� �	������� ��	�������

���	����#� ���������� 8 ��������
���. 0�������
��� — ���	������� ���	�� ���	����
���, ����

��������������� �� ����� ��������� � ��������� ������ 	����. *	��&�	��
�� ��	�� � ���
� � 3-4 	� �

����, ��� � ������, ������6 	�#���6 ������ �� ���
�, �, �� 	� ������ — ������	����� �’��� ���
�

��������, �� 8 �������� ��	�������� &����	�� ���������� ������ �� 
�� �	�����, ��������� ������

��� ����������  ���������� ��������. G�	��� ��’8�� ��	����
��� �’��� 
�86 #��� �  �����������, 

���� 	� 	���� � ��	��������� �� ��������� �������#�� ��	�	���� �� ������ ��	����� ���� �����#����


���� �	������ �� ��������� ��������� 	������������� ��	����
���. 

/����� ���	���� ��������� ����� ����������� ������ ���� ����#��������� ����	������ ���
�, ���

������� ������ ��������� ����#��� �� ����	������ 	������, �� �� ���#���� ��	������ ����	���������

��� ��	����
��� ��	���. '�
�������� �� �&������� ����	������� 
�� ����	������� ��� ����	����

����������-�	�&���������#� ��	������� 8 ���������� �	�������, ��� ���	���8 ����� 	�����. 

%���� ���	����� �	������� �	�  ���6 ������ ������8 �� 20 %,  ���� ����� 30 % �	�����8 ��

������� ������� ���	��-	�����#� ���	��� ���
� – ��#�. -���� �������#� ������ ��# ������ ���� �8

������� ����� ������ (18–24 %), ����	������ 	������ (5–6 %), ��	�� (8 %), 	���� – ���� (65 %) [1, 2]. 

;���� ��� ���
� �	����������� � ��������� ����#���� �� ���������. [2]. C� ������, ����#�� ����8

����� �������� ���	��� ��� ��������� ����� ����#� �	#��� �� � ���	� ��8���� ��� ����� ������

���
�&������ �������������, ��  ��� ������� ���� 	��� ��	����	��#� ����	����. ����#����� �������

���� ��
��. %���  ����� ���	������� ������������, �� � 10000 	� ��	�����8 6� ������ ����. 

����#����� �������  � ��
����� ��	�������� ������� �	������� ����#� � ����	����#� ��	�	� �. 
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O����� ������� ��������6 ������� 8 ��������, ���  � ��
����� ��	�������� ����#��. %��� ��	� ����� �

���� � �� ��������� �	� ��#	������. 9 
�� �	���� ����� �������� ������� ���������� ��	�	��
� [3, 4]. 

��� ���� ����6 ��	����� ��	����	��� 8 �	��������� ������6 ��������� ����	������ 	������, � ����: 

&��&�	, ��#���, �����,  ��� �, 
��� �� �������� ����
��, �� ���� ���#� �	�����8 60 – 65 % ��� ������ ����

���	�- �� ���	����������.  

*���� �����, �	�������� ����� ���� �8 ��������� � ������ ��# ���
� � ������� ��������� �����
����


����� �������� 	������. 

% O�������� ��������6 �����&� ��� ���� �	������� ����������� �� �� ������� �����������

����������������� 	������ �� ��	����	�� ��� ����	�#������ �����#����-�������� 	������ � ��# ���
�. 

%�����, �� �  ���������� �����	������ ����	����  	����8 	� �������� 	������ � ��	�������, 

 ������8���� ��������� �	�
���� �����- � ���������� [5]. *��� ��� 	� ������� ����� ����	��� &� ����

���� �	������� ����	���8 ���	������� ��	�����. 3��	���	����	�� ����������� ��	�����#� �’���-

��������#� &�	�� ���� ��� ��������� � ����� ������ ��������6, �	�����6 �� �’���� ������, ��������#�

�� ��. '� ��	� ���	������� ������ ���������� ��� 15 �� 950 ���. 

.���������� ����	�#������ �����#����-�������� 	������ � �������6 �����	���6 ������� – �’���-

��������#� &�	�� 8 ����	 ����	�#���� ��� �������&���
�6 
��#� �	�
���. %���	������� �������6 �������

� ������ ����	�#���� ��
������  ������� �	����: ��	���� �	� ������� �������6 �������, 66

����	������� �� ����8 ��	����� ������� 	������� � 	� ������ &�	�� ������ ��������#� #��	��� � �

����	����� 
��	����, �������� �������� 8 66 �������� ��	����� � �����������.  

;� ����	����� ����������� �	#��� ��������� ��������� �����: ���	������ ����#��-������

��	�����  �������� � ������ 	� ����� �������6 ������� 	� ��6 ���
���	�
�6 (��� 0 % �� 10 %) �	�

#��	������� G = 3. .�	����� �����	��� ������� ��������� ��	������ ��	��
� �	� 105 º" ��	����� 30 ��. 

0���� 
��#� ����	��� ��������� ��� ��	� �����6 ������� ������ ���������� �� �	���.  

3����� ������ ����
�� � � �������  	� �� �� ������  #����  7."* 26570-95. 

3����� ������ ����� � ����	���� �� ������ ����&�������� ������� <��	� [6]. 

'� ������� ���������� �	�
��� ����	��
�6 ����
�� �� ����� � ����#��-������� ����	������� ���
� �

 ��������� ��� ���
���	�
�6 �������6 ������� " � ����	���� ��� 0 �� 10% �������� �� 	��. 1 � 	��. 2. 

.�	����� ���� ��������, �� �  ���������� ���
���	�
�6 �������6 ������� "  �����  ������8����

����� ����� �� ����
�� � ����	���. *��, �	�������� �	�
��� ����	��
�6  ���	������� ��	���� ��# �� 

��������� �������6 ������� � ����	�#��� – ���� �	� �����	���	� t=105 º"  � ?=30�� ����� ��������

���� 5 % ����
�� �� 43 % �����. 

0	� ���
���	�
�6 �������6 ������� "=10% ������8���� ��� �� 97–98 % ����
�� �� �����. .����

�	�������� ����� ��	������ 	� �������� ���� ��, �� �	� ���
���	�
�6 �������6 ������� " ������ 2 % 

���
���� �	����� ��8 ��	������ ������ ����, �� ��#�	��8 �	#����������� ���� ���� ���
���#�

�	������.  
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��-. 1 – �#$!7 <-(9 "3<-(* '#$91<6 " !'-(�#'(<

"<� '& 1! (�#1<> $�3&  &> '�-$&(� � *

"&� &3* �&25� < +�� t=105 
&
C, G=3, J=30 )". 

��-. 2 – �#$!7 <-(9 "3<-(* 8<$'# " !'-(�#'(< "<�

'& 1! (�#1<> $�3&  &> '�-$&(� � * "&� &3*

�&25� < +�� t=105 
&
C, G=3, J=30 )". 

%������ �	�
��� ����	��
�6 �	� ���
���	�
�6 �������6 ������� "=2 % �� ����8 �������� 40 % 

����
�� �� 75 % ����� � ��	����� ���
���� �	�����  �	�8����� �	#������������� ��	����	��������. 

0	�������� �������� &� ���-�������� � �	#������������ ���� ����� ���
���#� �	������ �� �����

�� ������ 	�
��������� ����� �������6 ������� � ���
���	�
�6 2 %. 

�������� 	� �������, � ����� ����������� ����� ��	����	�� #��	���	�����6 ��	����, ����� ��

#��	�������, �����	���	� �� �	�������� ����	�#������, ��� �����  ����� ��������� �� �������������
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����������, �� ������ ������ ����� �	�
�� �� 	� 	����� ���� 	���	� ������ �������#�� ��	����
���

����#� ��	����#� �	������ � ����� &�	�� – �������-����	�����#� ���
���	���. .�	������ �	�	�����

�	����� ������� 70–75 % ����� � 10 % ����	������ 	������,  ���� 50–60 % ������8 ����
��. �� �	�����

	� 	������, � #������ ��  ����	����� ��	�������-�������� ���������
��. .�	����� ��������

��	�����6 ������	��–����������#����6 �����	�� � [7]. 

;������–����	������ ���
���	�� ����� ����	���������� �� �����#����–������� ������� �	�

��������� �	��� ���	��–	�����#� ���	���, �	� ��	������� ������ 	������ � �	#��� �� ��� ��� �����  

�����	���� &� ������ ��������������. /�� �	����� ��#�������� �� ����	������� �#	�������

	������ (��#��, ���	#������� ������ �� ��.), �� 	����� ��#� �� ������ �� ��������.  

%�������: 

0	������� ����������� �� ������ ���	��� ���������� 	����� � ��	����	� ����������������#�

�	�
��� ����	��
�6 ����#��������6 ��	����� � �� ������ 6� 	� �������� ���� 	� 	������ 	���	� ������

�������#�� ��	����
��� 
����#� ��	����#� �	������ � ����� &�	�� — �������–����	�����#�

���
���	���. 
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�� 66.081.63 

�	�
����������� ���������� ������

������������ ������ �� ��������  

������ �������� ����������������

���&�! '& �.�., �*$<= '& �.�., F�< # �.�., �&�&�6' �.�.  

�#1<& #$9 �0 (!) <5 �0 * <"!�-�(!( �'�#> � «	�>"-9'�0 +&$<(!) <5 �0 < -(�(*(», 3. 	�>"

$ �����
 ������������ �������� ���� ������������� ������ �
 �������� �������� �����. 

$������
 ��������������
 ����
������ �� �������) ������
� NaCl ��� �
�
 ���
���� ���	�����	
�

������
� (0,2710
-3

...6,5 �/�) 
 ������� ����
� (0,2...0,65 8��), ���������� ���� ����������
 ��� ��������

���'
���� ����������� �
�� ������ ���
���, ������� �� &� ���	�����	
� �
� �����. 

In this work the detailed scheme of bench–scale system with reverse osmosis module is represented. The 

experimental studies of purification NaCl water solution were carried out in wide range of concentrations 

(0,2·10
-3

...6,5 g/l) and working pressures (0,2…6,5 MPa). The results of experiments were used for building of 

curves of permeate and retant flow–rate, of permeate and retant concentration versus pressure. 

	$65&"< -$&"#:  ��	����� �����, ��	����, 	�����, 	� ���.  

�� ���#�������� ����  ��	����� ����� 8 �����  �&�������� ������� ������� ����. /�� �����

 ��� ����8 �� ������  ��������� ����	��� ������ ���, ��� � 6� �������� ��� ��������� �����  ��	������, 

� ���� ����� � 	������������.  

"������  ��	���� ��������� ��������� �� ������� ��	������� ������� ���� ������6 ������ ���

��������� �� �	��������� ���	�� �	� �� ������ ����������� ���	���� � ��	�������  ������

��������. *��� ���������� 8  ����� ��������#� ����������� ����������� 	�����  ��	���� ���������6

����	��� � ������  ���� 	� ��� ��	����	��, �� ���� � ��	�� ��	#� ���� ��������: 	������ ����, �������

���
���	�
�� 	� �����, �� ����������, � ����� ���� 	����� �� ���������
�6 ������� �������


