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 ��������� ������������ ����
���� �����. 

The experimental results of drying of shallow dispersion warmly isolating materials in a dense layer 

represented.  

	$65&"< -$&"#: �����, �������, #��	���������, ��������  

0��������� �	������. 

"������ ������ 8 ����'� ����� ���	�
�8� ��� ��� ��#� ���#������ �� ��������� ���	�
�� �

�������#�6 ������	����. 3���� ������� 8 �	��������  �����#� ������  ������� ������� ���� �

����������, �	������� ���  ��	�#���� ����, � ����� �	�������� �	�
���� &�	�����
�6 � ��#���
�6 �  �	�� �

����	���� �	��������� � &�	��������� 	������, ��	����	��� ��� �����#� ���� ������ �	� �����������

���	���� � ��	����. 

-���� �������� ���������� � �������
��. 

"������ 8 ����8� � ���������� ������ ��	����
�� ������. O���8 ��#��� �����	��
�� � �������

 ���������� ������. (�	��� 	� �����������  �������� ��	�������� ����	��  �����6 ������ (3 – 5 �), 

���� ���������� 	���8����  �� � ���	� �	���������� �� 	��� ����	����. .���� ����  ���������� ��8 	��

���������: ������ ������ ���	#� ��	��� �  ����� �	�������� �	�
��� [5]. ������  � �� ������ ����� ��	�

0,3 – 1 �, ���������� 	��� ������	�#����� �����  ����������� � ��	� ��������� ��	���� ��	�� ������, 

�� ����#���� 8  ����� �����, ��� ��������� ����#���� ����	����. 0	������ ����#� ����� 8 ��, ��

��#	��� �����	� �����������  ������� ����#�� ��	��� ������ ������ ������8���� � ��������8����

0�	������� ��	� ��	�, 	� ������ ����  ��� �������, �����	���	� ���������� ����#�8 �����	���	�

����� 	���, �	� ���� ����#� � ���������� ������������8����. %���#���� ����	���� � 
�� ��	��  �����

����, �� ���  #���������  � ��������� ����#����. *��� ����� �	� ������ �� �����	��#� ����	��������

�� ������ ���������6 ����#� � ����	����, ��� � �������������6, �� � 8 �	������ 	���� �������

���	#� ��	�� � �	��������  ����������. 

 �	����������� ������� ������  ������8���� ���  ��������  ����� ���� ��� 40 % �� 4 – 5 % 

(������� �����), ���  ������ ��#���
����� �	�
����,  �������� �� ����� �	�
���� � ����	���� �������6, 

����	��6 � ������������-��������6 	�������. 9������ ����� ���	� ��8���� ������� ������� ���� � ��

�����#�8  ��	�#����. ���������  ������� ��� �� ����  � ������#�� ����������6 �����	���	��6 ��	����, 

�������� �����6 #	��� �� ����, � �����  ������� �  ��� ������ ����� ��� 	���
�6, �� �	� ���� ��

����	���� �������� �  ���	������� 	������. 0�� ��� ������� ������ 	�#���8���� �������������� ���

�����	���	�� �  ���������  ����� ���� �  �	��,  ������ ����  ��� ��������� ���������� �����������

������. '� 	� ����� �	� ����� ������� ������: 

– �� ��	���� ����� « 	�������»  �	��  ����� �	���������� 	����, ����� ���� � ��� ���� 20 %, �

�����	���	� ����������	�� � ����� 40 °C. 

– ��������� ���� – «�� �����», ��� ��� ���#�  ���� ���� ����8 ����� 20 %, �����	���	�

����������	��  ������8���� �� 40 – 60 °C, �  ���������� ��#���
���� �	�
���, ��� �� ���� �	�
���

�	�����������. 

– *	���� ���� – «������� 	���
��» ���	� ��8���� �� ����  ������ ���� (����� 10 %), �����	���	��

������� ���� 60 °C, �  ���������� �� ���� 	���
�6. 0	��� �	��������� �	������� ������� 	���
�6, ��

������ �� ����	���� &�	��������� � �������� 	������. 

3���� ����#� ����������� 8  ���� �	���
����6 �������#�6 ������� ������ �� ������� � ������

&����	�
�6 ����������, � ������� ���� ���������� 	���8����  ����	��� ��	� ������ � ���	���� ��

��	&�	�����6 	������, �� ���� ��� 	� �������. %����� ��	� �	� 
����  �����8����, �����8����

��������
�6 ����#� �� ������ ��	�, � � 	� � ���������� ����� ��������
�6, ������������� ����#�

��������� ���������� ���������8�, �� 	���8���� ��	� ��	 ������ � ���	���� �� ��	&�	�����6 	������. 

3���� ����������� ����� 8 �������� ���������� �������&���
�6 �	�
��� ������� � ������

&����	�
�6 ����������. (�	 ������ 8 ��	�������, � 	������ 8 	������, �� ���� ��� 	� �������. ���

	���� �
�6 ����������6 ���� ���� �	������� ����������� #��	��������� �� �������� ������� ������

�������� �������.  
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%������� #��	��������� �	�
��� �� ����8 �	�#�� �����  ��	��� ���	#�6. '� ������� �����������

#��	��������� ����#� ��	� ������ � 	� ��� ����� ���� ��	� (� = 30 – 450 ��) �	���������� �� 	��. 1, 2.  
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1 – ( = 100 ; 2 – ( = 200 ; 3 – ( = 250 ;  

4 – ( = 350 ; 5 – ( = 450   

��-. 1 – �#$!7 <-(9 4<��#"$<5 &4& &+&�* -*)&4&
/#�* -&$&�* "<� ,<'(�" &> /"��'&-(<

(!+$& &-<% 2# �<2 �) "�-&( /#�* 3#(!�<#$*

1 – � = 30 ��; 2 – � = 52 ��; 3 – � = 70 ��

��-. 2 – �#$!7 <-(9 4<��#"$<5 &4& &+&�* -*)&4&
/#�* -&$&�* "<� ,<'(�" &> /"��'&-(<

(!+$& &-<% 2# �<2 �) "�-&( /#�* 3#(!�<#$*

'� ������� �������� #��	��������� �	�
��� ��� ��� ������� � ������ &����	�
�6 ����������  

(	��. 3, 4) ���� ���, �� �	�
�� ���	������8���� ��  ������� ��	������� #��	�������#� ���	� �� ������

 �������� ��������� �	�&����	�������� ���������� �	� � ��	, �� ������� �� ��, �� ������	�#�����

���������� ��	� ������  � 	������ ��	����� �����. 

1 — 9  = 185 ��; 2 — 9  = 200 ��;  

3 — 9  = 250 ��.  

3� ���: t = 60°1; ( = 70 

��-. 3 – �#$!7 <-(9 ,<'(�" &> /"��'&-(<
(!+$& &-<% '�<29 /#� -&$&�* +<� 5#-

-*/<  % *  !�*)&3&3* /#�<

1 — :0 = 1,63 /�; 2 — :0 = 1,94 /�; 

 3 — :0 = 2,34 /�.  

3� ���: t = 60°1; ( = 70 

��-. 4 – �#$!7 <-(9 4<��#"$<5 &4& &+&�* /#�*
-&$&�* "<� ,<'(�" &> /"��'&-(< (!+$& &-<%  '�<29
/#� 3#(!�<#$* +<� 5#- -*/<  % *  !�*)&3&3* /#�<

9 ����� ����������� ��������� ���������� �	���� ������  ������ ��� �����	���	�, ���� �������

�������� �	�
��� �������  � 	� ��� �����	���	 ���������� (t = 40 – 85°C), � ����� ����������  ����

�����	���	 ���������� ��� ��	�� ����	���� �� ��� ��� (	��. 8). 

C� ���� ��� ����������� ������ ��	� ����	���� �� �����	���	� ���������� ��������� �� ��������

�	�
��� (	��. 5, 6),  ���� � ��������� �	�&����	�������� ���������� �	� � ��	 – �� ��8 �������#�

������ �� ��������. 
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1 — ( = 30 ; 2 — ( = 52 ; 3 — ( = 70 .  

3� ���: ���������� ��������
� – t = 80°1; 

�����
��� ���� ��������
�  

��
�� ��� – :0 = 2,36 /�

��-. 5 – 	< !(�'# -*/<  % -&$&�* *  !�*)&3&3*
/#�< 2# 23<  �) "�-&( /#�* 3#(!�<#$*

1 — t = 40°1; 2 — t  = 60°1; 3 — t  = 85°1.  

$����� ���� ����
��� ( = 70 , �����
���  

���� ��������
� ��
�� ��� – :0 – 2,36 /�

��-. 6 – 	< !(�'# -*/<  % -&$&�*  

*  !�*)&3&3* /#�<  
2# 23<  &> (!3+!�#(*�� (!+$& &-<%

0 4000 8000 12000

0.00

0.01

0.02

0.03

0.04

τ , c�	

N,
%
 c

��-. 7 – �#$!7 <-(9 '��(�5 &4& 5#-* -*/<  % "<� /"��'&-(< -*/<  % N  

* +!�/&3* +!�<&�< �$% 2 !"&� !  % -&$&�* " *3&"#) ,<$9(�#1<> (!+$& &-<%

061

6822
,

,

N
=��τ  (1) 

t = 85°"

t = 60°"

t = 40°"

��-. 8 – �!3+!�#(*�� (!+$& &-<%  #� /#�&3 3#(!�<#$*
('��"# 1) (# +<� /#�&3 3#(!�<#$* ('��"# 2) +<� 5#-

-*/<  % -&$&�* *  !�*)&3&3* /#�< +<-$% +&+!�!� 9&4&
2#3&�&7*"#  % 2# �<2 �) (!3+!�#(*� (!+$& &-<%. �#�
3#(!�<#$* �= 70 33, ,<'(�" # /"��'<-(9 (!+$& &-<%

'�<29 /#�: L0 = 2,37 3/-

'� ������� ����������� ���� ����, �� �	�
�� �	�����8 �� � ��	����, ��� � �	�#��� �������

��	�����. 9� 	� ��������� �������� ������� ����������  ��������� ��������� ������� � ��	����

��	���� ��� �	�������� ��	��#� ��	���� (	��. 7) ��  ������� ���������� ����������  ��������� (1). 

���������  ��������� ���� ����, �� ��� �������  ��	���������� ������� � 1,3 – 2 	� �

 ���������� ��	������ � ��������, ���� ���������� 	���8���� � ���	���� «��	&�	����� 	������ – 

 ������� ����	��� ��	� ����	����». 
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��- &"&'  

)����	���������� ���������� #��	��������� �� �������� �������, ���� ��� ��
��������

����	�������  ��	���������#� ������ ������� ������, ��	����� ��������� ���&�
�8��� �	�
��� �

	� 	��������  ��������� ��� �	�#�� ������ �	�������� �	�
���  ���������� ������. 
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�� ��������������� 
�	����	�� �������� ��  

������������� �	����������� ������
��
������

�<$& &4# F.. �-� (!) .  #*', +�&,!-&�, ��#5*' �.�. #-�-(! (
9"<"-9'�0  #1<& #$9 �0 * <"!�-�(!( "!(!�� #� &> 3!��1� � (# 8<&(!) &$&4<0  

<3! < �.�. �7�19'&4&

#�������� ���������� – �������� ������� (�+ ) �� ������
� ����������
� ��� �������	��


��������� 
 �������� �
�))�� �
�������
��
 ����. ;� ���������� �� 
�

��	
& ��������& �������

��������������� ��
������� ���� 
 �������� ��'��
����� �����, ���� ������% �� 
������'
��	
)

������ ��������� � ���
� ����������� � �����
 ������ �
�� – �
����.  ���������� ������
 ��������

������������ ������
) 
 �������� ���� �������� �
� ������ �+ ��� �������	��
 ��������������
�. 

Addition superficially – active matters (PAIR) to solutions of extractants at the production of honsurid and 

heparin change hydrodynamic terms. It brings to minimization of middle thickness of superficial layer of laminar 

diminishing over of diffusive resistance which influences on intensification of output of extract in the stream of 

extractant in the system a solid is a liquid. The numerical values of superficial criterion are expected and shown 

his diminishing under act of PAIR at the production of organic preparats. 

	$65&"< -$&"#: �����	��, #���	��, ����	������ �	���	��, �	�����	������ ������	��� ��	, 

���&�
�8�� ����	�����#� ����#�, ����	�#���. 

��� �������&���
�6 �	�
���� ����	�#������ �������
�� �����	��� � #���	��� � 	� ���� ����	�#�����

��
����� �������� 0-' [1,2]. 9����������� ����� 	������ � 	� ����� ����	�#����� ��	��8  ����

#��	����������� ����.  

��������� 0-' �� �	��������� ����	�#����� �	� ��	����
��� �����	��� � #���	��� ����8��

 �����8 ���&�
�8�� ����	�����#� ����#�, ���&�
�8�� ���������6 �’� �����, �� ����8��  �����8 #������

	� �����, � ������� ����  ��������� ����  ������8. 9�������� ���&�
�8��� ����	�����#� ����#�

�� ����8  ��������� ��&� ����� ���	 [2], �� ������8 � �	�����	������� ��	�, � �����, �� ��������, 

��	���� �������� ������� �	�����	�����#� ������	��#� ��	� [1,2]. 0	� 
����  �����8����

����	������ �	���	��, �� 8 ����������� ��� ����	�����#� ����#� �� ��� ���	
�6 � �	�����	�������

������	���� ��	�. ��������� 0-' � �	�������� 	� ���� ����	�#����� ��������8 ��� �	�����	������

��� �  �����8  ������� ����	�����#� �	���	�� [3]. 

'� 	�����8��,  ������� ����	�����#� �	���	�� �� �������  ������� �	���	�6� -	������, )���	� �

'��������� � �	�����	������� < ��	�  � ����	�#������ �������
�� �����	��� � #���	���. *��� �	���	�6


