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)��7� 3 �&7 )�&/9�43 '� 1�#+ $�$ 8�)�). �  $)#5)1/  .�� � %& /& �'5&�-�&#&�)1+�)5), 

5. 
)��7�

� ������ ������� ������� ��������������� ����
����� ���	���� ����������� �� ���(��� ���� ����-

��� ��)���� ���������, � �
���� �������� ����
�)���� ���������������� ����� ���� ��� ��������-

���� ��)����� ��������. � ���������� ����������� C������
��������� ������������ �����������

������
���� ���(��� ���� ������� ��)���� ��������� �� �������� ����
�)���� ����������������

����� ���� ��� �� ������������.  

In article influence of technological parametres of process of water cutting on depth ���� firm foodstuff, 

namely speed of moving of a high-speed stream of water over a foodstuff surface is studied. As a result of the 

spent experimental researches dependence of depth ���� firm foodstuff from speed of moving of a high-speed 

stream of water over their surface is established.  

�/-0�14� +/)1&: ��$��'� �	�����', ����	������, ���	���� ��	�!�$���� �'�������	������ ��	��

���', ������� 	��� �	������. 

/  ��� �	�������� �	����	������' �����	�!�������' ������������ �� ����	�����" ��$��' 

�	������� [1] ��!� �'�� �����������, ��� ��$��������� ������� �� ������� 	��� �	������ ����'����

���	���� ��	�!�$���� �'�������	������ ��	�� ���' ��� ��� ����	 �����" nϑ . )����!� ����������

���� ���!���� �	�������� �����	�!����� �� �����������" ������' ������!�	������ ������!����

������' 	��� �	������ �� ���	���� ��	�!�$���� �'�������	������ ��	�� ���' ��� ��� ����	 �����"

nϑ .
?���" 	����' �������� ������������ ������� ���	���� ��	�!�$���� �'�������	������ ��	�� ���'

��� ����	 �����" ��$����� �	������ nϑ �� ������� ��� 	���.  

,����	�!�������'� ������������ �	��������� �� ���	������ ��� ����	������ ��$��' �	�������

[2] � ��	��
�!� ����  ��� �� �	����! ��������! �	��������� ���	�%���� ������
0
� = 1,54 �)�, �� ��	��-


� ����� �� �	����! ��������! �	��������� ���	�%���� ������
0
� = 

3
103,4 ⋅ �)� � ��	�� ��  ��� ��

�	����! ��������! �	��������� ���	�%���� ������
0
�  = 3,11 �)� �	� �������� ���' P0 = 150, 200, 250 

� 300 2)�, ���!��	� ����	���� ��	����	!�	�"$�� ������� d0 = 
3

104,0
−

⋅ ! � 	��������� !�%�� �	���!

��	����	!�	�"$�� ������� � ����	 �����" 	��	����!��� ��	��
� ��$����� �	������ l0=
3

105
−

⋅ !. 

-��	���� ��	�!�$���� �'�������	������ ��	�� ���' ������������ ��	��
� ��$����� �	������ nϑ ��-

�������� 1, 5, 10, 25 �
3

50
−

⋅10  !/�. 

���������' �'�������' �����	�!�������' ������������ �	���������' � �����
� 1. �� ������-

��� �	�������' ��'��� �'�� ����	���' �	����� ������!���� h �� nϑ , �	����������'� �� 	��. 1 – 3. 

#����� 	��. 1 – 3 �����'����, ���  �	����	 ��!������ ���� ������!���� ����������� �������� ��� ��-

	��
�� �	������� � 	������'!� ��������!� �	��������� ���	�%���� ������. 

&� ������� �����	�!�������' ����' , �	����������' � �����
� 1 � 	��. 1 – 3 �����, ��� ��� ��� 

��	��
�� ��$��' �	������� � �	� ��� �������� ���' � ����������! ���	���� ��	�!�$���� �'����-

���	������ ��	�� ���' nϑ � �����������' �	����� ������� 	��� �	������ h ���������� �!���������. 

+��, ���	�!�	, �	� �������� ���' +0= 300 2)� � 	����! ���	���� ��	�!�$���� nϑ �� 1 ��
3

50
−

⋅10 !/�

������� 	��� �	������ ���%����� ��� ��	�� ��  ��� �� ��������! �	��������� ���	�%���� ������
0
�

3,11 � ��� ����� � 5,6 – 9,7 	���. 
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,�� ��H�������� ��!, ��� �	� !��' ���	���� ��	�!�$���� �'�������	������ ��	�� ���' ����-

����� 	���	�������� ���	��� ��	�� ���', �	� ���$���� �� �����
� ����' 	��� �	������, ������. / 	�-

�������� ����� ���������� 	�� ������� ������', � �����	��, �	� ������ ���	���� ��	�!�$���� ����-

����� 	���	�������� ���	��� ��	�� ���' �!���������, � �������������, �!��������� � ������� 	���. 

&� ������� ��������' �����	�!�������' ����' ���%� �����, ��� �	� ���������� �	���������

���	�%���� ������ ��$��' �	������� �	� �	��� ��������' 	�%�!�' ������� �!��� !���� ����-

�������"$�� �!�������� ������' 	��� h. ,�� ��H�������� ��!, ��� 	������ ����� ���	�' ��$��' 

�	������� �	����� ����� �'���� ������' ���	�� ���	���. 

�&6/ 7& 1 – 
�,'/9$&$4 8�+(�# .��$&/9�4%  ++/�")1&� 3 1/ :� : +�)#)+$ (�#�.�2�� :  

14+)�)+�)#)+$�)3 +$#' 1)"4 �&" ()1�#%�)+$9- ( 2�14% (#)"'�$)1 nϑ �& 5/'6 �'  % #�,&

1������ 	��� h , 10
-3

  !

nϑ , 10
-3
!/�

;

��	��

��'��� 0
� , �)� +0,

2)�

1 5 10 25 40 50 

1  

1,54 

150 

200 

250 

300 

76,4 

98,6 

127,2 

145,1 

47,1 

72,3 

105,7 

128,6 

36,1 

47,2 

84,1 

102,4 

9,2 

27,4 

64,1 

84,2 

6,25 

17,25 

40 

55 

2,3 

11,8 

21,7 

28,4 

2 3,11 

150 

200 

250 

300 

46,2 

78,5 

108,0 

126,3 

27,2 

52,6 

83,2 

98,0 

16,5 

32,6 

64,2 

81,3 

4,9 

14,3 

38,0 

62,2 

3,25 

10,1 

20,9 

39,8 

1,1 

6,5 

13,2 

22,4 

3 3
103,4 ⋅

150 

200 

250 

300 

24 

36,5 

53,1 

93,2 

13,8 

22,1 

36,3 

63,4 

9,7 

13,4 

25,2 

40,3 

1,2 

3,9 

7,1 

23,6 

1,3 

2,5 

5 

13,3 

0,5 

1,6 

2,8 

9,6 

,10
3−

⋅h !

nϑ , 10
-3 
!/�

1 – ��� +0= 150 3%�;  2 – ��� +0= 200 3%�; 3 – ��� +0= 250 3%�; 4 – ��� +0= 300 3%�. 


 +. 1 – �&1 + .)+$9 5/'6 �4 #�,& * /� %��& +
0
�  = 1,54 ��& h )$ +�)#)+$ (�#�.�2�� :

14+)�)+�)#)+$�)3 +$#' 1)"4 �&" �5) ()1�#%�)+$9- nϑ
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,10
3−

⋅h !

   

nϑ , 10
-3 
!/�  

1 – ��� +0= 150 3%�;  2 – ��� +0= 200 3%�; 3 – ��� +0= 250 3%�; 4 – ��� +0= 300 3%�. 


 +. 2 – �&1 + .)+$9 5/'6 �4 #�,& *&#;&  , %��& +
0
�  = 3,11 ��& h )$ +�)#)+$ (�#�.�2�� :

14+)�)+�)#)+$�)3 +$#' 1)"4 �&" �5) ()1�#%�)+$9- nϑ . 

,10
3−

⋅h !

nϑ , 10
-3 

/�

1 – ��� +0= 150 3%�;  2 – ��� +0= 200 3%�; 3 – ��� +0= 250 3%�; 4 – ��� +0= 300 3%�. 


 +. 3 – �&1 + .)+$9 5/'6 �4 #�,& �)+$ +
0
� = 

3
103,4 ⋅ ��& h )$ +�)#)+$ (�#�.�2�� :

14+)�)+�)#)+$�)3 +$#' 1)"4 �&" �� ()1�#%�)+$9- nϑ

�41)"4
/ 	��������� �����	�!�������' ������������ ������� ���	���� ��	�!�$���� �'�������	������

��	�� ���' ��� ����	 �����" ��$����� �	������ nϑ �� ������� ��� 	��� h �����������, ��� �������

	��� �	������ �!��������� � ���	�������! ���	���� ��	�!�$���� �'�������	������ ��	�� ���' ��

���! ����	���� �� ��������. )�	��������!� ��������� ������������ � �����! ���	������� ��������

��	�������� ����!����' ��	�!��	�� ����	������ ���	��������, ��� �������� ���'���� �������� ����-

	������ � ��� �	����������������. 
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)/<�+9� 3 �.�., "-#. $�%�.�&'�, &�"�.<� ����, �'#0�)1& !.�. "-#. $�%�. �&'�, 5)/)1� 3 �&'�)-

1 3 +(<1#)6<$� �, �&�,���) �.� �&�". $�%�. �&'�, +$. �&'�. +(<1#)6<$� �, 


&"0���) �.	. .)/. �&'�. +(<1#)6<$� �
��+$ $'$ $�%�<0�)= $�(/)*<, � ��� ��#&=�  (���� ��� ��#&=� ) 

� �����
 �������� ���������� ����
�-��� ������ �������
����� �����(� �(��(�� �� �

��������-

��� �����, ,
����-�


��
 �� 

���(
����
��
 ��������� ��� ����
���
 ��

����� ���(������� 
�����, �

����- ���������� �����(������� �� ��������. 2�����
� �(*��������� ��	
���
��� ������������ ���-

����
���9 �(��(�� � ����(��	��
 ��

����� ���(������� 
�����. 

In the article the results of researches of influence of extrusion method of treatment are resulted on amino 

acid composition, physical and chemical and microbiological indexes at the receipt of substitute of full-milk, and 

also results of tests on zoons. By authors grounded expedience of application of extrusion treatment in the 

production of substitute of full-milk. 

�/-0)1< +/)1&: ����	���	, ����	���� ��5���, ��!����� �����	����� !�����. 

*������!� ��!���!� � ��	����
��� ��	!�� 5 : ������������� �������-����!����� �� !���	������

�����. /!��� ����� �	� 
��!� � ��	!� !�5 ��������� �� !���� 25 %, %�	� �� !���� 12 %. 
 ��’���� �


�! 	��	���� 	�
����	 �� �� ������� ��	����
��� ����5���� �����%������" ������" ��� 	������� ���-

	����: ������. �� !��� ��%����"  �	����	������" ����-����� ��	!� 5 ���� 	����� �����5��� [1]. �� 
��

�������� ������5 �� ���� �������: � ������������: ��	����	�, ��� � ������ �����	������ �	������ [2]. *�-

��! � ��� �� ��	�!���� ��	!� ����: ������ 5 �� ������� � ����	�������! ����	������: ��	����.  

+�!� � >++7 �#�
 ���� �	������� ������%���� ������ ����	������: ��	���� �	� ��	����
��� ��-

	!�� �� �� 	���������!� 	��	������ ���� �� ������" � 	�
����	� ��	�!���� ���
���	������� ���������-

����� ��	!�. 

+� ������� ������"5���� ��������! ����!: ���� ��: � ���� ����! �������!����! ����"���� � ����-

	���	 ��� ��������!��	���	��: ��	!���	����. )�	������� �	��������� ���������� ���� ��!��������:  

������"5���� 	���������� ���	������ %�	�, ���� ����! �!���5���� �� ���$���" ��	������", �� �! ���-

%�	���! !�����! �� ���������!�. �� �� ��� � ����’5	� ����	���	� ��	��� !��� !���5�� �!���5���� �

������������!� 	����!� ��!�������!�. 3!�������� ������"5���� ��� �������� � ����������! ��	���-

��$�! � ���
������ 	��	������� � >++7 �����!� 	�������� � ����%����. )���� ���� ������������ ��!��

����5���� � ��!���������	, �� ��!�������5���� �	� ��!��	���	� 100 
0
-. )	� ��!��	���	� 100 

0
- �	�����

����5���� �� ���������. +�	!�� ���	������ �� �!�� ��	!��������� �������� �	� 0…+4 
0
- ������5 4 !���-


�. 

3������ �������, $� ������5���� ��� ��� ����	���: �� 	������!� � ����%���" �����	���� ������"��-

�� ��������� ���	������ �	������ � !���" ���$���� ��������: !��	����	�. �	�! 
����, �� ������� �

����	�������! ����	���	� �������5 ��!�$��� �������� �� ��������� ���	�
�� � ����!� ���	���, ���	�-

!�, �	�����	������� ��	���"������ !���	����, ���� ���	������� �� ��	�!�������� � ���������" ����-

����!��	���	��" ��	����", ���������5 �����	�	������ �	�
��� ��	����
���, ������� 	����� ����!���-

��
�: �� ������ �	������������ �	� !��� ����	��� . �� �� ��� � ����	���	� �� 	� ���� !���5���� ��	�-

���� ����� �� ��!��	���	�, �������5���� !���5�� ����	�������� ���� “����!�	������� ���� ”. )	� ��-

	� ��� ����, $� !�������� � �	������ � ���� ��	� ������5���� ������ ��������� ���	��: � �������5���� ��-

��	��
�� ��������: ��	����	�, $� ����5�� ������5 �� ����������� �	������. 


