
������� ��	
������� �����
� �������� ��������
�

������� �	�
�, ������ 38, �� 1 36

�� ��������� ���� #�	������
�( ������� ���"$���� �	������ ��'������ ��������� ������� �

�������� �� �	������� ���������$ 	��	�$�����, ��  ���� ���"$���� ����	������� � �������-

� �������� ����	����$ �����. 

/����� 	����%��� 	��	�$����� ����'�) �����������#�������( �
����, ���  ��( ������% ��"�	 	����-

� . &�"�	 	����� ������ ) �������� ����	������� ������� �	�������� . +��, ������ 	�"�� �����$

����	�)���, 	������ �$���� � �$����'�( ��	�"��
�� ���"���	����( �	����
�( ������%, *� �	� ��-

������� �	�������� ��
��%�� �	�!��� �	���������% ���"���	����$ ������� 5 /'��, 10 /'��, 20 

/'�� � 	�"��� � ���� �"� ��� ����� �� ��"� [3, 4, 5, 6, 7]. .	� ��������� �	�����$ 	�"� ����	�����-

�% �������, ������������ �$����'����, 	�����	��, ����	�
�!�� �"������� , 	��	�"�� �������$ ��-

�������%,  �� ������ �% �������� 	�
�����%�� �$����'���� 	�����, �����*�� �#�������% �	�
����

�� ���$ ����$ ���'����� ���������� � ��	�"��
�� '����( �	����
�(, 	����% �������� ��$�����
�( �

��������
�( �	�
����, � ���� ��������� ������'� ��	�������� �������#������$ �����	���%��$

������.  

�����%�� ���$ ���'�����$ 	�"� ���% ��������% ������� 	��	�"�� �$����-����������'� �

�����'����'� �"-	������� �	���� 	�����	��
�( �����'� ���"���	����'� ����	�)���� �"� !�'� "���-

���
��. &�$����� ��������� �� 	��	�"�� �$����-����������'� � �����'����'� �"-	������� �	��-

�� ) ������� ,  �� 	��	�"� )%� �	������� �	'�����
� �� ����%�� �� ���������� � ��'����)%� �

������������ �	'�����
� ��, *� ������ �% ��	��������� �������� �	�����$ 	�"�.  

.	��� ��	��"���) ���'����� ����� �$�����( ��������
�( �� ����	�)����,  ��! ������)%� �

�� ������%��( �������, �$����-����������( � �����'����( ������, �$����'����(, ����	�
�!��( ����-

��, ����	����( ������. .	����� �	'�����
�( ��	��"����% 	��	�"�� ��������
�( �� ���������� 

����� ������� , ������������ , ������"�������� , ��������
�(, �	'�����
�( ��	������ ����	�)�����, 


����%��'� "������
��, � �� ���"$������ 	��	�"�� '���	��%��'� ����� ����������, ���"�����.  

�.-' "*.
1. ���	�"�� �	����� ���"���	����$ ����	�)��� ������)%� �� ������� �	�'�������� 	������

��	����	�	�"��( '�����.  

2. .	�������� ���"���	����$ ����	�)��� ���!���)%� ���������� �� ����' «.	���� �	'�����
�( �

������ �$����'����'� �	�
��� ��	�"��
�� ���"���	����( �	����
�(» � �� ������� �����$ "������%��$

��	� � �	����, �����	��, ��	� �$����'����'� �	�������� . 
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���	��
�
���?� ����
 ������ ���	��? �������

� !�)' �.�., #-! $%&'. '()*, +! ,%-- !, � 2 =%'* �.�., *('#. $%&'. '()*, (--.-$%'$
�#%--*(4 '(0. '(2/'(4 (*(#%3.4 +.9%"@& $%&' 2 �.6

%������� �����������,� ������ ���������� ������� � ������������ ������� ��� �'�������

�,�'��� �����, ���������, ������� � ������������. 1������ ������� 	������� �������,� ����� ���. 

%�������� ��	������,� ������ ���,� ������	����,� ����� � ���� �� ������������. 



������� ��	
������� �����
� �������� ��������
�

������� �	�
�, ������ 38, �� 1 37

Comparative analysis of chemical composition and biochemical properties of wheat, buckwheat, barley, oat 

and triticale flours is conducted. The food value of different types of flour is studied. Compounding composition 

of flour mixtures is offered. 

������>� �����: ���� �������� , 	�������� , ��� �� , '	������ , �����, $��"�����	�>� ���!���, ��-

*��� 
�����%, �$����'� �	���������. 

�� �������%�>$ ������$ ���� �������� �>���'� ��	� ������� ��	��� ���� �� �"H���� �	���-

������ � ��	��� �����%���� �	� �	��������� $��"� � $��"�"�����>$ ������!. <��  �% �	������

�����������'� ����� �������� , ��� �"����� �����! "����'������! 
�����%�. .�E��� �� ��'�-

�� ���! ���% �����%�� ������ �"�'�*��� ���� ��������! �>���'� ��	� ���������, ����	��%�>-

�� ��*������, ���������>�� �������������. & ��*���! �	��>�������� ��$��  ��	���� �	���-

����� ��*��>� ��"���� 	�������'� �	��
��� ��!��� . ?����%������� ���� �	�� �>$ ���%�	 � ����-

�� �������
����>$ �����! ������ � ���>��% �����%��� 
�����% ���� ��������! �>���'� ��	�

�� ��� �����%������ �	�	���>$ ��"����. 8���, ��������� �� �	�� �>$ ���%�	, �"����� "���� 
��-

�>� $��������� ������� � �>����! �����%��! 
�����%� �� �	������� � ����! �� 	���
����>$

$��"�>$ ���%�	 (�����
> � 	��). 

8��� �������� �>���'� ��	� ����	�� 72-75 % �'������� � 10-11 % "����� (�"�.1). 3���	�����

"���� � '	������! � ��� ��! ���� – 14-15 %. ��������� "����� � �$ �����������>! ����� �"�������-

��� ��*���� 
�����% ��"�'� �	�����. 9���� ��������! ���� �	��������> � �������� �	�����-

���� � '���������, E� #	��
�� ��	����	��> � ���� � ��E��� ���$� ��������� ���������. & 	�-

�������!, '	������! �  ������!, �� �	������� � ����%�>�� ������ ����, ��"������ �>����� ��-

��	����� ����- � ����	����	��>$ #	��
�! (�� 30-35 %). 

�����	��*��� ������������� � ���� 	������>$ ��	���>$ ���%�	  �� �� �����, ������� �

	���#��. ���"���� �"������	�����>�� �� ������  �� �� ���� ��� �� � '	������ , ����	����� ��-

���� � ����>$ �"	��
�$ � 2,0-3,0 	��� �>�� �� �	������� � ����! ��������! �>���'� ��	�, ����	��-

��� ������ � 	��������! �  ������! ���� �>�� �� 20-30 %. 

9��%��� �������� �� ���	��% ���� �"����������% �	'������ ���������. 3����� ����%, ��

��	�	�"��� ��	�� � ��	���� ���� �	����� � �"������� �� ���������, �� �	�
���%�� ��� � ��

��*���� 
�����% �	�����. ?����%������� ���� ����	����! � 	�����! � ������� ��"���� � ���� ���-

�����! $��"�����	��! �>���'� ��	� ��� ���������% �"�'��% ����% ��������� 0, &6, "������. &

'	������! �  ������! ���� ����	����� ������� �� � 2 	��� �>��, ��� � ���� ��������!. 

8���	��%�>� ��*���� ������� � �"���� ��*��� �	�������� ��"�! ���� ��������, ���"����

������ �$ 	��% � ���	����� �����! ����, '�� �	��"����� #��#�	 � ���%
�!. 8��� �	�� �>$ ���%�	

������� �>����� ����	������ #��#�	�, ���� � ��'�� . & ��������� �	�� ���"�� �������� ���� -

� ����	����� � ��*��>$ �	�����$ ������, ���>�� �'� "��%��� #������'������� �������� �� 

������� ��%���� ��������. 3���	����� ������ � ���� '	������! � 	��������! � 3-5 	�� "��%�� ��

�	������� � ����! �� �	�'�$ ���%�	. 

�(82.0( 1 – 	 *(;($%2. &.3.5%-* � - -$("( .--2%#)%3@&  8!(;0 " 3)*., % 
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B�	> 1,1 2,0 5,5 2,5 0,5 3,8 0,9 

�'�����> 72,5 73,3 63,8 68,0 77,5 71,8 71,6 

������� 0,2 1,1 1,5 1,1 0,3 0,8 0,6 

9���� 10,8 9,7 14,7 14,5 7,6 9,0 12,0 

/�%"����> ;��"�-

���>
12,30 24,57 10,20 39,85 18,62 9,58 31,11 

.	������> 40,99 34,46 9,85 1,14 4,31 35,43 33,34 

;������> 41,61 27,29 49,28 13,61 54,60 23,45 21,16 

�� ��#��	� +.� 	��	�"���> 	�
���	> ���$���������>$ (���� �������� $��"�����	�� �>�-

��'� ��	� � ����� ����� ���� �	�� �>$ ���%�	) � ���'����������>$ �������
����>$ �����! (�

�����%�������� 	�$, ��>	�$ � "���� ����� ����). ?����%������� ���� �	�� �>$ ���%�	 � ������



������� ��	
������� �����
� �������� ��������
�

������� �	�
�, ������ 38, �� 1 38

���$���������>$ �������
����>$ �����! "�� �$������ $��"�����	�>$ ���!�� �������� � ������-

��� 10-15 % � ����> ���� ��������!, 	�������� ���� ���� ">% ������� � ��������� 15-30 % �

����> ��������! ����. 

�(82.0( 2 – 	 *(;($%2. &.3.5%-* � - -$("( * 3+ ;.0. ''@& -3%-%6

��
���	� �������
�����! �����

:1 :2 :3 :4 
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3���	�����  

"����, % 
10,8 11,3 12,3 11,3 11,2 

3���	����� ����- � ����	��-

��	��>$ #	��
�! "����, % 
12,3 16,5 15,5 14,9 15,0 

3���	����� ������, '/100' 2,6 3,1 3,0 2,9 3,0 

3���	����� ���%
� , �'/100' 18,0 31,0 29,1 28,1 27,0 

3���	�����

������, �'/100'
1,1 1,9 1,7 1,6 1,8 

3���	�����

#��#�	�, �'/100'
86,0 102,2 101,6 102,5 101,8 

3���	����� ������� ��, 

�'/100'
1,1 1,8 1,3 1,2 1,8 

3���	����� ������� 0, 

�'/100'
– 0,10 0,33 0,15 0,35 

.�*��� 
�����% �	����� $�	���	����� ����	������ � ����������� "�����, ��	�� � �'-

�������, ��������, ����������, ����	��%�>$ ��*���. �������� "�����>$ ���������� �� �	��-

����� � �������� �� �"������	������'� ������������'� ������ ��	���� � "����'������� 
��-

���% �	�����. ?����%������� �������
����>$ �����! ������� ���>��% ����	����� � $��"� ��-

������, ����	��%�>$ ��*���, �"������	���% "���� �� �������������� ������. 

3���	����� ������ � ���'�����������! �������
�����! ����� : 1 �� 70,0 % �>�� �� �	��-

����� � ����! ��������! $��"�����	��! �>���'� ��	�, ���%
�  – �� 72,2 %; ������� �� – ��

45,0 %. 3���	����� ������, ���	>!  �� �� �����	��*�! ����������! �����������! �� ��-

�� ��������'� $��"�����	��'� �>���'� ��	�, �� 15,0 % �>�� �	� �����%������� � ������ �����

���� 	��������!, '	������!,  ������!, ��� ��! � �	�"�! �������>$ �����$. 3���	����� ����- 

� ����	����	��>$ #	��
�! "���� (��'������ ��>$ ������������ �	'�������) � �����! �������-


�� �� 34,0 % �	��>��� ���	��% (�"�.2).  

?����%������ '	������! � 	��������! ���� � ������ �����! ����� (	�
���	� : 2) �� 38,0 % 

���>��� ����	����� ������ � �����, ����	����� ������ – �� 15,0 %. 3���	����� ����- � ����	����-

	��>$ #	��
�! "���� ���>���� �� 25,0 %. 3���	����� ���%
� �� 61,0 % �>�� �� �	������� � ����!

��������! �>���'� ��	�. 3��������� �����! ����� � ����! 	��������! � '	������! ������ � �"�-

'��% �	���� �������� 0. 

?����%������ ��� ��! � 	��������! ���� �� 30-35 % ���>��� ����	����� ������ � �����, ��-

��	����� ������ – �� 10-15 %. 3���	����� ����- � ����	����	��>$ #	��
�! "���� ���>���� �� 20-

30 %. 3���	����� ���%
� � ����� �� 60-65 % �>�� �� �	������� � ����! ��������! �>���'� ��	�

(	�
���	� : 3).  

3���	����� "���� � �����! �������
�����! ����� (	�
���	� : 4) ������ � 11,2 %; ������ – 3,0  

'/100 '; ����- � ����	����	��>$ #	��
�! "���� – 15,0 %; ������ – 1,8  �'/100 '; ���%
�  – 27,0 �'/100 '. 



������� ��	
������� �����
� �������� ��������
�

������� �	�
�, ������ 38, �� 1 39

.� �	������� � ���	��%�>� �"	��
�� � $��"�, �>�������'� �� ���������>$ �������
����>$ ���-

��!, �� ">�� �������� �$������ �	'������������$ � $��"�����	�>$ ���������! ������� $��"�

(�"�.3). ?����%������� � 	�
���	� �������
�����! ����� � '	������! ����  �	����� � �� ���-

��� ���������%��'� ��	������'� ����� � ���� � ��	�� $��"�.  

�(82.0( 3 – 	 *(;($%2. +! 8' 6 "@+%5*. &2%8( .; * 3+ ;.0. ''@& -3%-%6

��
���	�

�������
�����! �����
8����, '

�"HG��>! �>-

$��, ��
3

��. �"HG�,  

��
3
/'

.�	����%, %

���	��%�>! �"	���
 134,6 470 3,57 81 

8��� �������� �/� – 80 %  

	��������  – 15 % 

'	������  – 5 % 

136,5 465 3,41 80 

���	��%�>! �"	���
 126,1 440 3,49 82 

8��� �������� �/� – 80 %  

	��������  – 15 % 

��� ��  – 5 % 

127,3 430 3,38 82 

���	��%�>! �"	���
 129,3 445 3,44 82 

8��� �������� �/� – 79 %, 

	��������  –10 %, 

 ������ , ��� �� , '	������  – 6 %, 

�	�"� – 5 % 

129,2 430 3,33 79 

���	��%�>! �"	���
 127,2 410 3,22 80 

8��� �������� �/� – 90 %  

'	������  – 5 % 

�	�"� – 5 % 

128,1 400 3,12 79 

���"���� 
������"	���>�  �� �� #�	��	������ �������
����>$ �����! ���� �����	���-

����� � �������� '����! �	����
�� �������%��'� ������. ������� '���>$ �������
����>$

�����! ��	�*�� �	�
��� �	�'������� $��"�, ��� ���������% �������� $��"� ��"��%��'� ��-

����� � ���	�*�� �	�� �'� �	�'������� . 

.	��������� ��">$ ���'����������>$ �����! "���	��� �� ���$ �$����'������$ �	�
��-

��$ – ����	����� � ���"$�����! �����%� � ��������� � 
��%� �������� �>����! ����	����-

�� �������'� �	�����. +. �. ���� �� 	������>$ ��	���>$ ���%�	 	���������� �����% � ����-

����� �� 20 %, � ��"�%� �>����! ������ ����	������ ����� �������� �� ���� E�� �������-

��  (	��.1). 

8���>� ����� ���>�����! ��*���! 
������ ������ � �� ������ ���� ��������! $��"�����	-

��! �>���'� ��	� � ����	������ �>	�! ���!�����> �� ���� 25-26 %, ������� – �� ���� II '	���>

(��������	���%�� ���"� ). 3	������������>! 	����	 ����
 �������>$ �	�"�!, �����%����>$ �

������  �������
����>$ �����!, ������ ������ % 300-350 ���, ���%���% – �� ����� 4,0 %. 

��������> �����! �������
�����! ����� ����	�� � ���"$�����! �����%� � �������� �

�������� ��	���������'� ��!��� �	� ���	��� 	�"���'� �	'��� (�������'� ���) 100 �" ���
-1 
� �-

����� 5-7 ���. 



������� ��	
������� �����
� �������� ��������
�

������� �	�
�, ������ 38, �� 1 40

n = 100 �" ·���
-1

4 = 5-7 ���

���� �� 	������>$

��	���>$ ���%�	

1 

'���� �������
���-

�� ����% �� �>"�!

���� �������� 

3 

2 

5 

4 

6 

1, 2 – �����������,� �������; 3, 4 – ������� �������; 5 – �������� �������������� ��������;  

6 – ��������

�.-. 1 – 	!.'0.+.(2/'(4 -&%3( +! .;" #-$"( * 3+ ;.0. ''@& -3%-%6

��� 664.71.05:631.361.43:658.26-027.33 

�	�
� ������� ����� 	���
�� �� 	�����  

���	����������

�.�)' " �.�. *('#. $%&'. '()*, # 0%'$, � "(2/ " �. �. (-+1!('$
�#%-/*( '(01 '(2/'( (*(#%314 &(!5 ".& $%&' 2 �16

+� �������
'�
� ���� '����� ����
���&���� �����
��� ������������� ��������
� ��������� ��-

��� �'���	
, �
���� ������. ���� � ����� ������
� & ������������ ������� ����� ����� ���-

��. *��, � ���
� �����
 ����
���&���� ����� ������� �'���	
 �� ���	�� �������������� 
 ����������

���������� ����
���� ����
�. 

Possibility of research of technology of high quality grade of wheat is widely prospected for today, by 

different methods. One of such directions is the use of debrann
ng of grain prior to milling. So, the influence of 

debrann
ng of wheat on the break systems is research in this work and results over of the laboratory milling are 

representing. 

������� �����: ��*��� ��	��, �	������	��� , �	��� ������, ���%����� ���������, �	������ �	�-

����, ����, ���	'� . 


