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�-�. 6 – �(/2+$5$$5 �(72+�/%(�%2

<�"	� ���
����: 27 ���.  � ��3 ����	�#!��( ���� � 70 ���.  � ��3 $�
��������( (���� ��� ��	�$����), 

'� ����	�
� �	� !��������� �!	!���� $������� ����	�#������ �	� ��	�$��

�� 
���( ���� ����
� �	�
��	�������  $�
���������. 

�-�$(+#-  
1!%������( $������� ����	�#������ ) ������ 
� �!	��!�
������ ���	����� � ���������
��
�. ��-


������ 	!#��� ��
������ $������� ����	�#������ ��	���#��  �$! �!��
� %�	����, %������, "�	��
!-

�
���� 
� ����������� 
!%������( ������� �����. ����
��!�!�! ����	�#������ � ��
�������� 	!#���
��) ������
� ����. ��������  	� �� 
���( ���� ���
� �!	!����  � ��������, ���	�$�����������, !�!	�!
�-

����� 
� !����������� ���� ������. 
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"/ ( �.	.,  -/. %&'$. $�"#, 6/(;&�(/, 
".+(3 �.�., ��62/�$%
� &�,#� $�)2($�3,$� �#� &425 '�/!(+-' %&'$(3(12., 4. � &��


�$ "/� �.�.,  ()&$%
�2$$-),#-.  &/0�+$-. �1/�/$-. "$2+&/�-%&%, 4. �2$$-)5

����
 
� ��&����� �����
�
� ����"��	��� ��
� � 
������ 
��	
� ���	��� �������������. ! ��� ���

��� ����"��	��
 ��
� � ��������� �������� 
��&� �� �������������� �������
���
���� ����
�, ���� ���

������� ���������. )� ������� ������ �������
���
����� ���� ��� �������	
� 
�&�� ����
��� "
��-

��� ���	������ ���
� ��
� � ���"
��� 	
���
� ��
�������
�, ��������� ������
��� ��������
�����

���	��� � 
������ 
������ ����, � ����& ������� ������� �����
�. 

One of the important points in the production of oil is intensification of the extraction process. At present oil 

production from raw material does not use electromagnetic heating which gives a good result. Owing to the 

influence of the electromagnetic field we can  get greater percent of the oil yield with more valuable components, 

to reduce time of the technological process, energy costs and  intensificate  this prosses. 

�3@!(+2 �3(+�: 	� ������, !��
	��������, ��
!���"���
��, �����$���, ��"� ��. 
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��%"6. 4��
	�������� ) �������� � 
	������
���  ��������. :�	����, %������ � "�	��
!�
���� ��	�-

$��

�� ����	��
����
� 
	���
�&�� 
!%������� !��
	��
�( 	�������( � 
��	����( ��	�����, ��� ������-

�� �� �����!	!���� – ��"� �(. . ����
� !��
	��!�
� ����	��
����
� ����, !
����, �!����, �!"	��, ���	


�'�. ���
��
 ����
����( ��	�����  !��
	��!�
��  � ����� �����
	�����&. *	� 
���� � ���%���% ��	�-

$��

��  �����)
��� $���
� $��������� ��
����% 	!����� (?/�). 

?��������� ��
���� 	!������ � �!�!����% �������
�% ���
�
��� � 	� ��% 	������%, ��! (% 	��� � �
�$�-
�� �
�( ��#����% $��%������% � "� ���������% �	�
!��� ������  �����. . ��������� �	�!���� ����������%
 ���$�� �	!��	�
� 	��������� ��%��#!��� �������
� 40 %.  

�"!��$2 �6(�(7- 2$%&$�-;2#"+�$$5 6/()&�" &#�%/�1"+�$$5. 4"!�
�����
� !��
	��
�( 	!������  �-

�!#�
� �!	�  � ��! ��� 	� ������
� � �������
� �!	!%���  ����)( "� � � ����. �� ������
� ��#��  ����-


�, ���$�	���� 	� ������, � ���& �!	!%���
� ��
	�$�� 	!������. A������
� �!	!%��� 	!������  
�!	-

��( "� � ��#��  $�������
�, �����'���� 
!��!	�
�	� 	� �������. ����� �����'!��� 
!��!	�
�	� �!-

�!,  ������ $���, �� ��
!���"���
�( �	�
!�� ��"� �(, �  ������ – ����
� �����
	����� 
!����� ���, ���
�!�! �� ��
	�
 ?/� ��������� (% �!�
	��
�(. 

*	� !��
	��
�( ���( !��
	��
�� �!�!
��� ���
��! ������ � �!	�%����� �$� ���
���� �!	!���������
��	�. *	� !��
	��
�( � �!	�%����� �� ���
���� �!	!��������� ��	� ��#���!  �!#������ ���
���� �
$��������� (% ���!	%�� ������ ���
������, �	����� ��
!	��� � ������� �	���� ������)
��� $���� '���-

��. 2�'� ���
����  ��
�� �
����
���, 
�  �  $����!���� 
��'��� ��	� �� ��� ��)� ����	� 	����� �	���-

����
� ��	� ����	��)
���. . ��	� ��
!	���� �
��	��
���  �����
� ������. .�� (% �!�!	!	����
� 
� ����!-


	�  ��!#�
� �	�����!��� 	� ������� � 
��'��� ���
����. B%  �!#������ ����	��) ����� 	�%� 	� ���-

���� �!	! ��
!	���; ����� ���
���� ������
��� ���
������, � (% �����!��� � �!���% ���
�%  $�����) ���-

	�������& ���	, 
� ������� ��	�! �$	�$���
��� 	� ���������. .�%�����  ��'!��� �����, �� ��������, 

��� �� �����
� �������
� !��
	��
�(, �!�$%���� ����!�
� � �!	�� �!	�� �
	��
�	��-�!%������ ����
����-


� !��
	��������� ��
!	����, ���  ��!#�
� ��� �����$� &��� �����
����. �������� �
	��
�	� ��
!	����
%�	��
!	� �)
��� 	� ��	�� � "�	��� ���
����. ��� ������������� �����!��� ���( � ������( �������
�
�	�
!��  ������� �
	��
�	� ��
!	���� ������� ���������
� �� 
� ����. *!	!�$����
��� ���������� 	� -
��	� ���
���� ���  �$! �!�!��� �����������( ��
���( ���!	%��  �
��!��� ��
!	����  	� ��������.  

�	�� 
���, �!��� ���
���� �������
��� ��
���� 	� ������� �  $������
� �!������ ����
������� �
��
!��, ����	���
� ����� &��� "���
	������. <! �$�!#�) �
����� ���	�$�!��� ��
!	���� �	� &��� ���-

��
��
� �� !��
	��
�( �  ����) ����	��
�����
� ��
�����& 	� ��	 &��� ���
����, ���& �� ����)
��� ���
��#���� ���� �������. 

.��
	���� �
	��
�	� ���
���� ��
!	����, '� !��
	���)
���, 
���# ������� ���������
� �� 
� ����: 

 �$! �!����
� �����! �	�����!��� 	� ������� ��!	!���� ���
����, ��� �! ������� ��
� �
�	����% �!-

	!��	���� � ������
� �!����� ���
	������ ��	��
��
�. 

��� ��
!���"���
�( �	�
!�� !��
	�������� 
	���
�&�� 
!%������( ���
� 
	� ���%���: 

> �����������& ���
��
 ���!	%�� ��	�����  !��
	��!�
��  � 	�%���� �!%�������� ���	�$�!���
��	�����; 

> ���	��������� ���
!�
	�
�(  � 	�%���� !"!�
������ �!	!���������; 

> �	����	!��� �	�
!��� ��"� �(  � 	�%���� �����'!��� 
!��!	�
�	� �	�
!�� !��
	��������. 

��
������
� ���% �!	��% ���%���� ��!�����, ���� �	��
���� �!��� 	!��� ��
���, � 
	!
�& – �������)
�������!���, �������� 
!��!	�
�	� �	�����
�,  ������ $���, �� ��
!���"���
�( �	�
!�� ��"� �(, �  ��-

��( – �����
	����� 
!����� ���. 

�(�%�$(+#� 8� �!  (�32 0&$,. 

. 	�$�
� ���
���!��  ����� �� ����
� ����� ���� ��	����� 
� !��
	��!�
�, ����!	����
� ��	�����, 

���	�������, ���	��������� �	�
!��, 
��� 
� ��
�#���
� !�!	�!
����( ��( �� ���!
��� �	�
!�� !��
	���-

�����. 

�&%( -#�  (�32 0&$,. .�%����� �  �������% ����#!�� 
!�	�( !��
	�������� � ���
!�� «
�!	�! 
���
– 	�����», ��� 
��� '�$ �	����	�
� !��
	��
��, �!�$%����  $�����
� 	���&�� ���� �	�
!�� 
�  �!���-


� ���	 &��� �	�
������. *	� �
�����  ���!��� 	� ��	� ���
���� 
���� ��#�� �����
� 	!����������

!��!	�
�	� �	�
!�� 
� ����������!���� "� , 
�$
� ���	������!�. �����, ��&$���� ��

)��& 	! ���
�

�����)
��� �	�  ����!��� �� �!	!���� 
������% ������!�
�� ��
�#���� $�	���"� �&���� ��
��� � ���-


!�� ������	�� 
�!	��( "� � [1]. 1��� ��������  �������� !���!	��!�
�����% ������#!�� $��� �� ����-


� ��	��!
	� �.5 – �$	�$��, �	� ���% ��) ���
! ��&$�����& ��%�� 
������% ������!�
��. *!	!�$���-

)
���, '�  � ��������� $�	���"� �(  ’���
��� ��#�����
� ����������� ������
� � ���	�������	�� ��	�-

���� ����.  

.���	��
���� �.5-���	��� �� ������ ��
!���"�����
� �	�
!� 
!�����( �$	�$�� ��	����� � !��
	�-

������� �
�&��% 	� �����% 	!����� ������� �!	!����'�. *� �
���� 	! ���
�
� ����	��
���� !�!�
	���-

���
���� ����������� ���	���������� $��� �
	�����: �	� ��	�$��

�� %�	����% $�	������  $�	���, 
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�������-������( ��	�����, � �%!�� �	����	!���� �� 	������ ��������% ���	
��, �	� �����!��� �!�	���(
���( � ������� ����� ��$�	����(, � ��$�	�
�	��% �����% ��� �	����	!��� �����!��� "����
���� � �!	!�-

���� ��
!	����, �	� �
	������ ��)��( ���(, �	� �����!��� ���!� � ���
� �’�
�, 	� ��	���, ��&���� �!	!��

� ����% 	�����, �	� !��
	�������� ����
��� � 
�$����( ��	����� [1].  

��� �
��	!��� ���	���!���� � 
!�
	� �	���)�
� 
!��!	�
�	 � 
���� ��#�� ����	��
�����
� ���!
�.5-���	��. � ������% ����� !�!	�!
����( ��( �� ��	����� � %��� 
!%���������( �$	�$�� ���	�%�������&
������ !�!	��( ������) ����������  ��
���
�. 

1. �$’)���& %�	��
!	 ���������� !�!	��(. ��
!�������
� !�!	���������  ��!#�
� ���! ��� !�!�
	�-

"� ����% ����
����
!& ��	����� � %�	��
!	��
�� !�!�
	������
���� ����, '�  ��#�) 
!��!	�
�	��&
	��!�� �$	�$��. 

2. -!�!�
����& %�	��
!	 ���������� ���	�%�������( !�!	��(. .��� �������) !�!�
	������
�� !�!	-

��� � ���	�%��������� ����� ��� ���
�
 ��$���
� ��
!�������!, ��# ���� ��!�!�
	���, �
��	���� �
	��-


�	� ��	����� 	��������� ��%��#!���. . 	! ���
�
� 	� ���� ����������
� �
��	�)
��� ������ ��� "�	-

������� 	� ��% ���$���
�& ����� 
!��!	�
�	�, 
����, ���
!�
	�
�( ��!	!���� �	����
�. *	� 
���� 
!�-

�!	�
�	� � 
��� ��!	!���� ��
!	���� $���
� ��'�, ��# � !��
	��!�
�  �������� ����!�
	������ ����
���-

�
���, ���	����� � ���	
�, '� ��) ��
����& !"!�
 
!	��- � $�	���"� �(. 
3. .���� ����������� !�!�
	������
���� ����. �� 	�%���� ���
������ ���������� 	� ��������

�.5 - !�!	��( �	�%���
� ��	��������� ���
	�����( �  ��������( 
!��!	�
�	�, '� �	�����
� ��  ��#!�-

�� 
!��� �	�
!�� !��
	��������.  

������� 1 ������
�, '� �	�  ��
������-

�� 	� ������� �!���� ��%�� ���( �
�����
�
3,5 %, � �	� !��
	��
�( ���	
�� 5,35 %. 4��-


	��
�� ����� 	� ��������� (���	
+�!����) 

�� ������  ����� ��
!���"�����
� �	�
!�

� ������
� ��&#! 10 % ���(. 

�-�.1 – �-'2 (329 28 $�+�0#- �4�/�$%(+(9 4"#-
  

*	�
!� � �!	�������� 
����� «���	�� – �%����#!���» ���
�	�)
��� �!����	� ��� �� ������� ��-

���!��� �	����
� (	�� 2). *	� �.5-���	��� 
	������
� 	������	���� �	��	��� 	����� � ���
����% ���� �
��	������� �  �������� 
	������
� �	�
!��. 1��� ��#�� ���#�
�, '� �	� 
!��!	�
�	� 	����� � 
�!	��&
���
��
�, $�� ���& �� 
!��!	�
�	� �������, ���$���)
��� ���
����& �!	!%�� ��� ���!����	���� �!	!����
�� ����!�
������. 

�-�. 2  ��3&0$2�%, #($)&$%/�)29 +2 !��" " 6/()&�2 &#�%/�1"+�$$5 (329 �6-/%(4 6/- 12 /(4( "32
1:3 6/- +63-+2 &3&#%/(4�1$2%$(1( 6(35

*��	�$�!��� 
�!	��% ���
���� �	�����
� ��  $����!��� ���!	%�� ���
��
� "� ,  �!��!��� ���
	�-
������ ��"� �&���� ���	� � 
���� ����� �	����	!��� �	�
!�� !��
	��������. �� ��  
�� �  	��
�����
�
��!�� ���	�$�!���  �!���)
��� ��	��
��
� ��	� ���
����, ����	��)
��� ���	���������� �$�
������ �
���	�
�, �����'�)
��� � �)��! $��������� ���!	%��� ���
����, 	��
�
�  �
	�
� �� ���	�$�!��� � ������-

��)
��� 	� ���!��� 	����( � 
�!	��( "� �����  ��!	�!��� !��
	��������. 1��� �����	�� ������ ����!	�-

���
� ��
!	���� ��#! �	��!�
� ��  �!��!��� �������
� �	�
!�� � ����	�!��� &��� 
!%����-!���������%
���� �����. 
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�	��� �!	�� !���!	��!�
�� ���� �� ����
� ���!
����  ��!#���
� !��
	�������� ���
!�� «���	
 – 

�	�
 	�����» 
� «���	
 – ���� 	�����», (( ���!�!�� �� 	��. 3.  

	�������& �	�
 (�/% ���! 
� �!	!���������); 

	������� ���� (�/% ���! 
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The problem of sugar crystallogenesis with different seed materials in sugar manufacturing process is de-
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