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�%#" �.7., 

2 
� ' * �.., 

2
�� 6 "��/� �.�., 

2
� �"#����� �.�., 

1 
�"�''��2 ��)� ���(��2 ���"�-�2 ��3�!+$ ��$� � .�*, 

2
�"�''��2 . '%"�#'�!����2 ���"�-�2 $ � "�

#��������� �������� $���������������� ������ � ������� ������������ ������������� �����-

������ ��� ��������������� �� ��� ����������� ������������. ���������!��� ���������� �����-

��� ����!�������������� ��������� ��� �������� ���	�����.  #����������� ���������� ��������

������������ ���	����� ��������������� �� ��� ����������� ������������. 

 Description of the experimental setup and the methods of investigation of the intensity of boiling heat trans-

fer on profiled surfaces. Considered possibilities to create computerized systems for studying heat transfer proc-

esses. The results of thermal evaporation processes on profiled surfaces are presented. 

��/0�!+� '� !�: �������, �������	��� ����	�����#, ����������	������� '����	�����. 

!�"����. *	�!���� ������$���
�� �	�
����� ��	��!	�������� �������� ������#��� � 	��������

��	����� �������. ?�� ����	��� �!�	�������� �� ���� �	���������, ����	����� �������#��� ��)��, 

������� ���������� �������%	������� '�������� ������� '��	%�����, ������� '����	����� � �	. (��-

!�� �������� '�� �	�!���� ����� �	� 	�)���� ����� �������� ���������� ������ ���������� � ��	��-

���!�����
�� ��� �������#��� ����	����, � ����������� �������%���, � ������� �������� �	�!.  

-�������, ��� ���
���#��� �!	�!���� ����	������ ������!���� � ������#�� 	�� �����!�� �������#

��'$$�
���� ����������� � ����	���� � ����$����� ��������������. 0�������%� 	��� �����	�!	�����, 

�����������, ��������� ����	������ �����#������ ��� ����	)����������� ����	���� � �������#���

������� � �������� �	�!�� [1].  +	��� '��%� 	�����!	���� �����	��
�� ����	������� ������!���� ���-

!�� ��	�������� ����� ����	����� � 	�%���	��� �	�$���	������� ��	����	��. -����� ����� �����-

	��
�� ����	������ ��%�� ����# �	����#��� ���������������� � %��	���������� ��	����	������ ���

����	����� 	������ 	�!���. 6�	�� � 	����	� �	�$���	������� ������� �������� ���!���� ��	����-

	��� ��� �����-%��	������������� ��������
�� �����	��
��. &����� � ���, ���!������� �	����# ��-

���������� �	�$���	������� ����	������ �� �����%���, �������� �� 	����#��� ������ �  [1]. ?�� �!�-

��������, ��	�����, ��������#� '����	�������#��%� ������	������ �	�
�����, �%� ����������#� ��

���%���������� $����	��.  -����������� ������ 	�!��� ���	������ �� 	��	�!���� ������� � �����	-

���#��%� ��������%� �!�	�������� ��� ����������%� �������� ���������� � �������� ��	��!	��������

�� �	�$���	������� ����	������� ������!����.  
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���'���� ,�'��#�-�����(� . '���"�. �� 	��. 1 �	���������� ���	�!��� �������� �������%� ����

'����	�������#��� �������. (������� '�������� ������ �������� �������� ���
���	���	, ��������

���� 1, � ����	��� �	��������� ����������� �������� 7.  +�	#����� ����������� �	�!����� ��������

��������
�� ��	�������%� ���������%� ���	��������� �� %	���
� «	�!���� ������� – ��	�
 ���
���	�-

��	�». ��� ����)���� �������� �	���������� � ���� �������� ����	������ �������� � ���
���	���	�

� ����#�� �!	�!��������# ��� ��������
�� )�	���������� � ��������������, �, �	� ���!���������, 

�����#�������# ������	������� �����. 

���
���	���	 � ���� #� ������������ ���	��� 5 �������������� � ��	����. *������� �������#�

�������� ��� ���������# ���	������� $����� 9. &����� �������� ���!��#��� 	�!��� ������� ���-

����� (���!���� �� �	����#��� �������� �������) �������� ��%�����������# %��	���������� ���	����-

����� $�����, ����	������ � ���� �� ��������. ?����	�������#�� �����������, ��� ������������ ��-

������ ���������	��� $����#, ����	�� ������� �� 8 	���� ���������������� �� ������, � 	����	��

������ 0.4 ��. 

������# '����	������ � ��������#��� ������� ��	��������� ��%	�)������� ��	����	, �� ����	��

�
������� � ��������# �������%� ������, � �	����� � �����#��� �����	���	� 	�!���%� �������. *	��-

��, ����	�� �����#�������# � 	�!��� ��� ����)���� �������� ����	����, ������� � ��!�.1. 

��'. 1 – 9�'��#�-�����(��2 %'��� !��

��� ������#��%� ��!������� �	�
���� ������� �� ��������� �	�������	��� ���������� �������-

���#��� ����������	�, 	������������ ���	�� � �!���. ��� ��%	��� �������%� ����� �����#�������

���	������ �	���� 3 ������	�� 0.5 ��, �� ����	�� �������� ��	������� ���. 0�%���	���� �� �����

�	��������# �����	���$�	����	��. -���	���� ���	������ � ���� ���� ��� ���������� � ���� #�  

��������� �-50. ���
���	���	 � ��%	�������� ���� �� � ����������	������� 
�����	 6, �!�	������-

��� '�	���	�� �� ��%	�������� 2 ��� ��������
�� �������� ����	#. �� ����	����� � ���)��� ����-

��� �����	������%� 
�����	� ����������� �	����#-��������� ��	����	�.  ��� �����%� ��	��������

�������%� ������ �� ������� �������� ���!�����
�� 	���������� ��� ��	����	�. ��� ������������ ��-

����� � ��	���� �	��� �	�������	��� %�	�������� �	�)�� 8. 

��6��)� 1 – ��#����#�'���� "��0�� ! ��-��#��%#+

A ���-

����

�����	��
�� ������� �������

1, 2, 

3, 4 

.	����#-��������� ��	��'����	��� ���-

���	�� 0,3 ��.  

&������ �� %��!��� 10 ��  � 
���	�� !������

����	������� �������� � ���	����� U 0.6 ��.   

5, 6 .	����#-��������� ��	��'����	��� ���-

���	�� 0,3 ��. 

&������ �� %��!��� 15 ��  � 
���	�� ���� ���-

!�����
�� ���
���	���	� � ���	����� U 1 ��.   

7, 8 .	����#-��������� ��	��'����	��� ���-

���	�� 1 ��. 

0���������� �� ����	����� � ��	����� ����-

��� �����	�� �%� 
�����	�
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��� "��� �''��" !���*. ,��#� ������������ �������# ���������# ������� ��������� �������%�

������ q �� �������� ��'$$�
����� ����������� H: 

H = q (t'� –t�)
-1

      (1)

5������� q ��	��������# �� �	������� 6�	#�: 

q = (I/J)(t6-t5)F
-1     

 (2) 

%�� I=384 &�/�� – ������	��������# ����, J=10 �� – 	��������� ����� ��	����	��� 5-6. 5����-

��� 	������ �� (2) �������������# � ����	������ ���	�!������ �� ����� �������� ��%	��������. 	��-

�������� �� �	���)��� 8.5 %. +	����� �����	���	� ����	������ 	������������# �� ��������� ��	��-

��	 ������������� � ��������:  t�� = 0,25(t1 + t2 + t3 + t4).  

���'����  �1-�#����(� . � -����'�. ��� ����	���� �����	���	  �����#������� ����	����#���

�������� (&>� ��-38. *��	������� ���	$���� RS-232 ����� �������� $���
�� ������������ � ��-

�	������ �����	���	��� ����!���� �����	��������� �� ���#���	� � 	����� ��-����, ��� ���������

��������#�� ����������	����# '����	����� � ������ ��%	�)����# � ��������.   & �������� �	���	�, ��

	��. 2 �������� �����	���	��� ����!���� �� ����	�� ��	����	��, 	������������ �� ��������, � ��

���� ��������, ���������� �� �������� �����. 

��'. 2 – ���/'�#�)�2 �!� -���0�'� . � '�# ���2 .#�&�� ! ��-��#��%#�+$ � ��6���*

����  6-�� �#� ��#  6#�1 !���� �� �# &���# !���+$ � !�#$� '�2$. 5���������# ��'$$�
�-

���� ����������� �� �������%� ������ �������� �� 	��. 3.  

��'. 3 – �1-������ � ,&&�)����� ����  �"�0�

+! "+

-����������� �	�
����� ������� � ���	������#��� ��	����	�� �������� ����� �� ������ ����� ��-

���$����� $������ ��	������. �������� �������� � �������� � ����	����� 	����	�� ���#)� �����-

��	��� ����������, ��	����	������� �� ��������� �������� �������	��� ��� �� �������� ��������. 

& �������� �	��!����� �%� ������� �������	��� ���, 	����� ������� � ����������!���� � ���	���-

���#��� ��	����	� ��%�� �����#��, � ��%�� ��������# 	����� ����	����	��� ��� ������� �� �������

����	������. -����� ��'���� ���!�� ����	�� �	���������� '����	�������#��� �������� ������� ��

�	�$���	������� �������	��� ����	�������. 

	���#��%#�

1. +��	��� 1.6., <�	�� (.1. 2�����	������ �	�
����� � �������� �	�!�� � ��	����$����. – (�����: 

*���%	�$, 2012 – 294�. 
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