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In current paper the theoretical data of soya beans primary treatment process at modern processing lines is 

given.  

��/0 !B '� !�:  �������%��� �����, �	�
��, ���, �����#. 

'�%�. *�	�	�!�� ������� ��M � �������� �	����
�, � ���� ����� � ��	�M��, �������L�#�� ������� �	�-

��M ����	��
�M, � �� ������� ����M ���������� �	������ �!� ����	������� �����!��. (��!������� ���%�-

������ �	�
���� �	� ��	�	�!
� ������� ��M ������� �	���M ����	��
�M ���������#�� $���
�L� ���� ��-

	�!��
��� - ��	�!����� ��	����%� �!� ��	����%� )	���. *	� ��	������ ��	����%� )	��� ���!����� ��-

�����%��# �������� ������� �!������,  � �	������#�� � ���#�� ������. (!��������,  � ����	������L�#-

�� ��� 
�� 
���� ���#���$�������, ���	%�L��� � ������� �� �����	��
�L�. � +G/, ��� L �������� ����	��

� ��	�	�!�� ��L��%� �������, ���%������ �� ����	�%������ �� ����������� ����	�L������ �������L�#�� ��

������������� ��������	�� [1]. ,�� �����!�� ��	�	�!����# !��#)� 80% ������� ��M � +G/. 

��� / # 6 �� L ����������� �������� �������%����� ����� ��	�	�!�� ������� ��M. 
�� #���0�B ��#�"%- !�.0��%������ ��	����	� �������%����M ����M ��	�� ������. 2����# / – ���%�-

����� ������%� ������� �� ������� ���M – �!’L���L �������� �������%����� ���	�
��, ��� ��������# ��-

����� � ��������� �����M: ��	�!���� ��� ���� ������%� ������� ��� !�	’����, �!	�)������ �������, ���-

������� �������M �!������ �� 	�)����, ���	�!����� ��	� � ����	��# 
���%� � ����	�)���%� ��	�, ��	����

� )����� �� ����� � � �����	����� ����
�. 2����# & – ��������� ���M )����� �������, � �#��� �	���-

���# ���� ������� �� ���!��#����� $���
�����#�� �	�
���. &�� ������L ���� �������%���� ���	�
�M: ����%�

������� �!	�!�� �’���� � ���������� MM �� 100-105
0
+ � ������� ���M. ���������� �	�
�� – ��	�����

��� ���� ���M. 2����# + – ���%������ ������%� ����	���� �� ����	�%������. &�����L ���� �����: ���	�!-

����� �����, �����
�������, %	���������� � ����������� �� 50-55
0
+.

2����� /, & � + � !��
� 1 ��	�	�!�� ������� ��M, ��� � ����������� ������ ��������# ��	����� ���� ��

� ����������� ���M [2, 3], ��� � !�� �#�%�. & ������#��� ��	����� ������� !���� 1 ������L�#�� � ������� /

� +. ��� �����#�� ������� L �	���
����� ������ ���%������ ��L��%� ������� �� ��������� ���M � +G/, 

��� � 	��%������. � ������ / (	��. 1) ������� �������%���� ���	�
�M (() 1 � 4 - ��� ���� ��L��%� �������

���  ����)�� – �� ���	���	��-�����	��������� �$�	������ �����%���� ��)���� ��� ��� ���� ����)-

������%� ������� [2, 5]. 
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(������ (2 – ��)���� ��L��%� ������� – ���������#�� � )�	��� ������� �����	��
��� �!��������

��� ��)���� ������%� ������� [2, 4]. 

(������ (3 - ������������ ��L��%� ������� - �	�������# �	���%�� 25-72 %���� �	� �����	���	� ��-

�����)�#�%� ��	����� �,  � ��!������L ��	��������� ����%���� � ����!����� ��'���� ��� ��������

�!������� � ��	��. 

(������ (5 – �	�!����� ��L��%� ������� – ���������#�� �� ���#
#���� �	�!�	���, ��� ����# 	�$-

���� �����. 5������� ��L�� ������� ���	�!����# �� 4 – 6 ������, � ����� �	�!��� ������ �� ������� ��	�-

�� ����� 10% (�	���� ��	�� ���� 2��). 

(������ ( 6 � 7 – ��������� �������M �!������ � 	�)���� ��L��%� �������. (!������ �����	����-

��# � 	������ �� �����,  � �!������#�� �����	���� ������� � ���������� $	��
���������� ��L��M 	�-

)���� �� 	����	���. 

��������� ( 11 – 12 � 15 – 16 – �!	�!�� $	��
��������M 	�)���� �����	���� �������,  � �������-

L�#�� � ����	���	��. 

��������� ( 13 – 14 – ���������� � �����	���%� ������ ��	����������� ����)�� (�������M �!����-

��) � 
�������. 

&������ %������� �������%����� ����� – ��L�� �������. *���� (6 ��� 	��������� �� 	��!���� �����-

��%���� ������: �������� – $	��
���� ��L�� 	�)����, ���%�������� �� ��� ����, � ���������� – ��L��

��)�����. �	�� 
#�%�, ������ $	��
�� ��L��M 	�)����, �� ������� �������%� �������%����%� ������, 

����	����# �� �����	�� �	�!����� ((5),  � ����	�L 	�
�������� ��'���� �� �����	�� (: 6 – 12 – 5 �

7 – 16 – 6. ���� 	�
�������� ��'���� ������� ��������L ��	����	� �� $���
��������� �������, ��� L

�������%���� ���!������, �����#�� ������������� � ����� ��� ������������ ��� �	�!����� ��L��%� ��-

����� �� ��!������L ���	����� 	����������� �������� 	�)����. 

�� ������� 2 �	���������� ���	���	�� �����# ������ / - ���%������ ��L��%� ������� �� ��� ����

� ����������� �������M �!������ ����M $�	�� R�	���-�	��� � �������L�#�� )����� ���������%� ����%	���

[6, 7]. �� ��	)��� ����� �	���%�� 20 – 30��. ��� ��%	�����# �� 60 °+,  � �������L ������ ��$�������� �

������L�� �!������. �� �	�%��� ����� ����� )����� ��%	�����# �� 85 °+. *���� ��)��#,  � ��!������L

���)�	������ �!������. *���� ��%� ������� ���	�!����# �� ��������� � )����� ���	��%� ������ � ��	-

��� ��� ��� �����	������# ������L�� �!������. ���� 	�)���� $	��
������# � ���	������# �� ��� ��-

�� � �����# +. /����%���� ����� � ������� ���������� ���	����-�������%������ ������������� �����-

����L�#�� �	� ��	�	�!
� ������� ��M �� ���L����	��
����� ������� ��	�M�� [2, 5], ���� �� 	���� ���	���	-

��M ������ 	��%������ MM �� !�����. 

�� 	������ 3 �	���������� ���	���	�� �����# ������ + – ���%������ ������%� ����	���� �� ����	��-


�M, ��� ������L �������� (: �����
���������� ��L��M 	�)���� ((1) �	� �����	���	� 55 – 82 °+ � ��-

�������� �� ����%���� 10 – 11 %; ��� ���� ((2) � ��	������� �������� ��� ���� ��	����  

0,2 – 0,5��; �!	�!�� � ��������	� ((3) ��	�� �	� �����	���	� 105 – 120 °+ � ��	������� %	����; ���-

�������� %	���� ((4) �� �����	���	� �� !��#)� 60 °+ . 

&���	������� �������%�M ������������� ������%� ����	���� �������L ��	������� ��	���� %	�����, 

 � ��!��������# !��#) �$�������� �	���� 	��������� �	� ����	��
�M,  � �!��#)�L ����� ���M � ����)�L

���	%����	��� �	� ���%��
� 	��������� � %	���� � �����	� ��	������ � ��������� [9]. 

6�	��� «=�	%�» [8] 	��	�!���� �����! ���%������ ��L��%� ������� �� ����	��
�M, �������� «/����». 

� 
�� �������%�M ��	��!����� ���������  �������%���� ����� ����������M ����%�-�������M �!	�!�� � �����-

����� ������M ���%������ ��L��%� ������� �� ����	��
�M,  � ��!������L ��������
�� ������������ 	���-

���. &���	�)�� �	%�����
�� ��	����	� ������ / (	������ 4) ��L ���� ������� (: 1 – ���	�!����� �����-

�� �� 	�$����� ���#
��, 2 – ����%	�� ����	���� � !�	�!������ �����
����	�, 3 – ���	�!����� �� %������

���#
��, 4 – �����
������� ��L��M ��������, 5 – �����	������ � ������ ��	����; 6 – ��)���� �� �����-

������ ������%� ����	����. 

(�������� ��	���%��� ����M �������%�M L !��#) ������ �	�����������# ����	����	� �� 	������ �!�-

�#)���� �!'L���M ���� ����	����, ����� ��� )�������# ��	����
�M, ���)� !����L�����# )	��� � ��%�

������ �����#. 

�	�� 
#�%�, �	� %��	���
�M ��L��M ���M, ��	�����M ����� �����!��, � ��� ����)�L�#�� ����)�����

����� $��$�������� � �!��#)�L�#�� ����� ��
����� [8]. 

/����� 	��%������� �� � �������%����� ������ ���%������ ��L��%� ������� �� ��������� ���M ����-

��L,  � ����������� ��������, � ����%� !���, L �������%���� ���	�
�M �� ���%����
� � ��������� �������M

�!������, ��������# ���M �������L �����# ������!������%� ����� �� )	��� ��� ��	����� � ��	����� 
�-

���. 5 ��)�%� !���, ���!����� ��!�������� �������$������� ��	��������� ��	�����%������,  � ��!����-

��L ��������
�� $�	������M ������� ������������ 	������ �� �!�	������� ������M ������ ���	������M

���M � ������. ,� ���!���� ������#�� �	� ��	�	�!
� ��L��%� ������� �� ������� ����M ����������, �����

���� � �������� ����������� ������ � ��	�M�� �	����L � ������ 	����. 
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�'� !��
6���
�����#��-��	����	�� ����� ������� / 	����� ����� ����# ������� ����	�)�� �	%�����
��, !�-

%�����������# � 	�
������� ������. ��� ������#�� 	��	�!�� �������$�������M ��������� ��� ��������
�M

������������ 	������ � ��������� 	�)��#, ��	�������� �� ���������� ���	����� ��'�����, ����)����

����� ������ � ��	� ���� ��'����� ��� ����,  � ��!�������# ����� ���� ��	����	��M 
��������� �������

�� ������# ����	������� ��	����	� ��	�!��
��� ��� ��	�	�!�� ��L��%� �������. 
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