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   4. Название, аннотации, ключевые слова и ФИО авторов подаются на русском,
         украинском и английском языках.
   5. Все единицы измерения даются по Международной системе единиц (СИ).
   6. Таблицы должны быть размещены на отдельных страницах и пронумерованы
        арабскими цифрами в соответствии с их упоминанием в тексте.
   7. Ссылки и примечания к таблицам, подписи к рисункам и фотографиям разме-
        щаются непосредственно под ними. Нумерация ссылок осуществляется в по-
           рядке упоминания в тексте. Ссылки на неопубликованные работы не допускаются.
    8. Рисунки должны быть четкими (с разрешением как минимум 300 dpi) и сделаны
        отдельными файлами со стандартными графическими расширениями *.jpeg,*.tiff.
        Обратите внимание! Печатная версия журнала выходит в черно-белом варианте.
   9. Иностранные фамилии в тексте даются в русской транскрипции.
 10. Авторы подписывают экземпляр рукописи и рисунки (на обороте).
 11. Направляемые для публикации материалы должны быть оформлены в
        соответствии с правилами, принятыми в настоящем издании.
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