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Подаються результати досліджень друкарських властивостей офсетних 
фарб різних виробників 

Офсетна друкарська фарба, зволожувальний розчин, якість відбитків

оɮɫɟɬɧɢɣ ɞɪɭɤ� ɜɢɧɢɤɧɭɜɲɢ ɩɨɧɚɞ 100 ɪɨɤɿɜ ɬɨɦɭ� ɨɞɪɚɡɭ ɩɨɤɚɡɚɜ ɫɜɨʀ 
ɧɟɡɚɩɟɪɟɱɧɿ ɩɟɪɟɜɚɝɢ� ɍ ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɿ ɫɶɨɝɨɞɧɿ ɜɿɧ ɽ ɩɨɬɭɠɧɨɸ ɩɪɨɦɢɫɥɨɜɨɸ 
ɝɚɥɭɡɡɸ� ɜɢɫɨɤɨɦɟɯɚɧɿɡɨɜɚɧɨɸ ɿ ɜɢɫɨɤɨɚɜɬɨɦɚɬɢɡɨɜɚɧɨɸ� ɬɚɤɨɸ� ɳɨ ɲɢɪɨɤɨ 
ɜɢɤɨɪɢɫɬɨɜɭɽ ɭ ɫɜɨʀɯ ɦɚɲɢɧɚɯ� ɩɪɢɫɬɪɨɹɯ� ɬɟɯɧɨɥɨɝɿɹɯ� ɦɚɬɟɪɿɚɥɚɯ ɭɫɿ 
ɞɨɫɹɝɧɟɧɧɹ ɫɭɱɚɫɧɨʀ ɧɚɭɤɢ� дɨ ɛɟɡɭɦɨɜɧɢɯ ɩɟɪɟɜɚɝ ɨɮɫɟɬɧɨʀ ɬɟɯɧɨɥɨɝɿʀ 
ɧɚɥɟɠɚɬɶ ɦɚɥɿ ɬɟɪɦɿɧɢ ɩɟɪɟɧɚɥɚɝɨɞɠɟɧɧɹ ɦɚɲɢɧɢ ɩɪɢ ɜɢɤɨɧɚɧɧɿ ɧɨɜɨɝɨ 
ɡɚɜɞɚɧɧɹ ɿ ɫɬɚɛɿɥɶɧɿɫɬɶ ɞɪɭɤɚɪɫɶɤɨɝɨ ɩɪɨɰɟɫɭ� Ɂɪɨɡɭɦɿɥɚ ɿ ɡɪɭɱɧɚ ɫɢɫɬɟɦɚ 
ɤɟɪɭɜɚɧɧɹ� ɟɥɟɤɬɪɨɧɧɢɣ ɤɨɧɬɪɨɥɶ ɧɚ ɜɫɿɯ ɞɿɥɹɧɤɚɯ ɞɪɭɤɭ ɡɚɛɟɡɩɟɱɭɸɬɶ 
ɧɚɞɿɣɧɿɫɬɶ ɿ ɜɿɞɬɜɨɪɸɜɚɧɿɫɬɶ ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɭ� оɫɨɛɥɢɜɚ ɭɜɚɝɚ ɬɚɤɨɠ ɩɪɢɞɿɥɹɽɬɶɫɹ 
ɜɥɚɫɬɢɜɨɫɬɹɦ ɞɪɭɤɚɪɫɶɤɢɯ ɮɚɪɛ� ɹɤɿ ɫɭɬɬɽɜɨ ɜɩɥɢɜɚɸɬɶ ɧɚ ɹɤɿɫɬɶ ɝɨɬɨɜɨʀ 
ɩɪɨɞɭɤɰɿʀ�

Ɇɟɬɨɸ ɩɪɨɜɟɞɟɧɢɯ ɞɨɫɥɿɞɠɟɧɶ ɽ ɩɨɪɿɜɧɹɧɧɹ ɞɟɹɤɢɯ ɞɪɭɤɚɪɫɶɤɨ�
ɬɟɯɧɿɱɧɢɯ ɜɥɚɫɬɢɜɨɫɬɟɣ ɨɮɫɟɬɧɢɯ ɮɚɪɛ ɞɜɨɯ ɜɢɪɨɛɧɢɤɿɜ ([FHO (ɜɢɪɨɛɧɢɰɬɜɚ 
ɤɨɦɩɚɧɿʀ 7	. 7RND ,QN) ɬɚ 'LDPRQG (6XQ &KHPLFDO)� Ɂɨɤɪɟɦɚ� ɞɨɫɥɿɞɠɭɜɚɥɢɫɹ 
ɬɟɫɬɨɜɿ ɿ ɬɢɪɚɠɧɿ ɜɿɞɛɢɬɤɢ ɨɬɪɢɦɚɧɿ ɡ ɜɢɤɨɪɢɫɬɚɧɧɹɦ ɰɢɯ ɮɚɪɛ ɡɚ ɨɞɧɚɤɨɜɢɯ 
ɭɦɨɜ ɞɪɭɤɭɜɚɧɧɹ� дɥɹ ɜɢɦɿɪɸɜɚɧɧɹ ɫɩɟɤɬɪɨɮɨɬɨɦɟɬɪɢɱɧɢɯ ɬɚ ɞɟɧɫɢɬɨ�
ɦɟɬɪɢɱɧɢɯ ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤ ɜɢɤɨɪɢɫɬɨɜɭɜɚɜɫɹ ɞɟɧɫɢɬɨɦɟɬɪ ɡ ɮɭɧɤɰɿɹɦɢ 
ɫɩɟɤɬɪɨɮɨɬɨɦɟɬɪɚ *UHWDJ 0DFEHWK 6SHFWUR (\H�

Ɂɜɨɥɨɠɭɜɚɥɶɧɢɣ ɪɨɡɱɢɧ ɝɨɬɭɜɚɜɫɹ ɧɚ ɨɫɧɨɜɿ ɞɨɦɿɲɤɢ ɭ ɡɜɨɥɨɠɟɧɧɹ 
$FHGLQ 1��1 ('6� нɿɦɟɱɱɢɧɚ)� Ʉɿɥɶɤɿɫɬɶ ɞɨɦɿɲɤɢ ² ��� ɩɪɢ ɰɶɨɦɭ ɪн ɪɨɡɱɢɧɭ 
ɫɬɚɧɨɜɢɥɚ ���� ɟɥɟɤɬɪɨɩɪɨɜɿɞɧɿɫɬɶ ² �00 �6P� ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ² 15ɨс� дɥɹ 
ɨɰɿɧɸɜɚɧɧɹ ɜɡɚɽɦɨɞɿʀ ɡɜɨɥɨɠɭɜɚɥɶɧɨɝɨ ɪɨɡɱɢɧɭ ɿɡ ɞɪɭɤɚɪɫɶɤɨɸ ɮɚɪɛɨɸ 
ɜɢɤɨɪɢɫɬɨɜɭɜɚɜɫɹ ɜɿɞɨɦɢɣ ɟɤɫɩɪɟɫ�ɦɟɬɨɞ� ɳɨ ɩɨɥɹɝɚɽ ɭ ɜɢɡɧɚɱɟɧɧɿ ɫɬɭɩɟɧɹ 
ɜɨɞɨɩɨɝɥɢɧɚɧɧɹ ɞɪɭɤɚɪɫɶɤɨʀ ɮɚɪɛɢ ɬɚ ɲɜɢɞɤɨɫɬɿ ɪɨɡɲɚɪɨɜɭɜɚɧɧɹ ɟɦɭɥɶɫɿʀ 
©ɮɚɪɛɚ�ɡɜɨɥɨɠɭɜɚɥɶɧɢɣ ɪɨɡɱɢɧª�

нɚ ɩɟɪɲɨɦɭ ɟɬɚɩɿ ɞɨɫɥɿɞɠɟɧɶ ɮɿɤɫɭɜɚɜɫɹ ɬɚɤɢɣ ɩɨɲɢɪɟɧɢɣ ɩɪɢ ɤɨɧɬɪɨɥɿ 
ɞɪɭɤɭɜɚɧɧɹ ɩɨɤɚɡɧɢɤ� ɹɤ ɨɩɬɢɱɧɚ ɳɿɥɶɧɿɫɬɶ 100��ɢɯ ɩɥɚɲɨɤ (ɪɢɫ� 1)� 
вɿɞɩɨɜɿɞɧɨ ɞɨ ɜɢɦɨɝ ɫɬɚɧɞɚɪɬɿɜ ɹɤɨɫɬɿ� ɩɪɢɣɧɹɬɢɯ ɭ ɨɮɫɟɬɧɨɦɭ ɞɪɭɰɿ� ɜɟɥɢɱɢɧɚ 
ɨɩɬɢɱɧɢɯ ɳɿɥɶɧɨɫɬɟɣ ɦɚɽ ɫɬɚɧɨɜɢɬɢ� <HOORZ ² 1��5 �0�1� 0DJHQWD ² 1�50 �0�1� 
&\DQ ² 1�55 �0�1�  %ODFN ² 1�85 �0�1� яɤ ɩɨɤɚɡɚɥɢ ɨɬɪɢɦɚɧɿ ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɢ� ɜɫɿ 
ɬɪɿɚɞɧɿ ɤɨɥɶɨɪɢ ɮɚɪɛ 'LDPRQG ɜɿɞɩɨɜɿɞɚɸɬɶ ɰɢɦ ɜɢɦɨɝɚɦ (ɪɢɫ� 1)� оɞɪɚɡɭ 
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ɦɨɠɧɚ ɡɚɡɧɚɱɢɬɢ� ɳɨ ɞɥɹ ɮɚɪɛ ([FHO ɩɨɤɚɡɧɢɤɢ ɨɩɬɢɱɧɨʀ ɳɿɥɶɧɨɫɬɿ ɽ ɧɟ ɬɿɥɶɤɢ 
ɧɢɠɱɢɦɢ� ɧɿɠ ɭ ɮɚɪɛ 'LDPRQG� ɜɨɧɢ ɬɚɤɨɠ ɧɢɠɱɿ ɿ ɜɿɞ ɫɟɪɟɞɧɿɯ ɜɟɥɢɱɢɧ� ɳɨ 
ɪɟɤɨɦɟɧɞɨɜɚɧɿ ɫɬɚɧɞɚɪɬɨɦ ɩɪɢɛɥɢɡɧɨ ɧɚ 0�1±0�12 ɨɞɢɧɢɰɶ (ɯɨɱɚ ɿ ɩɨɬɪɚɩɥɹɸɬɶ 
ɭ ɦɟɠɿ ɬɚɤ ɡɜɚɧɨɝɨ ɞɨɩɭɫɤɭ ɹɤɨɫɬɿ)� вɢɧɹɬɨɤ ɫɬɚɧɨɜɢɬɶ ɥɢɲɟ ɮɚɪɛɚ 0DJHQWD� 
ɞɥɹ ɹɤɨʀ ɨɩɬɢɱɧɿ ɳɿɥɶɧɨɫɬɿ ɮɚɪɛ ɨɛɨɯ ɜɢɪɨɛɧɢɤɿɜ ɦɚɣɠɟ ɪɿɜɧɿ� Ɂɚɝɚɥɨɦ� ɦɨɠɟɦɨ 
ɫɬɜɟɪɞɠɭɜɚɬɢ� ɳɨ ɞɥɹ ɡɚɛɟɡɩɟɱɟɧɧɹ ɪɿɜɧɢɯ ɨɩɬɢɱɧɢɯ ɳɿɥɶɧɨɫɬɟɣ ɡ ɮɚɪɛɨɸ  
'LDPRQG� ɮɚɪɛɢ ([FHO ɩɨɬɪɿɛɧɨ ɧɚ ɮɨɪɦɭ (ɿ� ɜɿɞɩɨɜɿɞɧɨ� ɧɚ ɜɿɞɛɢɬɨɤ) ɩɨɞɚɜɚɬɢ 
ɛɿɥɶɲɟ� ɐɟ ɩɿɞɬɜɟɪɞɠɭɽ ɩɟɪɟɜɚɝɢ ɮɚɪɛ 'LDPRQG�

Рис.  1.  Оптичні щільності плашок на відбитках:  
1,3,5,7 — для фарб DIAMOND; 2,4,6,8 — для фарб EXCEL: 1,2 — YELLOW,  

3,4 — CYAN;  5,6 — MAGENTA;  7,8 — BLACK

дɥɹ ɛɿɥɶɲ ɩɨɜɧɨɝɨ ɬɚ ʉɪɭɧɬɨɜɧɨɝɨ ɞɨɫɥɿɞɠɟɧɧɹ ɨɩɬɢɱɧɢɯ ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤ 
ɨɬɪɢɦɚɧɢɯ ɜɿɞɛɢɬɤɿɜ ɛɭɥɨ ɩɨɛɭɞɨɜɚɧɨ ɤɪɢɜɿ ɪɨɡɬɢɫɤɭɜɚɧɧɹ (ɪɢɫ� 2±�) ɞɥɹ ɨɛɨɯ 
ɫɟɪɿɣ ɮɚɪɛ ɡɚ ɞɨɩɨɦɨɝɨɸ ɜɢɦɿɪɸɜɚɧɧɹ ɤɨɧɬɪɨɥɶɧɢɯ ɲɤɚɥ� рɟɡɭɥɶɬɚɬɢ ɫɜɿɞɱɚɬɶ 
ɩɪɨ ɜɢɳɿ ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ ɜɿɞɛɢɬɤɿɜ� ɳɨ ɨɬɪɢɦɚɧɿ ɡ ɜɢɤɨɪɢɫɬɚɧɧɹɦ ɮɚɪɛ 
'LDPRQG ɩɨɪɿɜɧɹɧɨ ɡ ɮɚɪɛɚɦɢ ([FHO (ɪɨɡɬɢɫɤɭɜɚɧɧɹ ɫɬɚɧɨɜɢɬɶ� ɞɥɹ ɮɚɪɛ 
<HOORZ ² 1�� ɿ 1��� 0DJHQWD ² 12� ɿ 18�� &\DQ ² �� ɿ 12��  %ODFN ² 1�� 
ɿ 22� ɜɿɞɩɨɜɿɞɧɨ)� ɏɨɱɚ ɩɚɪɚɦɟɬɪɢ ɪɨɡɬɢɫɤɭɜɚɧɧɹ ɞɥɹ ɮɚɪɛ ɨɛɨɯ ɜɢɪɨɛɧɢɤɿɜ ɭ 
ɩɪɢɧɰɢɩɿ ɩɨɬɪɚɩɥɹɸɬɶ ɭ ɪɟɤɨɦɟɧɞɨɜɚɧɿ ɫɬɚɧɞɚɪɬɚɦɢ ɞɨɩɭɫɤɢ ɹɤɨɫɬɿ� ɫɥɿɞ 
ɡɚɭɜɚɠɢɬɢ� ɳɨ ɞɿɚɩɚɡɨɧ ɪɨɡɬɢɫɤɭɜɚɧɧɹ� ɜɢɡɧɚɱɟɧɢɣ ɫɬɚɧɞɚɪɬɨɦ� ɞɨɜɨɥɿ 
ɜɟɥɢɤɢɣ� ɜ ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɿ ɦɨɠɥɢɜɚ ɩɨɹɜɚ ɡɧɚɱɧɨɝɨ ɤɨɥɿɪɧɨɝɨ ɞɢɫɛɚɥɚɧɫɭ� нɚɩɪɢɤɥɚɞ� 
ɹɤɳɨ ɜɟɥɢɱɢɧɚ ɪɨɡɬɢɫɤɭɜɚɧɧɹ ɨɞɧɿɽʀ ɡ ɮɚɪɛ ɡɛɿɥɶɲɢɬɶɫɹ ɧɚ ɦɚɤɫɢɦɚɥɶɧɨ 
ɞɨɩɭɫɬɢɦɭ ɫɬɚɧɞɚɪɬɨɦ ɜɟɥɢɱɢɧɭ� ɿ ɜɟɥɢɱɢɧɚ ɪɨɡɬɢɫɤɭɜɚɧɧɹ ɿɧɲɢɯ ɬɟɠ 
ɡɛɿɥɶɲɢɬɶɫɹ� ɬɨ ɡɚɝɚɥɨɦ ɛɚɥɚɧɫ ɤɨɥɶɨɪɭ ɡɨɛɪɚɠɟɧɧɹ ɧɟ ɡɦɿɧɢɬɶɫɹ� вɿɞɛɭɞɟɬɶɫɹ 
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ɬɿɥɶɤɢ ɧɟɜɟɥɢɤɚ ɜɬɪɚɬɚ ɝɪɚɞɚɰɿɣ ɭ ɬɿɧɹɯ� оɞɧɚɤ� ɹɤɳɨ ɜɿɞɯɢɥɟɧɧɹ ɨɞɧɿɽʀ ɚɛɨ 
ɞɜɨɯ ɮɚɪɛ ɛɭɞɭɬɶ ɪɿɡɧɨɧɚɩɪɚɜɥɟɧɢɦɢ ɧɚɜɿɬɶ ɭ ɦɟɠɚɯ ɧɨɪɦ� ɬɨ ɡ¶ɹɜɥɹɬɶɫɹ 
ɩɨɦɿɬɧɿ ɤɨɥɿɪɧɿ ɜɿɞɯɢɥɟɧɧɹ� ɹɤɿ ɭ ɛɚɝɚɬɶɨɯ ɜɢɩɚɞɤɚɯ ɧɟ ɜɞɚɫɬɶɫɹ ɤɨɦɩɟɧɫɭɜɚɬɢ ɿ 
ɡɦɿɧɚɦɢ ɬɨɜɳɢɧɢ ɮɚɪɛɨɜɨɝɨ ɲɚɪɭ� оɬɨɠ ɨɞɧɨɡɧɚɱɧɨ ɦɨɠɟɦɨ ɫɬɜɟɪɞɠɭɜɚɬɢ� 
ɳɨ ɜɢɳɚ ɹɤɿɫɬɶ ɜɿɞɛɢɬɤɿɜ ɡɚɛɟɡɩɟɱɭɽɬɶɫɹ ɮɚɪɛɚɦɢ 'LDPRQG�

Рис. 2.  Криві розтискування для фарб DIAMOND: 
 1 — MAGENTA; 2 — CYAN; 3 — YELLOW; 4 — BLACK

Рис. 3.  Криві розтискування для фарб EXCEL: 
 1 — MAGENTA; 2 — CYAN; 3 — YELLOW; 4 — BLACK
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іɧɲɢɦ ɜɚɠɥɢɜɢɦ ɤɪɢɬɟɪɿɽɦ ɹɤɨɫɬɿ ɮɚɪɛɢ ɽ ʀʀ ɜɡɚɽɦɨɞɿɹ ɡɿ ɡɜɨɥɨɠɭɜɚɥɶɧɢɦ 
ɪɨɡɱɢɧɨɦ� Ʉɨɪɟɤɬɧɟ ɟɦɭɥɶɝɭɜɚɧɧɹ ɚɛɨ ɜɫɬɚɧɨɜɥɟɧɧɹ ɛɚɥɚɧɫɭ ɮɚɪɛɚ/ɜɨɞɚ ² 
ɨɞɧɚ ɡ ɨɫɧɨɜɧɢɯ ɩɪɨɛɥɟɦ ɨɮɫɟɬɧɨɝɨ ɞɪɭɤɭ� Ɂɜɨɥɨɠɭɜɚɥɶɧɢɣ ɪɨɡɱɢɧ� ɡɦɿɲɭɸɱɢɫɶ 
ɡ ɮɚɪɛɨɸ� ɫɩɪɢɱɢɧɹɽ ɭɬɜɨɪɟɧɧɹ ɟɦɭɥɶɫɿʀ� ɩɪɢ ɰɶɨɦɭ ɜɿɧ ɪɿɜɧɨɦɿɪɧɨ ɪɨɡɩɨ�
ɞɿɥɹɽɬɶɫɹ ɭ ɮɚɪɛɿ ɭ ɜɢɝɥɹɞɿ ɧɚɣɞɪɿɛɧɿɲɢɯ ɤɪɚɩɟɥɶɨɤ� Ɂɛɚɥɚɧɫɨɜɚɧɚ ɫɭɦɿɲ 
ɮɚɪɛɢ ɿ ɜɨɞɢ ɞɚɽ ɬɚɤɭ ɜɚɠɥɢɜɭ ɞɥɹ ɨɮɫɟɬɧɨɝɨ ɞɪɭɤɭ ɫɬɚɛɿɥɶɧɭ ɟɦɭɥɶɫɿɸ� ɚ ɜɫɿ 
ɜɿɞɯɢɥɟɧɧɹ ɫɩɪɢɱɢɧɹɸɬɶ ɧɟɦɢɧɭɱɿ ɩɪɨɛɥɟɦɢ ɡ ɞɪɭɤɨɦ� ɏɿɦɿɱɧɢɣ ɫɤɥɚɞ ɮɚɪɛɢ  
ɜɢɡɧɚɱɚɽ� ɧɚɫɤɿɥɶɤɢ ɜɨɧɚ ɩɿɞɯɨɞɢɬɶ ɞɨ ɤɨɧɤɪɟɬɧɨɝɨ ɡɜɨɥɨɠɭɜɚɥɶɧɨɝɨ ɪɨɡɱɢɧɭ� ɿ 
ɹɤɨɸ ɽ ɫɬɚɛɿɥɶɧɿɫɬɶ ɟɦɭɥɶɫɿʀ� пɪɨɜɨɞɢɥɢɫɹ ɞɨɫɥɿɞɠɟɧɧɹ ɩɨɝɥɢɧɚɧɧɹ ɡɜɨɥɨɠɭ�
ɜɚɥɶɧɨɝɨ ɪɨɡɱɢɧɭ ɮɚɪɛɨɸ� ɳɨ ɧɚɜɟɞɟɧɿ ɧɚ ɪɢɫ� �±5� дɪɭɤɚɪɫɶɤɢɣ ɩɪɨɰɟɫ 
ɜɿɞɛɭɜɚɽɬɶɫɹ ɛɟɡ ɭɫɤɥɚɞɧɟɧɶ� ɹɤɳɨ ɩɨɝɥɢɧɚɧɧɹ ɫɬɚɧɨɜɢɬɢɦɟ 15±�5�� вɚɠɥɢɜɨ 
ɬɚɤɨɠ� ɳɨɛ ɧɚɫɢɱɟɧɧɹ ɮɚɪɛɢ ɜɨɞɨɸ ɜɿɞɛɭɜɚɥɨɫɹ ɲɜɢɞɤɨ� ɿ ɩɿɫɥɹ ɰɶɨɝɨ 
ɩɪɢɩɢɧɹɥɨɫɹ� яɤɳɨ ɰɶɨɝɨ ɧɟ ɜɿɞɛɭɜɚɽɬɶɫɹ� ɬɨ ɭ ɮɚɪɛɿ ɡ¶ɹɜɥɹɽɬɶɫɹ ©ɡɚɣɜɢɣª 
ɡɜɨɥɨɠɭɜɚɥɶɧɢɣ ɪɨɡɱɢɧ� ɳɨ ɩɪɢɡɜɨɞɢɬɶ ɞɨ ɡɧɢɠɟɧɧɹ ɨɩɬɢɱɧɨʀ ɳɿɥɶɧɨɫɬɿ 
ɮɚɪɛɢ ɧɚ ɜɿɞɛɢɬɤɚɯ ɬɚ ɫɩɨɜɿɥɶɧɸɽ ɜɢɫɢɯɚɧɧɹ ɮɚɪɛɢ� оɬɪɢɦɚɧɿ ɞɚɧɿ (ɪɢɫ� �) 
ɫɜɿɞɱɚɬɶ� ɳɨ ɮɚɪɛɢ 'LDPRQG ɜɿɞɩɨɜɿɞɚɸɬɶ ɜɢɳɟɧɚɜɟɞɟɧɢɦ ɜɢɦɨɝɚɦ� ɩɿɫɥɹ 2±� 
ɯɜɢɥɢɧ ɜɿɞɛɭɜɚɽɬɶɫɹ ɧɚɫɢɱɟɧɧɹ ɮɚɪɛɢ ɡɜɨɥɨɠɭɜɚɥɶɧɢɦ ɪɨɡɱɢɧɨɦ (ɞɨ �0±�5�) 
ɿ ɧɚɞɚɥɿ ɭɬɜɨɪɟɧɿ ɟɦɭɥɶɫɿʀ ɽ ɫɬɚɛɿɥɶɧɢɦɢ� ɳɨ ɝɚɪɚɧɬɭɽ ɹɤɿɫɧɟ ɞɪɭɤɭɜɚɧɧɹ� ɓɨɞɨ 
ɮɚɪɛ ([FHO� ɬɨ ɧɚɫɢɱɟɧɧɹ ɮɚɪɛɢ ɡɜɨɥɨɠɭɜɚɥɶɧɢɦ ɪɨɡɱɢɧɨɦ ɜɿɞɛɭɜɚɽɬɶɫɹ ɬɿɥɶɤɢ 
ɱɟɪɟɡ 8±10 ɯɜɢɥɢɧ� ɩɪɢ ɰɶɨɦɭ ɮɚɪɛɢ <HOORZ ɬɚ &\DQ ɩɨɝɥɢɧɚɸɬɶ ɞɨ �0� 
ɡɜɨɥɨɠɟɧɧɹ� ɮɚɪɛɚ 0DJHQWD ² ɞɨ �5�� ɚ ɮɚɪɛɚ  %ODFN ² ɞɨ 55�� ɐɟ ɦɨɠɟ 
ɫɩɪɢɱɢɧɢɬɢ ɧɟɫɬɚɛɿɥɶɧɿɫɬɶ ɟɦɭɥɶɫɿʀ ɬɚ ɩɪɨɛɥɟɦɢ ɩɿɞ ɱɚɫ ɞɪɭɤɭɜɚɧɧɹ� 

Рис.  4.  Вплив часу перемішування на кількість води,  
що вбирає фарба DIAMOND: 

1 — CYAN; 2 — MAGENTA; 3 — YELLOW; 4 — BLACK



Ɂагалɖнȿ Ɍа поліграфічнȿ ɆаɌȿріалоɁнавсɌво 12� 

Рис.  5.  Вплив часу перемішування на кількість води,  
що вбирає фарба EXCEL: 

1 — CYAN; 2 — MAGENTA; 3 — YELLOW; 4 — BLACK

Рис.  6.  Час розшарування емульсій «зволоження-фарба»: 
1,3,5,7 — для фарб DIAMOND; 2,4,6,8 — для фарб EXCEL;  1,2 — Yellow,   

3,4 — Cyan;  5,6 — Magenta;  7,8 — Black

дɨɩɨɜɧɸɸɬɶ ɨɬɪɢɦɚɧɿ ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɢ ɞɚɧɿ ɟɤɫɩɟɪɢɦɟɧɬɭ� ɜ ɹɤɨɦɭ ɜɢɡɧɚɱɚɥɢ 
ɱɚɫ ɪɨɡɲɚɪɭɜɚɧɧɹ ɟɦɭɥɶɫɿɣ ©ɮɚɪɛɚ�ɜɨɞɚª� яɤɳɨ ɪɨɡɲɚɪɭɜɚɧɧɹ ɟɦɭɥɶɫɿɣ 
ɜɿɞɛɭɜɚɽɬɶɫɹ ɲɜɢɞɤɨ ɣ ɭɬɜɨɪɸɸɬɶɫɹ ɞɜɿ ɮɚɡɢ ² ɮɚɪɛɚ ɬɚ ɡɜɨɥɨɠɭɜɚɥɶɧɢɣ 
ɪɨɡɱɢɧ� ɬɨ ɦɨɠɧɚ ɩɪɨɝɧɨɡɭɜɚɬɢ� ɳɨ ɭ ɩɪɨɰɟɫɿ ɞɪɭɤɭɜɚɧɧɹ ɟɮɟɤɬɭ ©ɬɿɧɟɧɧɹª ɧɟ 
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ɛɭɞɟ� ɬɨɛɬɨ ɧɚ ɩɪɨɝɚɥɢɧɧɿ ɟɥɟɦɟɧɬɢ ɮɨɪɦɢ ɧɟ ɩɨɬɪɚɩɥɹɬɢɦɭɬɶ ɤɨɦɩɨɧɟɧɬɢ 
ɮɚɪɛɨɜɨʀ ɤɨɦɩɨɡɢɰɿʀ� рɟɡɭɥɶɬɚɬɢ� ɩɨɞɚɧɿ ɧɚ ɪɢɫ� � ɫɜɿɞɱɚɬɶ� ɳɨ ɞɥɹ ɮɚɪɛ 
'LDPRQG ɱɚɫ ɪɨɡɲɚɪɭɜɚɧɧɹ ɟɦɭɥɶɫɿʀ ɫɬɚɧɨɜɢɬɶ 2±� ɫɟɤɭɧɞɢ� ɚ ɞɥɹ ɮɚɪɛ ([FHO ² 
5±� ɫɟɤɭɧɞ� Ɍɚɤɿ ɩɨɤɚɡɧɢɤɢ ɡɚɛɟɡɩɟɱɭɸɬɶ ɫɬɚɛɿɥɶɧɿɫɬɶ ɩɿɞ ɱɚɫ ɞɪɭɤɭɜɚɧɧɹ� 
ɨɞɧɚɤ� ɩɨɬɪɿɛɧɨ ɡɚɡɧɚɱɢɬɢ� ɳɨ ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ ɮɚɪɛ 'LDPRQG ɽ ɜɢɳɢɦɢ�

оɬɠɟ� ɜ ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɿ ɩɪɨɜɟɞɟɧɢɯ ɟɤɫɩɟɪɢɦɟɧɬɚɥɶɧɢɯ ɞɨɫɥɿɞɠɟɧɶ ɞɨɜɟɞɟɧɨ 
ɩɟɪɟɜɚɝɢ ɡɚɫɬɨɫɭɜɚɧɧɹ ɭ ɜɢɪɨɛɧɢɱɢɯ ɩɪɨɰɟɫɚɯ ɨɮɫɟɬɧɨɝɨ ɞɪɭɤɭ ɮɚɪɛ 'LDPRQG 
ɩɨɪɿɜɧɹɧɨ ɡ ɮɚɪɛɚɦɢ ([FHO� ɡɨɤɪɟɦɚ ɡɚ ɡɧɚɱɟɧɧɹɦɢ ɨɩɬɢɱɧɨʀ ɳɿɥɶɧɨɫɬɿ� 
ɩɨɤɚɡɧɢɤɚɦɢ ɪɨɡɬɢɫɤɭɜɚɧɧɹ ɬɚ ɫɬɚɛɿɥɶɧɨɫɬɿ ɟɦɭɥɶɫɿʀ ɡɿ ɡɜɨɥɨɠɭɜɚɥɶɧɢɦ 
ɪɨɡɱɢɧɨɦ�
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