
                                                              51                                       .13. .3 

 620.9.004:003.13 
 

 
 

 
 

., , 
., .  

 
. +38(0619) 42-20-74 

 
 - -

 
-

. 
 

 - , , -
, , , , . 

 
. -

, -
, -
. 

. -
 

-
-

. 
. -

-
, . 

-
: 

- -
; 

- -
, -

; 
- -

-
; 

                                         
  . . ,  . .   



                                                              52                                       .13. .3 

- , -
. 

. -
 [1] -

 ( )  
 
                                         =  ·  · t  ,                                      (1) 

   – , -
, ./ 2; 

 –  (  = 1,2); 
t - , . 

 
 ( ) -

 [3], , -
 (W0) 

 

                                        
tj

t

tjW
1

0                                        (2) 

 tj = 1  (2)  
 

                                       

t

0
1

W .                                             (3) 

 
 ( 0W = t )  0,25,  (3)  

 
 

                              
8,01

W t0 .                                        (4) 

 
, 

 
                                = t · 0,2   .                                           (5) 
 

, -
 

 100%, 
 – 74%,  – 82%, 

2 – 65%.  



                                                              53                                       .13. .3 

-
: 

-  – 74 .; 
-  – 82 .; 
- 2 – 65 .. 

-
: 

 = 74 · 1,25 = 92,5 2 

 = 82 · 1,25 = 106,3  / 2 

2 2 = 65 · 1,25 = 81,3  / 2 

, -
:  

 = 74 · 1,25  0,2 =  
=18,5 2 

 = 85 · 1,25  0,2 = 21,3  / 2 

2 2 = 65 · 1,25  0,2 = 
=16,3  / 2 
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t = 0 · 1,1 = 0; 

 = 18,5 · 1,1 = 20,4 2
 

 = 21,3 · 1,1 = 23,4 2
 

2 = 16,3 · 1,1 = 17,9 2
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 1 –  t  
-
-

 
t 

,  
-

 
t 

10 2,5937 1 0,9091 
9 2,35,79 2 0,8264 
8 2,1436 3 0,7513 
7 1,9487 4 0,6830 
6 1,7716 5 0,6209 
5 1,6105 6 0,5645 
4 1,4641 7 0,5132 
3 1,3310 8 0,4665 
2 1,210 9 0,4241 
1 1,100 10 0,3855 
0 1,000 11 0,3505 

 
-

 2. 
 

 2 – -
  

-
 

  
-
 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
 

 
-

, ./ 2 

 

1 - 92,5 92,50 92,5 92,5 92,5 92,5 92,5 92,5 

2 - 106,3 106,3 106,3 106,3 106,3 106,3 106,3 106,3 

3 - 81,3 81,3 81,3 81,3 81,3 81,3 81,3 81,3 

-
-
-
-

 
t, ./ 2

 

1 - 92,5 168,2 215,4 231,3 221,2 194,8 162,2 130,7 

2 - 106,3 193,3 247,6 265,9 254,2 223,8 186,4 150,2 

3 - 81,3 147,8 189,3 203,3 194,4 171,2 142,5 114,9 
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 2 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
 

-
-

, , 
./ 2 

1 18,5         

2 21,3         

3 16,3         

 
-
, 

./ 2 

1 - 74 74 74 74 74 74 74 74 

2 - 82 82 82 82 82 82 82 82 

3 - 65 65 65 65 65 65 65 65 
 

 
, t, 

./ 2 

1 20,4 94,4 153,0 187,6 196,6 184,8 160,7 132,5 106,0 

2 23,4 105,4 170,4 208,6 218,3 205,1 178,3 146,9 117,5 

3 17,9 82,9 134,5 164,9 172,7 162,3 141,2 116,4 93,1 
, 

t  1,1 1,0 0,9091 0,8264 0,7513 0,6830 0,6209 0,5645 0,5132 

, , 
./ 2 

 

1 -20,4 -1,8 15,1 27,8 34,8 36,4 34,1 29,7 24,7 
2 -23,4 0,9 22,9 39,0 47,6 49,1 45,6 39,4 32,7 
3 -17,9 -1,6 13,3 24,5 30,6 32,1 30,0 26,2 21,8 
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COMPARATIVE ANALYSIS OF ECONOMY EXPEDIENCY OF 
THE RESTORATION WAYS OF DETAILS SURFACING WITH 

THE TIME FACTOR 
 

. Novick,  G. Dashivets 
 

Summary 
 

The article is devoted to technical-economical grounding of 
expediency of using overlaying welding techniques for repair details by 
means of analytical modelling with the time factor. 
 


