
Основа эффективного бизнеса –
это слаженная команда специалис-
тов, в которой каждый сотрудник
ориентирован на высокие профес-
сиональные достижения и общий
успех предприятия. На ООО “ФИД-
ЛАЙФ” сформирована именно
такая команда, где труд каждого
высоко ценится и является важным
вкладом в эффективную работу.
Это коллектив молодых, энергич-
ных сотрудников, работающих
постоянно над повышением своих
профессиональных знаний, стре-
мящихся к достижению высоких
количественных показателей про-
изводства и повышению качества
выпускаемой продукции.

Благодаря полной автоматиза-
ции и компьютеризации производ-
ственных процессов на заводе
непосредственно при изготовле-
нии продукции сегодня задейство-
ваны всего 10 человек в смену, а
все остальные сотрудники создают
условия для продуктивной работы
производства: обеспечивают пос -
тавки и сохранность сырья, фасов-
ку, сбыт, обеспечение исправного
состояния оборудования, работу с
потребителями, контроль качества
и иные поддерживающие и адми-
нистративно-управляющие фун-
кции. 

В 2013 году компания “ФИД-
ЛАЙФ” произвела 105,5 тыс. т ком-
бикормов и 7,5 тыс. т белково-вита-
минно-минеральных добавок для
нужд птицеводческой и животно-
водческой отраслей Украины. 

Большой вклад в повышение
качества продукции вносят сотруд-
ники производственно-технологи-
ческой лаборатории. Специалисты
этого подразделения осуществля-
ют контроль сырья, ключевых пока-
зателей готовой продукции, а также
соблюдение всех процессов произ-
водства, хранения и транспорти-
ровки корма.

Производственно-технологичес-

кая лаборатория предприятия
оснащена самым современным
оборудованием известных фирм
Швейцарии, Германии, Финляндии.

Контроль качества и безопас-
ность кормов – основная функция
лаборатории, которая осуществля-
ется на всех этапах производства и
включает в себя:

• тотальный контроль всего
сырья;

• регулярный контроль произ-
водственного процесса;

• регламентный контроль про-
дукции.

Контроль технологических про-
цессов направлен на обеспечение
выработки продукции, отвечающей
требованиям нормативной доку-
ментации и потребителя.

Прежде чем сырье поступит в
переработку специалисты произ-
водственно-технологической лабо-
ратории проводят его тотальный
входной контроль. В процессе
входного контроля обязательно
проверяются:

• показатели безопасности
сырья (комплексное определение
общей токсичности, бактериологи-
ческое исследование, анализ кис-
лотного и перекисного числа жира,
контроль тяжелых металлов;

• в каждой партии определяют
органолептические показатели
(цвет, запах, внешний вид), содер-
жание сорной, зерновой примеси,
влажность, содержание металло-
магнитной примеси, крупность,
температуру сырья, дату изготов-
ления и гарантируемую пригод-
ность для хранения.

Необходимым показателем
качества сырья является определе-
ние массовой доли влаги. Контроль
обязателен для всех видов сырья,
за исключением сырья химическо-
го и микробиологического синтеза
(витамины, аминокислоты, микро -
элементы, ферменты и другие кор-
мовые добавки).

Далее проводится химический
анализ сырья, при этом определя-
ют сырой протеин, хлористый
натрий, сырую клетчатку, кальций,
фосфор, кислотность, активность
уреазы, сырой жир, золу, кароти-
ноиды.

Все поступающее сырье для
производства комбикормов сопро-
вождается сертификатом соответ-
ствия или декларацией о соответ-
ствии. Если нет отклонений, лабо-
ратория дает разрешение на раз-
грузку сырья.

На втором этапе на ООО “ФИД-
ЛАЙФ” проводится регулярный
конт роль производственного про-
цесса:

• контроль работы весовых доза-
торов – по каждому взвешенному
количеству кормосмеси;

• контроль работы магнитных
установок – не менее двух раз в
смену;

• контроль работы дробильных
машин – через каждые два часа;

• контроль выработки рассып-
ной готовой продукции по остатку
на ситах и проход через сито – каж-
дые 30 минут работы;

• контроль процесса гранулиро-
вания: непрерывно определяют
температуру гранул, выходящих из
охладительной колонки, их длину,
проход через сито с отверстиями 
2 мм, крошимость, механическую
прочность гранулы;

• контроль выработки крупки по
остатку на ситах и проход через
сито – каждые 30 минут работы.

На третьем этапе наша лабора-
тория проводит регламентный
конт роль производимой продук-
ции.

Контроль качества готовой про-
дукции начинают с отбора проб, из
которых составляют среднесмен-
ные образцы, а далее определяют
следующие показатели: органолеп-
тические (цвет, запах), технические
(крупность, наличие целых зерен,
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металломагнитную примесь, влаж-
ность), химические (сырой проте-
ин, кальций, фосфор, соль, зола,
общая кислотность, клетчатка, кис-
лотное и перекисное число).

Полученные результаты фикси-
руются в журналах установленной
формы. На основании этих резуль-
татов выписывают качественные
удостоверения на продукцию, а на
каждую реализуемую партию
выпускаемой продукции выдаются
удостоверение качества и безопас-
ности с гарантируемыми показате-
лями, ветеринарное свидетель-
ство.

Чтобы комбикорм “дошел” в
неизменном виде до конечного
потребителя, важно обеспечить
необходимые условия его хране-
ния, складирования и транспорти-
ровки. Сотрудники производствен-
но-технологической лаборатории
обязательно проверяют соответ-
ствие складских помещений тре-
буемым условиям хранения, кон-
тролируют состояние хранящихся
комбикормов по показателям тем-
пературы, влажности, запаха, зара-
женности и токсичности.

Перед отгрузкой потребителю
лаборанты осуществляют контроль
готовой продукции, а также прове-
ряют санитарное состояние транс-
портных средств, в которые комби-

корм отгружается для доставки
заказчикам.

Методы оценки качества произ-
водимой продукции постоянно
совершенствуются: специалисты
производственно-технологической
лаборатории осваивают и внедря-
ют современные способы проведе-
ния лабораторных исследований,
позволяющие повышать точность и
оперативность получения результа-
тов анализов. 

В 2014 году производство ком-
бикормов в ООО “ФИДЛАЙФ” воз-
растет до 140 тыс. т, а концентратов
– до 10 тыс. т. В значительной мере
этому способствует установка и
ввод в действие дополнительной
линии грануляции производитель-
ностью 20 т гранулированных ком-
бикормов в час.

Принцип действия пресс-грану-
лятора заключается в следующем:
подготовленный продукт через
дозатор с регулируемым приводом
подается в сдвоенный кондицио-
нер, где кормосмесь проходит кон-
диционирование и подвергается
гигиенизации за счет дополнитель-
ного времени нахождения кормос-
меси при высокой температуре.

Кондиционирование кормосме-
си производится паром без досту-
па кислорода при температуре 80-
85°С и выдержке до 240 секунд с

последующим уплотнением на
пресс-грануляторе.

Кондиционирование и гигиени-
зация дают идеальную возмож-
ность уменьшить количество пато-
генных микробов (сальмонеллы) в
кормо смеси. Улучшить усвояе-
мость питательных веществ и вку-
совые качества корма, уменьшить
расслоение смеси, увеличить сро -
ки хранения готовой продукции.

Гигиенизация процесса грануля-
ции обеспечивает автоматическое
поддержание санитарного состоя-
ния процесса:

• высокий уровень санитарии;
• нагрев всех поверхностей кон-

диционера в контакте с продуктом;
• постоянный точный контроль

за протеканием процесса гигиени-
зации и своевременное реагирова-
ние;

• высокую производительность
пресс-гранулятора.

По сравнению с обычной линией
грануляции системы двойного кон-
диционирования (гигиенизации)
увеличивают производительность
пресса до 20%, улучшают качество
гранул, повышают их прочность и
эластичность.

Приглашаем всех потребителей
комбикормов и добавок 

“Feed & Life” к долгосрочному 
сотрудничеству!
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