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Забезпечення чистоти гідравлічних з’єднань у
причіпних сільгоспмашинах

УДК 631.3:631.372

У статті наведена інформація про інтелектуалізацію конструкцій машин з використанням високотехнологіч-
них агрегатів і систем: сучасних електроприводів, гідростатичних механізмів, швидкодіючих комп’ютерних
систем та засобів, гідроапаратури з пропорційним електричним керуванням, що значно підвищило вимоги до
забезпечення високої чистоти робочої рідини, яка стала критичною умовою не тільки ресурсу, а й продуктивно-
сті потужного трактора, і це змусило виробників тракторів до дрібниць відпрацьовувати  елементи приєднання і
гідросистеми трактора до гідросистеми сільгоспмашин.
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Вступ. Основні технічні та технологічні проблеми
створення і виробництва машин й механізмів різного
призначення вирішені ще протягом минулого сторіччя.
Головні напрямки нинішнього періоду розвитку техніки
– це заглиблення у деталізацію та удосконалення тех-
нічних рішень, інтелектуалізація конструкцій машин з
використанням високотехнологічних агрегатів і
систем: сучасних електроприводів та гідростатичних
механізмів, швидкодіючих комп’ютерних систем та
засобів комунікації. Застосування таких рішень надає
існуючим машинам і механізмам зовсім нових спожив-
чих якостей і властивостей. Як приклад – розвиток
тракторної техніки. 

Основна частина. Удосконалення та багатофунк-
ціональність причіпної сільгосптехніки обумовили роз-
виток тракторних гідросистем у напрямках адаптації
енергетичних параметрів під потреби розгалужених
систем та реалізації управління від систем автоматики
трактора чи сільгоспмашини. Водночас застосування
високоточних регульованих гідронасосів, гідроапара-
тури з пропорційним електричним керуванням значно
підвищило вимоги до забезпечення високої чистоти
робочої рідини, яка стала критичною умовою не тільки
ресурсу, але і працездатності потужного трактора вар-
тістю декілька мільйонів гривень.

Вказані фактори змусили виробників тракторів до
дрібниць відпрацювати елементи приєднання гідроси-
стеми трактора для гідросистеми сільгоспмашини, а
саме:

- точки під’єднання (гідравлічні розетки) чітко іден-
тифіковані і розміщені в ергономічно зручній зоні;

- розкриття фіксаторів гідроз’єднань забезпечено
зручними важелями;

- отвори під’єднання гідравлічних розеток закриті
зручними поворотними заглушками та оснащені кана-
лами збору протікань в окремий дренажний контейнер
(рис. 1, 2).

А як забезпечу-
ється чистота гід-
равлічних з’єд-
нань у причіпних
сільгоспмашинах?
На жаль, це питан-
ня здебільшого
віднесено до
«дрібниць» і
належним чином
не відпрацьоване.
У кращому разі
для утримання
рукавів високого
тиску з гідравліч-
ними штекерами на
кінцях передбачені
затискачі або отвори
з пазами в пласти-
нах (рис. 3).
Зазвичай рукави з
гідроштекерами на
кінцях не мають кріп-
лення, тому вони
можуть падати на
землю – у пил і бруд

(рис. 4). Здебільшого гідроштекери від пилу і бруду
захищені пластиковими заглушками, які незручно і
досить неприємно надівати, а тим паче знімати, бо
вони в експлуатації замаслюються підтіканням та
«обростають» пилом і брудом. Незручність породжує
недбалість, заглушки фактично не використовують, а
налиплий на штеке-
рах бруд заноситься
в систему під час
приєднання до гід-
равлічних розеток
тракторів (рис. 5, 6).

Водночас, як при-
клад більш вдалого
технічного рішення,
виробники гідро-
обладнання пропо-
нують пластикові
захисні розетки для
гідроштекерів з
отворами для відве-
дення протікань та
зручними поворот-
ними заглушками
(рис. 7). 

Закріплені на
панелі сільгоспма-
шини, захисні розет-
ки надійно зафік-
сують гідроштекери,
а отже і рукави висо-
кого тиску, та захи-
стять гідроштекери від
забруднення (рис. 8, 9).

У застосуванні такого
рішення важливо те, що
під’єднання до трактора,
закріплення і знімання гід-
роштекерів з рукавами
високого тиску зручне і від-
бувається без контакту опе-
раторів із замасленими
поверхнями, що забезпечує
належне виконання пра-
вильного кріплення і захист
від бруду.

Існує ще одна проблема
забезпечення чистоти робо-
чої рідини тракторів – чисто-
та внутрішніх поверхонь
агрегатів, трубопроводів і
рукавів високого тиску та
робочої рідини причіпних
сільгоспмашин.

Залишимо окремо про-
блему перечеплення сіль-
госпмашини під час екс-
плуатації, наприклад, від
трактора «Кіровець» до
трактора «Fendt», бо що
допустимо до гідросистеми
«Кіровця» щодо чистоти
робочої рідини, то для гід-

Рис. 1 – Панель гідравлічних розеток
під’єднання до гідросистеми трактора
Massey Ferguson 8670 (заглушки від-
криті, важелі розкриття фіксаторів –

зверху)

Рис. 2 – Дренажний контейнер для
збору протікань

Рис. 3 – Машина зі спеціальним кріп-
ленням для рукавів високого тиску з

гідроштекерами

Рис 4 – Машина без кріплення для
рукавів високого тиску з гідроштеке-

рами

Рис 5 – Захисні заглушки
гідроштекерів – обмаслені і
забруднені, в реальній екс-
плуатації часто не викори-

стовуються

Рис. 6 – Відсутність захисних
заглушок призводить до

забрудненості гідроштекерів
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росистеми «Fendt» - смерть. 
Проаналізуємо ситуацію з

новими машинами.
Вже багато вітчизняних

виробників сільгосптехніки
достойно представлені своїми
машинами у «VIP-секторі»
агробізнесу, де застосовують-
ся трактори виробництва відо-
мих світових брендів потужні-
стю більше 300 к. с. та варті-
стю декілька  мільйонів гри-
вень.

Проте однією із проблем
ширшого застосування вітчиз-
няних причіпних машин з
потужними імпортними трак-
торами є відсутність у покуп-
ця-сільгоспвиробника довіри
саме до чистоти гідравлічної
системи, яка в кращому разі
укомплектована, а звичайно
постачається з машиною
вроздріб, без належного
забезпечення захисту внутрі-
шніх поверхонь від забруднен-
ня. Нерідко зустрічаються «тех-
нічні атавізми» у вигляді засто-
сування неочищених труб та
приварних елементів різьбових
з’єднань гідроліній (рис. 10,
11). Мало хто з виробників
постачає причіпні машини із
заправленою належною робо-
чою рідиною і випробуваною
гідравлічною системою.
Водночас, досвід
в и п р о б у в а н ь
показує, що
нерідко перший
запуск складної
причіпної маши-
ни (наприклад,
посівного ком-
плексу) розтягу-
ється на тиждень
через подолання
проблем запов-
нення та налаш-
тування гідрав-
лічної системи. А скільки
гідравлічної рідини роз-
ливається! І це – за участі
сервісних фахівців вироб-
ника.

До речі, прийнятий до
застосування в Україні
міжнародний стандарт
ДСТУ EN ISO 4413 [1]
вимагає проведення
заправки і випробування
гідросистеми у виробни-
ка із зазначенням типу

робочої рідини і класу її чистоти у супровідній доку-
ментації.

Підсумовуючи, необхідно відмітити, що стосовно
культури виконання і відпрацювання у деталях питань
агрегатування гідросистем сільгоспмашин з гідроси-
стемами тракторів, виробники сільгоспмашин, не тіль-
ки вітчизняні, але і закордонні, мають певний «борг»
перед виробниками тракторів і повинні звернути увагу
на вирішення таких основних проблем.

1. Забезпечення зручної і надійної фіксації гідрав-
лічних рукавів з одночасним захистом гідроштекерів
від забруднень, наприклад, у захисних розетках;
закритий збір протікання гідравлічної рідини із захис-
них розеток.

2. Адресація під’єднання або функціональна іден-
тифікація кожного гідроштекера на машині і в супро-
відній документації. 

3. Постачання сільгоспмашин зі змонтованими,
випробуваними і заповненими робочою рідиною від-
повідного типу та класу чистоти гідросистемами.

4. Детальний опис збирання, заповнення та випро-
бування гідросистем машин, постачання яких у зібра-
ному вигляді неможливе, з оснащенням відповідними
засобами випуску повітря та контролю тиску.

5. Надійний захист усіх внутрішніх поверхонь еле-
ментів гідросистем, які постачаються відокремлено,
включаючи і запасні частини.

Висновки. Вартість реалізації вказаних технічних
заходів відносно вартості самих машин та витрат у
випадку виходу із ладу і простою агрегатів мільйонної
вартості, їх ремонту та втрати оптимальних агростро-
ків сільгоспробіт дійсно можна назвати дрібницею.
Але саме від уваги до дрібниць досить часто залежить
успіх великих справ, від чистоти гідравлічних з`єднань
– успішність продукції виробника сільгоспмашин на
ринку та її популярність у споживача.

Література

1 ДСТУ EN ISO 4413:2014 Гідроприводи об’ємні.
Загальні правила застосування та вимоги щодо безпе-
ки для систем та їх складових.

Аннотация. В статье приведена информация об
интеллектуализации конструкций машин с использо-
ванием высокотехнологичных агрегатов и систем –
современных электроприводов, гидростатических
механизмов, быстродействующих компьютерных
систем и средств, гидроаппаратуры с пропорцио-
нальным электрическим управлением, что значитель-
но повысило требования к обеспечению высокой
чистоты рабочей жидкости, которая стала критиче-
ским условием не только ресурса, но и производи-
тельности мощного трактора. Это заставило произво-
дителей тракторов до мелочей отрабатывать элемен-
ты присоединения гидросистемы трактора к гидроси-
стеме сельхозмашин.

Summary. The article gives information on the intel-
lectualization of machine designs using high-tech aggre-
gates and systems – modern electric drives, hydrostatic
mechanisms, high-speed computer systems and tools,
hydro equipment with proportional electric control, due to

Рис. 7 – Пластикова
захисна розетка-тримач
для гідроштекера фірми

Hansa Flex

Рис. 8 – Використання
захисної розетки для

утримання рукава високо-
го тиску з гідроштекером

Рис. 9 – Захист розетки
заглушкою під час

під’єднання гідроштеке-
ра до гідросистеми трак-

тора

Рис. 10 – Культиватор до потужного
трактора з напівзібраною та не захище-

ною від бруду і корозії гідросистемою

Рис. 11 – Спеціальні імпортова-
ні труби гідросистеми культи-

ватора стають джерелом
забруднень через неповне зби-

рання системи та відсутність
захисту
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what the requirements for ensuring high purity of the
working fluid, which became a critical condition not only
resource, but also the performance of a powerful tractor,
were greatly increased. This forced the tractor manufac-

turers to improve the details of joining the tractor's
hydraulic system to the hydraulic systems of agricultural
machinery.

Стаття надійшла до редакції 3 листопада 2017 р.

Заготівля грубостеблих кормів сучасними

високопродуктивними кормозбиральними

комбайнами

УДК 631.356.2

У статті розглянуто  конструкційні особливості основних вузлів кормозбиральних комбайнів та їхній вплив на
якісні показники роботи. Зокрема, розглянуто особливості конструкції кормозбиральних комбайнів серії 7050
фірми John Deere, Claas, РУП «Гомсільмаш». Щодо кожної моделі коротко висвітлено нововведення в конструк-
цію машин, які зі свого боку перевищують їхню надійність під час виконання технологічного процесу, створюють
комфортні умови персоналу.

Приміром, розглянуто нові конструкційні рішення комбайнів серії 7050 – це система Harvestlab, AutoLOC,
IVLOC, HarvestDOC, IDLink, Autotrac. Наведено перелік змінних робочих органів, якими комплектується комбайн
для виконання технологічного процесу, нових прогресивних систем комбайнів фірми Claas. Це системи CEBIS,
QUANTIMETER, INTENSIV CRACKER, CLAAS TELECAM, CLAAS CAM PILOT. Розглянуто особливості конструкції
комбайна FS 8060. Наведено коротку технічну характеристику комбайнів John Deere, Claas, FS 8060.

Ключові слова: кормозбиральні комбайни, виробництво кормів, вузли, якісні показники роботи.

Філоненко Л. (УкрНДІПВТ ім. Л. Погорілого)

© Філоненко Л. 2017

Постановка проблеми. На сучасному етапі роз-
витку сільськогосподарського машинобудування
головним напрямком стратегії створення машин стає
розроблення інтелектуального покоління машин, які
будуть мати високу технічну та технологічну надійність
і будуть оснащені системами автоматизації для керу-
вання та контролю за технологічними операціями.

Аналіз досліджень показує, що основним резервом
збільшення виробництва кормів і покращення їхньої
якості є використання нових високопродуктивних кор-
мозбиральних комбайнів. В Україні, на превеликий
жаль, таких кормозбиральних машин не виготовляють.
На західному ринку превалюють самохідні комбайни
високої енергонасиченості. Потужність двигунів ком-
байнів найбільш відомих фірм, таких,  наприклад, як
фірми Claas, коливається від 286 к. с. до 623 к. с., John
Deere – від 315 к. с. до 660 к. с., Krone – від 510 к. с. до
1020 к. с. Велика енергонасиченість комбайнів
пояснюється високою (до 800 ц/га) урожайністю кор-
мових культур і дає змогу застосовувати на них широ-
козахватні жниварки, а також оснащувати їх доподріб-
нювальними пристроями [1,2.3,4,5].

Мета досліджень – дослідження конструкції
основних вузлів кормозбиральних комбайнів та їхній
вплив на якісні показники роботи.

Виклад основного матеріалу.
Нова серія самохідних кормозбиральних комбайнів

7050 фірми John Deere (рис. 1) оснащується інтелекту-
альними та високотехнологічними системами.

Покажчик системи Harvestlab безперервно відоб-
ражає інформацію про вміст сухої речовини в подріб-
неній масі, яка надходить у систему автоматичного

регулювання довжини різання AutoLOC, функціональ-
но об’єднану з трансмісією подрібнювача IVLOC, яка
забезпечує оптимальну довжину січки залежно від
вологості рослин.

Система HarvestDOC забезпечує безперервний
запис усіх ключових даних збирання кормових культур
(урожайність, витрати палива, години збирання тощо),
що дозволяє складати карти урожайності, координати
полів, їхні площі. Система безпровідного зв’язку IDLink
відслідковує технічний стан машини, витрати палива і
місцезнаходження комбайна в режимі реального часу.

Система автоматично водіння Autotrac гарантує
оптимальну ширину захвату і виконання прямолінійних
проходів в умовах будь-якої видимості (чи вдень, чи
вночі).

Комбайни серії 7050 забезпечуються двошвидкіс-
ною автоматичною коробкою передач з діапазоном

Рис. 1 – Кормозбиральний комбайн фірми John Deere


