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УДК 641.512

Рiзання багатошарових пакувальних 
матерiалiв
В.С. Гуць, д.т.н., О.О. Губеня, к.т.н., Нацiональний унiверситет харчових технологiй, м. Київ

Рис. 1. Багатошаровi пакувальнi матерiали: полiмерна плiвка (а); 
гофрокартон (б); ПЕТ-пляшка (в)

Рис. 2. Змiна тиску матерiалу на бокову поверхню леза на межi 
контакту шарiв: 1 — основний шар; 2 — тонкий мiцний шар;  
3 — лезо
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Рис. 3. Вибiр орiєнтацiї рiзального iнструменту i багатошарово-
го матерiалу за рiзних способiв рiзання: рiзання нормальне рубаю- 
че (а), рiзання рубаюче пiд кутом (б), рiзання ковзне дисковим 
ножем (в), рiзання стрiчковим зубчастим ножем (г)
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Рис. 4. Змiна миттєвого зусилля FM за часом: FM = Be–bt (а);
FM = Ae–B(lnt)2
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Рис. 5. Залежнiсть миттєвого зусилля FM вiд показника степенi b 
(b1 < b2 < b3)
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Рис. 6. Залежнiсть зусилля рiзання пiнопласту (h = 10 мм) з 
наклеєною тонувальною плiвкою вiд швидкостi руху леза: плiвка 
на входi леза (—); на виходi (—)

Рис. 7. Залежнiсть зусилля рiзання блiстерної упаковки вiд 
швидкостi руху леза: шар фольги на входi леза (—); на виходi (—)
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