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Наибольшее применение для про-

изводства упаковки нашли жесть 

(тонколистовая углеродная сталь) и 

алюминий. Из этих материалов изго-

тавливают как потребительскую (бан-

ка, аэрозольный баллон, туба, короб-

ка), так и транспортную (канистра, 

бочка, кег, ящик) тару (рисунок).

Сырье и материалы для изготовления 

металлической упаковки можно раз-

делить на основные и дополнитель-

ные. Среди основных выделим жесть 

и алюминий. Известно несколько 

видов жести: белая, черная, хроми-

рованная, алюминизированная. Бе-

лая жесть является наиболее распро-

страненной, ее поверхность покрыта 

защитным слоем олова. Для упако-

вочных целей наибольшее приме-

нение нашла белая жесть толщиной 

0,12–0,50 мм с содержанием олова от 

1 до 40 г/м2, особенно для тары для 

пищевых продуктов. Черная жесть, 

которую лакируют, хромируют, оцин-

ковывают, покрывают алюминием, 

используют для производства тары 

преимущественно для непищевой 

продукции. Жесть с хромированным 

слоем, нанесенным электролити-

ческим способом, лакированную с 

обеих сторон, используют для из-

готовления тары для лакокрасочных 

материалов, товаров бытовой химии.

Алюминий является перспективным 

упаковочным материалом. Он име-

ет плотность в три раза меньшую, 

чем у жести. Он отлично формует-

ся благодаря своей пластичности и 

термостойкости. Для изготовления 

туб используется алюминий высо-

кой чистоты (А-О, А-ОО), а для ба-

нок – алюминиевые полосы (АКЛ, 

АЛРК). Широко применяются при 

изготовлении тары жесткая и мяг-

кая фольга – как для многослойных 

упаковочных материалов, так и для 

лотков и контейнеров различной 

формы, конструкции и размеров.

Немаловажное значение в произ-

водстве металлической тары играют 

вспомогательные материалы: лаки 

различной природы для нанесения 

покрытий на внутреннюю и внеш-

нюю поверхности тары, уплотнитель-

ные и лакокрасочные материалы.

Технология и оборудование, которые 

применяются для изготовления банок 

из жести, зависят от их вида (сборные 

или штампованные). Сборные бан-

ки состоят из корпуса, дна и крыш-

ки. Для их изготовления используют 

простое оборудование, которое дает 

возможность производить банки раз-

личной конфигурации и размеров, 

любого соотношения высоты банки 

к ее диаметру. Оборудование лег-

ко перенастраивается при переходе 

с одного размера банки на другой. 

Продольный шов сборной банки из-

готавливают паянием, сдавливанием 

или свариванием (контактным элек-

трическим и диффузионным спосо-

бами, а также электронным, высоко-

частотным или лазерным лучом). Дно 

и крышку соединяют с корпусом за-

катыванием.

Штампованные или цельнотянутые 

банки состоят из двух частей – кор-

пуса и крышки. Такие банки изго-

тавливают путем вытягивания диска 

из металлического листа как с со-

хранением его первоначальной тол-

щины, так и глубоким вытягиванием 

с уменьшением толщины стенок (за-

готовка последовательно обрабаты-

вается рядом штампов). Крышку  к 

такой банке присоединяют двойным 

закатыванием.

Тару из алюминия (банка, туба, 

аэрозольный баллон) изготавливают 

практически по одной технологии с 

некоторыми особенностями. Сна-

чала из листа алюминия толщиной 

4-5 мм в зависимости от геометри-

ческих размеров тары вырубают за-

готовки. После этого на специаль-

ном прессе ударным выдавливанием 

формуют банки, тубы или баллоны. 

Затем на специальных машинах вы-

полняют подрезание, формование 

горловины и накатку на нее резьбы 

(для туб). Окончательный вид тара 

из алюминия приобретает после 

покрытия лаком, нанесения рисун-

ков и надписей. После фасования 

продукции банки завальцовывают 

крышкой, аэрозольные баллоны – 

специальным клапаном, а тубы гер-

метизируют механическим спосо-

бом, подворачивая открытый край. 

Горловина тубы закрывается поли-

мерным бушоном.

Свойства металлической тары опре-

деляют широкое ее применение. Ос-

новной ее особенностью является 

абсолютная непроницаемость по от-

ношению к влаге, воздуху, кислороду 
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Аэрозольный баллон – разо-

вая тара цилиндрической 

формы из жести или алюми-

ния для продукции, которая 

распыляется под давлением 

с помощью специального кла-

пана.
 

Кег – контейнер цилиндрической 

формы из нержавеющей стали 

(реже алюминия) для хранения, 

транспортирования и розлива 

пива или кваса, которые находятся 

под давлением.

Банка – потребительская та-

ра из жести или алюминия, 

преимущественно с цилиндри-

ческим, реже прямоугольным 

или овальным корпусом, горло-

виной, диаметр или другие раз-

меры которой соизмеримы с 

размерами корпуса, герметизи-

руется металлической крыш-

кой различной конструкции.

Коробка – небольшой ящик различ-

ной формы из жести с крышкой для 

хранения и реализации разнообраз-

ной продукции.

 

Бочка – транспортная тара 

из металла (сталь) цилин-

дрической формы с крышкой 

и горловиной для наполнения 

продукцией и ее слива.

Туба – разовая потребительская 

тара из алюминия, корпус которой 

обеспечивает выдавливание содер-

жимого. Имеет узкую горловину, 

которая укупоривается бушоном, 

и дно, которое закрывается после 

наполнения тубы продукцией.

 

Канистра – тара, корпус ко-

торой в сечении имеет близ-

кую к прямоугольнику форму, 

с устройством для переноски, 

сливной горловиной и крышкой 

с затвором.

Ящик – тара, как правило, прямо-

угольной формы с крышкой разной 

конструкции из стали или алюминия, 

предназначенная для тяжелой про-

дукции, например, инструментов или 

других металлических изделий.

и другим газам. К тому же высокая 

механическая прочность как жести, 

так и алюминия придает упаковке из 

них устойчивость к различным меха-

ническим воздействиям. Такая упа-

ковка не разрушается под действием 

статических и динамических нагрузок 

во время складирования, транспорти-

рования и переработки продукции – 

от ее производства до потребления. 

Металлическая тара легко формуется, 

сваривается, паяется или закатывает-

ся. Она коррозионностойкая. А необ-

ходимые значения этого свойства тара 

приобретает за счет использования 

различных защитных покрытий – ла-

ков, эмалей, пленок.

Металлическая тара является мате-

риалоемкой: в ее себестоимости до 

80 % занимают затраты на сырье. 

Поэтому уменьшение массы тары, 

снижение толщины ее стенок умень-

шают себестоимость и делают такую 

тару более выгодной экономически.

За счет свойства жести и алюминия 

неоднократно переплавляться, упа-

ковка из этих материалов при условии 

ее раздельного сбора и сортировки 

легко утилизируется. Тем самым от-

ходы использованной металлической 

тары не загрязняют окружающую 

среду.

Ниже приведена литература, в кото-

рой можно получить более широкую 

информацию о металлах и металличе-

ской таре:

• Угрин Я.М., Хведчин Ю.Й., Регей І.І.

Основи пакувальної справи. Ме-

талева тара. Львів : УАД, 2011. 

120 с.

• Каверин В.А., Феклин К.П. Выбор, 

изготовление, испытание тары и 

упаковки. Москва : МГУП, 2002. 

260 с.

• Чупахин В.М., Леонов И.Т. Про-

изводство жестяной консервной 

тары. Москва : Пищевая промыш-

ленность, 1994. 432 с.

• Локшин Я.Ю. Автоматы для произ-

водства жестяных банок. Москва : 

Машиностроение, 1996. 347 с.

Рисунок. Основные виды металлической тары
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