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ЧИННИКИ ФОРМУВАННЯ ЯКОСТІ ТА БЕЗПЕЧНОСТІ
НАТУРАЛЬНИХ ШКІР ДЛЯ ВЕРХУ ДИТЯЧОГО ВЗУТТЯ

Проведено комплексний аналіз чинників формування якості та безпечності натуральних шкір для верху
дитячого взуття. Проаналізовано вплив шкіряної сировини та технологічних етапів виготовлення натуральних
шкір на показники якості та безпечності готових шкір. Запропоновані шляхи вибору шкіряної сировини та
коригування технологічних параметрів виробництва натуральної шкіри при використанні ресурсозберігаючих та
екологічно орієнтованих технологій.
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FACTORS OF FORMING QUALITY AND SAFETY OF LEATHER FOR TOP CHILDREN'S SHOES

The aim of the article is to study the components of forming quality and safety of leather for children's shoes for selection of
leather raw materials and  improvement  process. The raw material for the production of leather for the top of children's shoes is the skins of
cattle, for the interior details of the footwear used lining skins from hides of pigs. Many factors contribute to the formation of skin properties,
including the species and breed of animals, their age, sex, conditions of maintenance and feeding, the nature and quality of primary
processing of raw materials, etc. The main factor that directly forms the indicators of quality and safety of genuine leather for children's
shoes is the technological process. With the help of the technological process, animal skins are transformed into natural skin, structure of
collagen of the dermis is formed, the skin acquires high physical, mechanical and hygienic properties inherent to it, in comparison with other
materials, making it the most promising shoe material, including for making shoes for the baby. Technological treatments for the production
of the skin are divided into liquid processes (carried out in a water environment using chemical materials) and mechanical operations
(changing the form of the processing structure of the dermis). Which have a number of rates and clear boundaries, the failure to which can
lead to a number of defects of the leg, semi-finished or finished leather for children's shoes. A comprehensive approach to solving the issues of
creating the quality and safety of leather for children's shoes should be based on a targeted selection of leather raw materials and
adjustments to the technological process of production of leather and the use of resource-saving and environmental technologies.

Key words: shoe materials, leather, leather raw materials, preservation methods, stages of manufacturing of leather, quality of
leather, skin safety.

Постановка проблеми
На сьогодні для виготовлення дитячого взуття використовують різні взуттєві матеріали (натуральна

та штучна шкіра, текстильні та полімерні матеріали тощо). Однак, найперспективнішим взуттєвим
матеріалом для виготовлення взуття, в тому числі дитячого, є натуральна шкіра.

Для верху і підкладки взуття в 60 % загального випуску використовують натуральну шкіру; понад
50 % – шкіряну устілку; понад 20 % – шкіряну підошву; усе взуття з верхом із синтетичних шкір складає 4,5
% від загального обсягу виробництва, яке виготовляють зі шкіряною підкладкою, і лише 10 % від усього
асортименту становить продукція із штучної шкіри. Це переважно взуття шкільної статево-вікової групи
(напівчеревики, туфлі), де штучну шкіру комбінують з натуральними матеріалами. Текстиль зазвичай
використовують у виробництві домашнього взуття, частка виробництва якого в Україні – майже 20 % [1].

Виробництво натуральної шкіри передбачає використання різних хімічних матеріалів, які
забезпечують створення необхідних фізико-механічних та гігієнічних властивостей. Однак, частина цих
матеріалів може залишатися у структурі дерми шкіри, чим обумовлює ймовірність виникнення небезпечних
факторів для організму дитини.

Актуальним вирішенням цього питання є комплексний аналіз та обґрунтування чинників
формування якості та безпечності натуральної шкіри, з метою якісного відбору шкіряної сировини та
коригування технологічних параметрів виготовлення натуральної шкіри.

Аналіз останніх досліджень і публікацій
Результати аналізу літературних джерел [1–5] свідчать, що проблемі якості та безпечності

натуральних шкір присвячена значна кількість робіт таких фахівців, як А.В. Селезньової, О.Р. Мокроусової,
О.А. Андреєвої, О.А. Охмат, Л.А. Майстренко, Л.І. Демкевич, В.І. Ліщука, Е.Є. Касьян. Однак у працях
науковців і провідних фахівців шкіряної галузі не застосований комплексний підхід щодо вивчення
чинників формування якості та безпечності натуральних шкір для дитячого взуття, що, у свою чергу,
підтверджує актуальність даної теми.

Метою роботи є обґрунтування чинників формування якості та безпечності натуральних шкір для
дитячого взуття.

Матеріали та методи. Об’єкт дослідження – чинники формування якісної структури та
властивостей натуральних шкір, параметри технологічних процесів виробництва шкір.
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Використано загальнонаукові та спеціальні методи: аналізу та синтезу, системного підходу,
порівняння та узагальнення. Інформаційна база дослідження – наукові праці вітчизняних та зарубіжних
вчених шкіряної галузі, теоретичні видання з основ виробництва шкіри, технології виробництва шкір для
верху взуття [1–7].

Результати дослідження
До чинників, які безпосередньо формують якість та безпечність натуральних шкір для дитячого

взуття, належать характеристика шкіряної сировини та параметри технологічних процесів її переробки в
шкіру.

Основною сировиною для виробництва шкіри для верху дитячого взуття виступають шкури великої
рогатої худоби (ВРХ), для внутрішніх деталей взуття застосовують підкладкові шкіри, переважно, із шкур
свиней. На формування властивостей шкіри впливає безліч факторів, в тому числі й вид і порода тварин,
їхній вік, стать, умови утримання і годування, характер і якість первинної обробки сировини тощо.

Якість та безпечність натуральних шкір для дитячого взуття залежать, в багатьох випадках, від
первинної обробки шкур забійних тварин, неправильне виконання якої може призвести до появи дефектів
сировини (прілина, ороговіння, сольові плями, почервоніння, горілість тощо), які, в кінцевому результаті,
ускладнять технологічний процес та знизять корисну площу та сорт готових шкір.

Первинна обробка включає: забій тварин, знімання шкури, оббілування (видалення зі шкури
обважнювачів та частин, з яких не виробляється шкіра), знежирення (видалення жиру, який при зберіганні
шкури окислюється) та консервування, за допомогою якого знижується температура шкури та частково
видаляється волога [4]. Основним процесом первинної обробки шкіряної сировини виступає консервування,
яке забезпечує тривале зберігання напівфабрикату, запобігає інтенсивному розвитку бактерій та плісеневих
грибів.

Ефективність консервування шкур обумовлена: зневодненням, підвищенням осмотичного тиску,
зміною рН середовища, антисептиків або заморожуванням [2]. Методи консервування наведені у табл. 1.

Таблиця 1
Методи консервування шкур та їх характеристика

№ Методи
консервування

Характеристика
методу Недоліки Вид шкіряної

сировини

Географічний
регіон найбільшого
використання

1.

Прісно-сухий метод

висушування шкур на
повітрі влітку, а взимку
у спеціально
вентильованих
приміщеннях

сировина зазнає
пошкоджень від гризунів,
займає великий об'єм при
зберіганні, ламається при
транспортуванні

використовується
для дрібної
сировини

Східна Азія та
Африка

2.

Заморожування

виконують шляхом
вивішування шкур на
морозі в розправленому
вигляді міздряною
стороною назовні

заморожена сировина
крихка, має дефект у
вигляді білих плям
(вимерзність), які не
піддаються подальшій
обробці

використовується
для дрібної
сировини

Північні регіони

3. Мокросолений спосіб
(засолюванням у
розстил (сухим
засолом) і
тузлукуванням

полягає в обробці шкур
сухим хлоридом натрію
або концентрованим
розчином хлориду
натрію

під час зберігання
мокросолених шкур
з'являються дрібні червоні
або сольові плями,
бактеріальне ушкодження

використовується
для великої
рогатої худоби,
шкур свиней та
дрібної сировини

Європа, Америка

4.

Сухосоління

шкури засолюють у
розстил з розчином
хлориду натрію менших
витрат (порівняно з
мокросоленим), а потім
підсушують

висока гігроскопічність
шкур (у вологих умовах
вони швидко псуються)

використовується
для дрібної
сировини

Південні регіони

Наведена характеристика методів консервування шкіряної сировини (табл. 1) визначає важливість
правильної первинної підготовки у подальшому перетворенні шкури у шкіряний напівфабрикат. Варто
також відмітити про можливі недоліки кожного з методів і звернути увагу на останні два, адже у
мокросоленому та сухосоленому методах консервування основною умовою є використання хлориду натрію,
який забруднює навколишнє середовище через засолювання стічних вод.

Для вирішення цієї проблеми науковцями шкіряної галузі було розроблено методи нетривалого
консервування шкур, застосування біоцидів – речовин, які здатні зупинити або ліквідувати дію
мікроорганізмів на сировину і є екологічно орієнтованими [2]. Використання розробленого методу
допомагає скоротити витрати використання хлориду натрію для консервування та зменшити їх шкідливий
вплив на екологію.

Основним чинником, який безпосередньо формує показники якості та безпечності натуральних
шкір для дитячого взуття є технологічний процес. За допомогою технологічного процесу шкури тварин
перетворюються на натуральну шкіру, формується мікро- і макроструктура колагену дерми, шкіра набуває
притаманних їй високих фізико-механічних та гігієнічних властивостей, порівняно з іншими матеріалами,
що робить її найбільш перспективним взуттєвим матеріалом, в тому числі, для виготовлення взуття для
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дитини.
Технологічний процес шкіряного виробництва включає сукупність різноманітних обробок сировини

і напівфабрикату, які поділяють на рідинні процеси (здійснюються у водному середовищі із застосуванням
хімічних матеріалів) та механічні операції (змінюють форму оброблювальної структури дерми).

В цілому, технологічний процес виробництва шкіри поділяють на три етапи: підготовчий, дубильний
та оздоблювальний (рис. 1). До підготовчого етапу відносять відмочувально-зольні та переддубильні процеси
(рис. 2). Їх основне спрямування – це підготовка структури дерми до процесу дублення, що полягає у
видаленні міжволоконних білків, формуванні необхідних розмірних та зарядних характеристик структурних
елементів дерми та активізації функціональних груп колагену до зв’язування з дубителем. Фіксація
підготовленої структури дерми забезпечується процесом дублення та завершується під час додублювання
шкіряного напівфабрикату, що забезпечується на дубильному етапі виробництва шкіри. Після дублення шкіра
набуває стійкості до зовнішніх впливів, має сформовану капілярно-пористу структуру та необхідний рівень
температури зварювання. Оздоблювальний етап включає процеси рідинного оздоблення (фарбувально-
жирувальні процеси), сушильно-зволожувальні процеси та покривне фарбування (рис. 2).

Рис. 1. Етапи шкіряного виробництва

Відмочувально-зольні процеси
(відмочування (використання антисептиків та прискорювачів); зневолошування та зоління

застосування сульфіду натрію та гідроксиду кальцію)

Механічні процеси
 (міздріння, зганяння волосу, висмикування щетини (для шкур свиней), двоїння – підготовка

до переддубильних процесів)

Переддубильні процеси
 (знезолювання, м'якшення, чищення лицьової поверхні, пікелювання, та знежирювання –

підготовка шкіри до дублення)

Шкіряна сировина

Дублення
 (використання неорганічних дубителів (сполуки хрому,  алюмінію та ін.)

Додублювання та наповнювання
(застосування комплексних солей хрому, цирконію і алюмінію; з органічних -

рослинні та синтетичні дубителі (синтани); полімерних наповнювачів)

Оздоблювальні процеси
 (нанесення покривних композицій, розведення, тяжка, шліфування та знепилювання,

пресування, прокатування)

Фарбувально-жирувальні процеси
(використання барвників та жирових речовин)

Натуральна шкіра

Сушильно-зволожувальні процеси та операції
(сушіння (конвективне, контактне) зволоження (занурювання у воду з

наступним пролежуванням; в атмосфері вологого повітря; контактне))

Рис. 2.Технологічна схема виробництва натуральної шкіри для взуття
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Типова технологічна схема виробництва натуральної шкіри для верху взуття зображена на рис. 2.
Шкіряне виробництво включає сукупність різноманітних обробок сировини і напівфабрикату, що

виконуються у певній послідовності [6]. Технологічні обробки виробництва шкіри поділяють на рідинні
(промивка, відмочування, зоління, дублення тощо) та механічні процеси (міздріння, двоїння, шліфування,
пресування тощо).

Ефективність технології виготовлення натуральної шкіри залежить від рівня проведення
відмочувально-зольних і дубильних процесів. Для ефективної фіксації структури колагену в процесі
дублення необхідно забезпечити помірний ступінь набрякання дерми під час зоління. Це забезпечить
формування шкіри певного призначення з максимальним використанням шкіряної сировини [3].

Основним завданням відмочувально-зольних процесів (табл. 2) є очищення шкіряної сировина, яка
надходить на переробку, від консервувальних речовин, волосяного покриву та епідермісу, з метою
отримання якісної шкіряної сировини (голини), яка може бути придатною для подальшої обробки.

Таблиця 2
Чинники, які впливають на відмочувально-зольні процеси та операції

Процес/операція№ Чинники Відмочування Зоління
1. Температура, оС 27-29 23-26
2. Тривалість, год. 5,0-8,0* 7,5-10,0**

3. Рідинний коефіцієнт 1,5-4,0 1,3-1,5
4. Кислотність, рН 4,0–5,0 У відпрацьованій зольній рідині

рН=11,5-12,5
5. Матеріали та їх

витрати, % Карбонат натрію 0,3-0,5; ПАР –
0,5

Гідроксид кальцію (64 %) 3,7-4,2;
гідросульфід натрію – 1,2-1,4; сульфід
натрію (65%) – 1,2-1,4

6.

Механічні дії

Сприяють значному прискоренню
відмочування, рівномірному
обводненню шкури, а також
уповільнюють розвиток бактерій

Вирівнюють концентрацію лужних
реагентів, особливо гідроксиду кальцію;
прискорюють дифузію матеріалу у
середину дерми

7.

Інші –

Стійкість суспензії гідроксиду кальцію
Чим вище ступінь дисперсності
гідроксиду кальцію, тим більша
стабільність суспензії, вища розчинність
гідроксиду кальцію та інтенсивніше
його поглинання шкурою

*Примітка 1 – опойок – 5,0-6,0 год.; виросток – 6,0-7,0 год.; півшкурок 7,0-8,0 год.;
**Примітка 2 – опойок – 7,5-8,0 год.; виросток – 8,0-9,0 год.; півшкурок 9,0-10,0 год.

Неправильне здійснення відмочувально-зольних процесів та операцій призводить до виникнення
різних дефектів голини, таких як стяжка лицьового шару і жорсткість готової шкіри. При надмірному
відмочуванні шкур відбувається сильне вимивання білків, що спричинює пухкість і дряблість дерми, а
також пухлинуватість готової шкіри.

Тривале перебування золеної голини на повітрі призводить до виникнення вапняних плям, що є
результатом взаємодії гідроксиду кальцію дерми з вуглекислим газом повітря, та причиною жорсткої і
ламкої шкіри. Різке зниження температури, підвищення лужності рідини чи концентрації реагентів, надмірні
механічні дії спричиняють нерівномірне набухання сосочкового та сітчастого шарів дерми і виникнення
зольної стяжки –характерних складок і зморшок на лицьовій поверхні шкіри [4].

Переддубильні процеси (табл. 3), які включають знезолювання, м’якшення та пікелювання є
короткостроковими та спрямовані на безпосередню підготовку голини до процесу дублення. Під час
знезолювання видаляється гідроксид кальцію, ліквідується бубнява колагену, після чого на відпрацьованій
рідині виконується м’якшення голини. Для цього використовують ферментні препарати, які сприяють
тонкому розволокненню структури дерми та видаленню гнейсту.

Використання на процесі пікелювання кислоти та солі забезпечує зниження рН структури,
активізацію карбоксилних груп колагену та формування проникності дерми для ефективної дифузії
дубильних сполук хрому (переважно здійснюють хромове дублення у виробництві шкір для верху взуття).

Після переддубильних процесів голина надходить на хромове дублення (табл. 3) – один з
найважливiших процесiв виробництва шкіри. Цей процес змiнює фiзико-хiмiчнi та механiчнi властивостi
дерми, надає стійкість до дії вологи й термічних і хімічних впливів при цьому утворюється дублений
напівфабрикату, який після проходження фарбувально-жирувальних процесів та оздоблювальних операцій,
стане готовою шкірою.

Після процесу дублення здійснюють пролежування шкіряного напівфабрикату тривалістю 12 год,
для чого його розстеляють на піддони і вкривають поліетиленовою плівкою, далі віджимають до вологості
55-60 % на віджимній валковій машині.
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Таблиця 3
Чинники, які впливають на переддубильно-дубильні процеси та операції

Процес/операція№ Чинники Знезолювання М’якшення Пікелювання Дублення

1. Температура,
оС

Початкова – 25-
27,  кінцева – 35-
37

35-37 20-22 20-22

2. Тривалість,
год 1,0-1,5 1,0-1,5

3,0- для здвоєної
голини,
6,0-7,0 – для
недоєної голини

10-12

3. Рідинний
коефіцієнт 1,2 1,2 0,6-1,0 0,7-0,8

4. Кислотність,
рН 7,0-8,3 М’якшильного

розчину – 7,8-8,5 3,5-4,5
рН зрізу
напівфабрикату 3,8-
4,2

5. Матеріали та
їх витрати, %

Сульфат амонію
2,5-3,5

Панкреатин
технічний
активність 600
од./г) – 0,02-0,03
чи протосубтилін
Г3х(активність
7од./г) – 0,2

Хлорид натрію 6-7;
мурашина кислота
(85%) - 0,3 чи
форміат натрію -
0,6; сірчана
кислота (100%) –
0,7-0,8 (для
двоєної голини) та
0,8-1,2 (для
недвоєної голини)

Дубитель хромовий
(основність 36-42%)
- 1,7-2,0 Cr2O3;
карбонат натрію –
0,25 чи
гідрокарбонат
натрію 0,4-0,5.

6. Механічні дії

При обробці
голини в рухомій
апаратурі
знижується
активність
ферментів

При обробці
голини в рухомій
апаратурі
знижується
активність
ферментів

Сприяють
швидшому
поглинанню і
дифузії кислоти й
солі

Позитивно
впливають на
проникнення
дубильних сполук в
дерму

7. Інші – –

Вид, щільність і
товщина - чим
товща і щільніша
голина, тим довше
виконується
пікелювання

Розмір дубильних
частинок -
впливають на
швидкість дифузії
(проникнення
дубителя)

Механічні обробки напівфабрикату у переддубильно-дубильних процесах включають:
- двоїння (за необхідності) – піддається обробці напівфабрикат, отриманий з не двоєної голини,

товщина повинна бути на 0,4-0,6 мм більшою напівфабрикату після стругання;
- стругання – товщина напівфабрикату після стругання повинна бути на 0,4-0,6 мм більша за

товщину готової шкіри;
- обрізання – вручну або електроножицями обрізаються бахрома та непридатні крайові ділянки.
Порушення технологічних параметрів виконання переддубильних та дубильних процесів та

операцій призводить до виникнення наступних дефектів:
- отримання жорсткої, ламкої дерми (недостатнє знезолювання);
- отримання пухких і неміцних шкір з пухлинуватою лицьовою поверхнею (надмірне

знезолювання);
- отримання голини з брудною, недостатньо пластичною і шорсткою лицьовою поверхнею

(недостатнє м'якшення), в подальшому, готові шкіри з такої голини будуть жорсткими і плоскими;
- отримання голини надмірно пластичної та плюсклої (при надмірному м'якшенні). Причинами

можуть бути висока температура (понад 38ºC) робочої рідини; велика витрата пом’якшувача і надмірна;
- отримання пухлинуватості шкіри (під час пікелювання голини збільшено температуру вище 30

ºC);
- стяжка та садка лицьового шару, намини, складки і зморшки (неправильне здійснення процесу

дублення голини) [4].
Наступним технологічним етапом є рідинне оздоблення дубленого напівфабрикату, яке включає

фарбувально-жирувальні процеси (табл. 4). На даному етапі шкіра стає рівномірною за товщиною та
щільністю в топографічних ділянках, досягається її висока стійкість до стирання та водопроникність.

Наступним технологічним етапом є переробка дубленого напівфабрикату, що включає фарбувально-
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жирувальні процеси (табл. 4), за допомогою яких шкіра за топографічними ділянками стає рівномірна як за
товщиною, так і за щільністю, досягається висока стійкість до стирання та висока водопроникність.

Таблиця 4
Чинники, які впливають на фарбувально-жирувальні процеси та операції

Процес/операція№ Чинники Додублювання Нейтралізація Наповнювання Фарбування Жирування
1. Темпера

тура, оС 32-35 32-35 35-40 20-23 поч.
55-60 кінц. 55-60

2. Тривалість,
год 1,5-2,0 1,0 1,5-2,0 1,5-3,0 1,5-2,0

3.

Рідинний
коефіцієнт 0,8-1,0 1,5-2,0 0,8-1,0

При фарбуванні
в чорний
колір2,0-2,5
При фарбуванні
у світлі, яскраві
кольори 2,5-3,0

0,8-1,5

4. Кислотність,
рН 3,5-4,5

5,0-6,0
робочого
розчину

6,5-7,0 3,5-5,5** 7,8-8,2

5.

Матеріали
та їх
витрати, %

Хромовий
дубитель
основністю 36-
42% - 1,0-1,2
Cr2O3; карбонат
натрію - 0,1.

Форміат натрію
– 0,6-1,0;
гідрокарбонат
натрію – 0,6-1,0

Органічні
дубителі –
4,0-5,0 в
перерахунку на
таніди чи
дубильні

Аніонні
барвники
відповідно до
кольору 1,5-4,0;
кислота
мурашина
(85%) – 1,0-1,8
чи оцтова (60%)
– 1,5-2,0

Жирувальні
матеріали
(100 %)*

6.

Механічні
дії

Інтенсифікують
процес

Інтенсифікують
процес

Інтенсифікують
процес

Сприяють
ефективній
дифузії
барвників та їх
рівномірному
зв’язуванню

Приводять
до
підвищення
стійкості
емульсії і її
здатності
проникати в
дерму

7.

Інші – – –

Присутність
вирівнювальних
речовин сприяє
отриманню
рівномірного
забарвлення
дерми
Якість води
Жорстка вода
викликає
часткове
осадження
барвників. Тому
для фарбування
використовують
м'яку воду.

–

*Примітка 1 - для сушіння у вільному стані – 3,4-4,0 % (опойок); 4,0-4,5 % (виросток); 4,5-5,5 % (півшкурок);
для інших видів сушіння - 4,0-4,5 % (опойок); 4,5-5,0 % (виросток); 5,5-6,0 % (півшкурок).
**Примітка 2 –  рН для кислотних барвників 4,5-5,0; для прямих і металовмісних, складу 1:2 - 5,0-5,5; для металовмісних,
складу 1:1 - 3,5-4,5.

Недотримання технологічних режимів фарбувально-жирувальних процесів та операцій на
дубленому напівфабрикаті призводить до виникнення різних дефектів:

- жорсткiсть і садка шкiри – результат недостатньої нейтралізації напівфабрикату;
- пухлинуватість і пухкiсть шкіри – наслiдок недостатнього додублювання та наповнювання при

низькiй витратi реагентiв, а також при неправильному їх підборі;



Технічні науки ISSN 2307-5732

Вісник Хмельницького національного університету, №2, 2018 (259) 83

- мазкiсть – результат поганого зв’язування барвника з напівфабрикатом та поганого промивання
після фарбування;

- сiрiсть – внаслідок використання надто жорсткої води та при недостатній витраті барвників;
- жорсткість шкіри обумовлена недостатнім поглинанням дермою жирових речовин внаслідок

неякісної нейтралізації, передчасного розшарування емульсії або поганого підбору компонентів емульсії [4].
Після завершення рідинних обробок шкіряний напівфабрикат надходить на сушильно-

зволожувальні операції, під час яких з нього видаляється зайва і рівномірно розподіляється залишкова
волога. В наслідок чого змінюються у напівфабрикаті структурно-механічні й фiзико-хiмiчнi властивості, що
істотно впливає на якість готових шкір для дитячого взуття.

Неправильне проведення сушіння та зволожування напiвфабрикату (відхилення від режиму)
призводить до підвищення пухлинуватості, жорсткості та виникнення інших дефектів, характерних для
певного способу сушіння [4].

Заключним етапом перетворення дубильного напівфабрикату у шкіру є оздоблювання лицьової
поверхні шкіри, який включає такі операції як: розведення, тяжка, шліфування та знепилювання,
пресування, прокатування, розбивання, а також покривне фарбування. Після оздоблення шкіра набуває
необхідного зовнішнього вигляду та відповідних пружно-пластичних властивостей. До чинників, які
впливають на якість процесу оздоблення належать: вологість напівфабрикату, тривалість та температура,
параметри для проведення механічних обробок є різними.

Відхилення від установлених параметрів обробки оздоблювальних операцій призводить до появи
різноманітних дефектів:

- при розведенні сильно віджатого напівфабрикату на лицьовій поверхні залишаються
нерозгладжені складки від віджимної машини, а іноді порізи та пошкодження лицьової поверхні у місцях
складок. Надмірна вологість напівфабрикату знижує ефект розведення і шкіра отримується надто тягучою;

- тяжка напівфабрикату з недостатньою чи надмірною вологістю знижує ефект обробки і є
причиною появи жорсткості шкіри. Тяжка нерівномірно висушеного та зволоженого напівфабрикату
призводить до отримання шкір з нерівномірною м’якістю та тягучістю;

- інтенсивне розбивання в барабані призводить до отримання пухкого і пухлинуватого
напівфабрикату. При розбиванні надто вологих шкір може зникнути ефект нарізування мережівки. При
недостатній вологості напівфабрикату знижується ефект розбивання і отримуються жорсткі шкіри;

- недостатнє та нерівномірне шліфування призводить до отримання нерівної лицьової поверхні з
багатьма дефектами, які не перекриваються покривною плівкою. При надто глибокому шліфуванні
розкриваються пори лицьового шару і збільшується усмоктувальна здатність напівфабрикату;

- пресування надто вологого напівфабрикату є причиною отримання матовості покриття або
утворення матових плям на різних ділянках шкіри. Надто висока температура і тиск при пресуванні, а також
недостатній вміст воскової емульсії у покривній фарбі може призвести до прилипання покриття до поверхні
плити преса і часткового відривання покривної плівки від шкіри.

- прокатування надмірно зволоженого напівфабрикату призводить до утворення на поверхні
шкіри нерівностей, плям і зниження ефекту прокатування. При недостатній вологості напівфабрикат
ущільнюється слабо [4].

В цілому, технологічний процес виготовлення натуральної шкіри для взуття, в тому числі для дітей,
представляє сукупність рідинних та механічних обробок. Кожна з яких має ряд чинників та чіткі межі,
недотримання яких може призвести до ряду дефектів голини, напівфабрикату або готової шкіри. Тому
дотримання та корегування (за необхідності) технологічних параметрів шкіряного виробництва дозволяє
отримати якісну та безпечну натуральну шкіру для дитячого взуття.

Варто відмітити, майже 80-90 % шкір у світі виробляються з використанням сполук хрому. Це
пов’язано з надійністю технологічного процесу, високими технологічними та експлуатаційними
властивостями шкір хромового дублення, можливістю виробництва товарів різного асортименту [7]. Однак
хромове дублення поряд з перевагами має ряд і недоліків, головними з яких є хромвмісні відходи, після
шкіряного виробництва до 40 % сполук хрому залишається у стічних водах, відповідно, їх очистка  потребує
дороговартісних технологій.

Контактна алергія на хром є третьою найпоширенішою металевою алергією, після алергії на нікель
та кобальт, що впливає приблизно на 1–3 % населення Європи [8]. Тому актуальним вирішенням цього
питання є впровадження ресурсозберігаючих та екологічно орієнтованих технологій з використанням
поліфункціональних матеріалів на основі природних високодисперсних мінералів (наприклад
монтморилоніт) для рідинного та покривного оздоблення шкір. До того ж мінерали, маючи високорозвинену
питому поверхню, полідисперсність та біполярну природу поверхні здатні проникати на різні структурні
рівні колагену дерми та взаємодіяти з активними його групами та надавати шкірам підвищеного рівня
гігієнічних властивостей та міцності [5].

Висновки
Робота присвячена дослідженню чинників формування якості та безпечності натуральних шкір для

верху дитячого взуття. Показано важливість первинної обробки шкіряної сировини та дотримання
параметрів технологічного процесу її перетворення у формуванні показників якості та безпечності готових
шкір. Обґрунтовано вплив виду первинної обробки на збереження якості сировини для виробництва шкіри з
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урахуванням поширеного використання для певного географічного регіону та виникнення можливих
дефектів.  Проведено аналіз типової технологічної схеми виробництва шкір для верху взуття, в тому числі,
для дитячого. Виділено основні етапи технологічного процесу, їх суть, значення та вплив на трансформацію
колагенової структури дерми у формування відповідної структури та властивостей шкіри. Систематизовано
перелік основних чинників, що є характерними для процесів підготовчого, дубильного та оздоблювального
етапів. Показано роль температури, тривалості, рН, витрат та виду хімічних матеріалів, механічних обробок
та інших параметрів для рідинних обробок відмочувально-зольних, переддубильних, дубильних та
фарбувально-жирувальних процесів, а також для механічних обробок та покривного оздоблення лицьової
поверхневі шкір. Представлено характеристику найбільш поширених дефектів, що можуть виникнути при
недотриманні технологічних параметрів на різних етапах виробництва шкіри.

В цілому, комплексний підхід до вирішення питань формування якості та безпечності натуральної
шкіри для дитячого взуття повинен ґрунтуватись на цілеспрямованому виборі шкіряної сировини та
коригуванні параметрів технологічного процесу виробництва натуральної шкіри та використанні
ресурсозберігаючих та екологічних технологій. Тому подальші дослідження будуть направлення на
використання природних мінералів у виробництві натуральних шкір для дитячого взуття.
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