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ОЦЕНКА НАДЕЖНОСТИ ГОРНО-ШАХТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ  
И ЕГО ДИАГНОСТИКА 

 

Введение. В процессе эксплуатации горно-шахтного оборудования постепенно 

накапливаются повреждения, которые вызывают неисправности и уменьшают сроки 

службы механизмов, при этом снижается их прочность, износостойкость, что приводит 

к отказам оборудования. 

Постановка задачи. Приоритетным вопросом решения проблемы отказов гор-

но-шахтного оборудования является предварительная диагностика его состояния с це-

лью снижения частоты и длительности отказов, повышения производительности и 

снижение затрат на его ремонт. 

Результаты работы. Для увеличения безремонтного срока службы и соответст-

венно повышения надежности горных машин необходимо в первую очередь провести 

мониторинг причин, продолжительности и частоты простоев горно-шахтного оборудо-

вания. 

На рис.1 показаны графики изменения частоты простоев лав с течением времени 

для 3-х случаев: а) – очистное оборудование (угольные комбайны) не подвергалось ка-

питальному ремонту в течение длительного, более 1 года, срока его эксплуатации;  

б) – очистное оборудование после капремонта; в) – новое оборудование. 

 

 

а) 

Рисунок 1 – График зависимости частоты простоев от продолжительности 

эксплуатации комбайнов 
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б) 

 

 

в) 

Рисунок 1, лист 2 

 

Закономерности изменения частоты простоев скребковых конвейеров показаны 

на рис.2. 

На рис.2, а) показан график изменения частоты простоев с течением времени для 

новых конвейеров, на рис.2, б) – для забойных конвейеров после капремонта и на  

рис.2, в) – для забойных конвейеров, не подвергавшихся капительному ремонту в тече-

ние длительного, более 1 года, срока их эксплуатации. 
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Анализ этих графиков показывает, что для новых конвейеров особое внимание 

оценке их работоспособности следует уделять, начиная с 6-го месяца эксплуатации. 

Для конвейеров после капитального ремонта и не ремонтировавшихся оценка их рабо-

тоспособности и диагностика должны проводиться с первых дней эксплуатации. При 

этом следует отметить, что в двух последних случаях средняя частота простоев состав-

ляет 12 и 20. 

 

 

а) 

 

 

б) 

Рисунок 2 – График зависимости частоты простоев от продолжительности 

эксплуатации конвейеров 
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в) 

Рисунок 2, лист 2 

 

В ходе проведения анализа причин и продолжительности отказов забойного 

оборудования было выявлено, что во время работы узкозахватных комбайнов 1К101 и 

скребковых конвейеров типа СП-202 и СП-251 наиболее часто выходят из строя режу-

щая часть, поворотный редуктор и приводная станция. 

На рис.3 показаны диаграммы частоты выхода из строя отдельных узлов и деталей 

 

 

Рисунок 3 – Диаграмма частоты отказов и длительности замены узлов и деталей 

горных механизмов 
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узкозахватных комбайнов 1К101 и скребковых конвейеров типа СП-202 и СП-251. 

Анализ приведенных диаграмм показывает, что во время эксплуатации, например, за-

бойного скребкового конвейера СП-202, наименее надежным элементом по свойству 

долговечности является коническая шестерня редуктора планетарного механизма. Дли-

тельность замены данной детали также самая продолжительная. Соответственно, при 

диагностике забойных конвейеров первоначальное внимание должно уделяться обсле-

дованию данной детали для изучения ее характеристик еще в рабочем состоянии и уст-

ранению неполадок задолго до ее выхода из строя. 

Кроме этого установлено, что среди всех узлов и деталей скребковых конвейе-

ров часто выходит из строя звезда приводной головки конвейера СП-251. У комбайна 

1К101 наиболее часто выходит из строя вал-шестерня Р96Н0100.028. 

С учетом результатов анализа при диагностике приводов конвейеров и комбай-

нов первоочередное внимание следует уделять указанным выше деталям и узлам. 

Выводы. Для обеспечения успешной работы горно-шахтного оборудования в 

течение длительного периода времени предлагается использовать виброметр, что вле-

чет за собой разработку соответствующей методики диагностирования состояния при-

водов конвейера с помощью виброметра для проведения выездного обслуживания. 

Решение данной задачи позволяет заблаговременно выявлять детали и узлы, ну-

ждающиеся в замене или ремонте и тем самым существенно сократить количество не-

предвиденных поломок оборудования и простоев лав, что в свою очередь ведет к по-

вышению уровня добычи в высокопроизводительных очистных забоях. 
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ВПЛИВ ОТВОРІВ НА МІЦНІСТЬ КОНВЕЄРНОЇ СТРІЧКИ 
 

Вступ. У кожній технологічній схемі переробки сільгоспсировини присутній 

процес миття [1]. Мийні машини, що використовуються в харчовій промисловості, ме-

таломісткі, мають великі габаритні розміри та можуть пошкоджувати поверхню плодів, 

порушуючи їх цілісність. Для зменшення негативного впливу на поверхню плодів в 

транспортері мийної машини можна використати гумотканинну стрічку з отворами. 

Отвори, що запропоновані, змінюють механічні характеристики стрічки та вимагають 

розробки методики розрахунку стрічки з отворами. 

Постановка задачі. Дослідженню напружено-деформованого стану конвеєрних 

стрічок присвячені роботи Бельмаса І.В., Колосова Д.Л. [2], Завгороднього Є.Х.[3], Тан-


