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АНАЛИЗ РАЗЛИЧНЫХ ВАРИАНТОВ ПОДГОТОВКИ 
КОМПОНЕНТОВ ПРИ ПОРЦИОННОЙ ТЕХНОЛОГИИ 
ПРОИЗВОДСТВА КОМБИКОРМОВОЙ ПРОДУКЦИИ 

 

В статье рассмотрены различные варианты формирования и подготовки порций компонентов, и их влияние на ка-
чество готовой продукции, эффективность порционной технологии в целом.  
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In article various variants of formation and preparation of portions of components, and their influence on quality of finished 

goods, efficiency portions technologies as a whole are considered.  
Keywords: portions technology, mixed fodders. 
 

Концепция национальной политики Украины 
предусматривает, что главным заданием отечествен-
ной экономики в XXІ тысячелетии является рост 
конкурентоспособности товаров за счет роста каче-
ства продукции. Известно, что конкурентоспособ-
ность тесто повязана с двумя показателями: уровнем 
цены и уровнем качества [1]. 

Технологический процесс производства ком-
бикормовой продукции может быть построен по раз-
личным принципам. Наиболее эффективной является 
порционная технология производства готовой про-
дукции, что и обуславливает ее широкое использова-
ние в различных странах. Преимущества такой тех-
нологии состоят в малой инерционности, быстрой 
реакции на управляющее воздействие, отсутствии 
неучтенных остатков сырья, возможности перехода 
на выработку комбикорма по другому рецепту с ми-
нимальными потерями времени [2]. 

Сущность данной технологии состоит в том, 
что формируются смеси компонентов, близких по 
физическим свойствам, проценту ввода, в строгом 
соответствии с вместимостью главного смесителя, с 
последующей их совместной 
подготовкой и подачей в 
смеситель. Достичь высокой 
эффективности такой техно-
логии можно только при де-
тальном обосновании как 
состава порций, так и после-
дующих этапов подготовки. 

Целью работы был 
анализ различных вариантов 
формирования и подготовки 
компонентов при порцион-
ной технологии производст-
ва комбикормов. 

Учитывая принципы 
формирования порций, наи-
более распространены три 
порции компонентов: зерно-
вого, мучнистого сырья и 
шротов; белково-минераль-
ного сырья; микрокомпонен-
тов; хотя их количество мо-
жет быть изменено в зависи-

мости от стратегии развития предприятия.  
Подготовка порции зернового, мучнистого сы-

рья и шротов; должна предусматривать их очистку от 
крупных некормовых, минеральных, металломагнит-
ных примесей и измельчение. Варианты построения 
технологической линии могут быть следующими 
(рис. 1). 

По варианту а), зерновое сырье, отруби, шрот 
(жмыхи) после очистки направляются в многокомпо-
нентный весовой дозатор (2), где в соответствии с 
рецептом и вместимостью главного смесителя фор-
мируется порция, которая направляется на очистку от 
металломагнитных примесей (7), в оперативный бун-
кер и на измельчение. 

Поскольку отруби и шроты могут поступать на 
предприятие как в гранулированном виде, так и в 
рассыпном, форма поставки которых зависит от мно-
гих факторов, то эффективность подготовки порции 
по данному варианту построения технологической 
линии будет значительно отличаться. При условии 
поступления гранулированных отрубей и шрота, 
целесообразность их совместной подготовки под-
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Рис. 1. Варианты построения технологической линии подготовки  
порции зернового, мучнистого сырья, шротов. 

 “Зернові продукти і комбікорми”, 2010 
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тверждается улучшением про-
цесса измельчения и снижени-
ем энергозатрат на процесс. 
Следует также отметить, что 
очистка сырья перед подачей в 
многокомпонентный весовой 
дозатор предотвращает ухуд-
шение характеристик работы 
шнековых питателей (6). Раз-
дельная очистка компонентов 
позволяет выбрать более оп-
тимальные режимы, что сказы-
вается на качестве готовой 
продукции.  

При условии поступле-
ния отрубей и шротов в рас-
сыпном виде, в состав порции 
будут входить компоненты, 
значительно отличающиеся по 
физическим свойствам, что 
негативно скажется на их со-
вместной дальнейшей подго-
товке. Отруби, до 50 % фрак-
ции шротов отвечают требова-
ниям по крупности и не тре-
буют дальнейшего измельче-
ния. Совместная их подготовка 
в составе порции увеличит нагрузку на измельчаю-
щий узел (4), значительно ухудшит условия измель-
чения, как следствие, возрастают энергозатраты на 
процесс.  

Учитывая, что это самый энергоемкий про-
цесс, а доля порции зернового, мучнистого сырья и 
шротов составляет до 80 % от массы комбикорма, 
целесообразно выделить указанную фракцию из со-
става порции, что повысит энергоэффективность 
технологии (вариант б). По такому варианту можно  
одновременно с разделением на фракции в просеи-
вающей машине (5) очищать сырье. Эффективность 
такого варианта зависит от согласования предотвра-
щения смешивания порций, а также их составляю-
щих и непрерывности работы измельчающего узла. 
Известно, что периодическая работа дробилок на 
холостом ходу повышает вероятность возникновения 
«хлопка», согласно теории, в каждом цикле дважды, 
при выходе на режим и сходе с него образуются 
взрывоопасные концентрации измельчающего про-
дукта. Степень решения этих проблем будет зависеть 
от обоснованности времени подготовки порции на 
каждом этапе, наличия оперативных емкостей, авто-
матизации процесса. 

Формирование и подготовка порции белково–
минерального сырья, куда входят кормовые продук-
ты пищевых производств, минеральное сырье может 
проводится аналогично, либо вообще исключая ка-
кую либо подготовку, что зависит от свойств посту-
пающего сырья. 

Одним из вариантов усовершенствования под-
готовки порции зернового сырья, мучнистого и шро-
тов, при условии поступления последних в рассып-
ном виде может быть разделение на фракции до эта-

па формирования порции (рис. 2), с последующим 
направлением крупной фракции шротов в состав 
порции  зернового сырья, мучнистого и шротов, а 
мелкой в состав фракции белково–минерального сы-
рья, что улучшит технологические свойства трудно-
сыпучего сырья, предотвратит налипание на стенках 
оборудования, особенно при условии поступления 
муки животного происхождения высокой жирности. 

Такой вариант целесообразен, когда порция 
белково-минерального сырья после формирования 
сразу направляется в смеситель. Реализация такого 
варианта требует анализа фракционного состава 
шротов для обеспечения точности дозирования и со-
блюдения качества готовой продукции. 

В результате проведенной работы можно сде-
лать следующие выводы: 

- порционная технология производства комби-
кормовой продукции позволяет производить конку-
рентоспособную продукцию, поскольку является 
наиболее оптимальной для соотношения уровень це-
ны и уровень качества продукции; 

- согласование физических свойств сырья с 
требуемыми свойствами готовой продукции, эффек-
тивностью технологических процессов, позволяет 
выбирать наиболее оптимальный вариант их  подго-
товки; 

- реализация вышеуказанного позволит повы-
сить качество готовой продукции и энергоэффектив-
ность производства. 
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Рис. 2. Схема технологического процесса производства комбикормовой 
продукции с разделением на фракции до этапа формирования порции. 
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