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на, которая в дореволюционное время совместно с 
мельницами братьев Анатра и Лазаря Инбера давала 
55% всего одесского производства муки. 

В довоенный период это было образцовое 
предприятие, одно из самых крупных и красивых в 
СССР. 8 апреля 1944г. мельзавод был взорван и со-
жжен отступающими частями фашистских войск. 
Полное восстановление и реконструкция старейшего 
одесского мукомольного предприятия продолжалась 
вплоть до 1960г. 

Сегодня Одесский комбинат хлебопродуктов – 
современное предприятие, оснащенное новейшим 
мельничным оборудованием. 

Не канули в Лету и усилия Г.Э.Вейнштейна в 
становлении и развитии образования в южном регио-
не. 

Одесская национальная академия пищевых 
технологий, ведущая свое летосчисление с даты ос-
нования Одесской школы мукомолов, своему разви-
тию во многом обязана мануфактур-советнику, ин-
женеру-технологу, бессменному председателю попе-
чительного совета школы, члену Государственного 
совета Григорию Эммануиловичу Вейнштейну. Его 
имя открывает ряд славных имен выдающихся деяте-
лей академии – педагогов, ученых, администраторов. 

В этом году исполняется 150 лет со дня рож-
дения нашего выдающегося  земляка. К сожалению, 
ему, как и многим другим, пришлось эмигрировать в 
тяжелые послереволюционные  времена. Но тот яр-
кий след, который он оставил в истории мукомоль-
ной промышленности, в истории нашего города и 
нашего вуза навсегда увековечил его имя. 

Поступила 22.04.2011. 
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Практически все структурные подразделения зерноперерабатывающих предприятий являются источниками 

образования большого количества коммунальных и производственных отходов. Изучено влияние зерноперерабаты-
вающих предприятий, а также отдельных подразделений элеваторов, мельниц, комбикормовых заводов, комбинатов 
хлебопродуктов на окружающую среду с точки зрения различных экологических аспектов. Предложена система 
единого подхода к оценке влияния данного предприятия на окружающую среду. 
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Almost all structural divisions of the grain-processing enterprises are sources of formation of a considerable quantity 

of a municipal and industrial waste. Influence of the grain-processing enterprises, and also separate divisions of grain eleva-
tors, mills, provender mills, industrial complexes of bakeries on environment from the point of view of various ecological as-
pects are studied. The system of the uniform approach to an estimation of influence of the these enterprises on environment is 
offered. 
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Эффективная система управления экологией на-
чинается с понимания того, каким образом предприя-
тие может взаимодействовать с окружающей средой. 
Элементы деятельности, продукции и услуг предпри-
ятия, которые могут взаимодействовать с окружаю-
щей средой, являются экологическими аспектами. К 
ним относятся, например, стоки, выбросы, потребле-
ние или повторное использование материала или об-
разование шума. Организация, внедряющая систему 
управления окружающей средой, должна определить, 
какие экологические аспекты она может контролиро-
вать, а на какие – оказывать воздействие. 

Предприятие имеет множество экологических 
аспектов и связанных с ними воздействий на окру-
жающую среду, поэтому необходимо ввести крите-
рии и метод определения тех из них, которые являю-
тся значимыми (существенными). При определении 
критериев учитываются несколько факторов, таких 
как экологические характеристики, информация по 
соответствующим правовым нормам и прочим тре-

бованиям, которые обязуется соблюдать предприя-
тие, а также интересы заинтересованных сторон 
(внутренних и внешних). Некоторые из этих крите-
риев могут применяться к экологическим аспектам 
напрямую, а некоторые к связанным с ними воздейс-
твиям на окружающую среду. 

Определение значимых экологических аспектов 
и соответствующих воздействий на окружающую 
среду необходимо для определения тех областей, где 
требуется контроль или усовершенствование, а также 
для установления приоритетов в отношении управ-
ляющего воздействия. Экологическая политика, це-
левые и плановые показатели, обучение, коммуника-
ция, операционный контроль, программы монитори-
нга и другие элементы системы экологического ме-
неджмента основываются главным образом на зна-
нии значимых экологических аспектов, поэтому их 
определение является важным этапом при разработке 
системы экологического менеджмента (СЭМ) предп-
риятия. Определение значимых экологических ас-
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пектов представляет собой непрерывный процесс, 
который способствует осознанию своего отношения 
к окружающей среде и постоянному усовершенство-
ванию экологической эффективности предприятия 
посредством усовершенствования системы управле-
ния окружающей средой. 

До настоящего времени не существует единого 
подхода к определению экологических аспектов и 
воздействия на окружающую среду, а также к опре-
делению значимости этих аспектов, который устроил 
бы все организации, потому необходимо выбрать 
подход, соответствующий сфере деятельности, хара-
ктеру и масштабу предприятия, а также отвечает его 
потребностям в отношении детальности, сложности, 
сроков, затрат и наличия надежных данных. Реализа-
ция выбранного подхода позволит достичь стабиль-
ности и согласованности действий. 

Предприятие в процессе построения СЭМ опре-
деляет экологические аспекты, связанные с его про-
шлой, текущей и планируемой деятельностью, про-
дукцией и услугами, а также рассматривая нормаль-
ные и анормальные рабочие условия, включая пуск и 
остановку, обслуживание и ремонт, аварийные ситу-
ации и несчастные случаи. 

Несмотря на то, что не существует единого под-
хода к определению экологических аспектов, выб-
ранный подход может, например, учитывать 

- выбросы в атмосферу 
- слив в воду, 
- захоронение в землю, 
- использование сырья и природных ресурсов 

(например, использование земли, воды) 
- локальные/общественные вопросы, связан-

ные с экологией, 
- использование энергии, 
- излучаемую энергию (например, тепло, ра-

диацию, вибрацию), 

- отходы и побочную продукцию,  
- физические свойства (например, размер, 

форму, цвет, внешний вид). 
Учитываются аспекты, связанные с деятельнос-

тью, продукцией и услугами предприятия, такими 
как: 

-   конструкция и разработка, 
- технологии изготовления, 
- упаковка и транспортировка, 
- экологическая эффективность и практичес-

кие методы подрядчиков и поставщиков, 
- сбор и удаление отходов, 
- добыча и распределение сырья и природ-

ных ресурсов, 
- распределение, использование и утилиза-

ция,  
- живая природа и биологическая вариатив-

ность. 
Комбинат хлебопродуктов производит прием, 

обработку и хранение зерна пшеницы, изготовление 
муки и крупы манной. 

Практически все структурные подразделения зе-
рноперерабатывающих предприятий являются исто-
чниками образования большого количества комму-
нальных и производственных отходов. Размещение 
отходов сопровождается отторжением значительных 
земельных площадей, а их транспортировка и хране-
ние является тяжелым грузом для предприятия. К 
тому же токсические отходы требуют специальных 
мероприятий их обеззараживания и изоляции. 

Загрязняющие вещества и отходы образуются на 
следующих участках комбината хлебопродуктов: 
элеватор, мельница, выбойное отделение, склад бес-
тарного хранения муки, склад отрубей, пекарня, ко-
тельная и склад угля, механическая мастерская 
(табл.1). 

Таблица 1 
Характеристика экологических аспектов предприятия 

Источник,  
подразделение 

Загрязняющие вещества 
Способ утилизации, 

вентиляции или воздействие на окружающую среду 

1 2 3 

Элеватор Пыль зерновая 
Пыль зерновая (до 5,0 мкм) 
 
 
 
 
Риск взрыва 
 

Аспирационные системы, включающие аспирационные воз-
духоводы, воздухопроводы, кожухи из прорезиненой ткани 
и тонкой листовой стали, пылеприемники, противопыльные 
клапаны, циклоны для отделения пыли (батарейные цикло-
ны 4БЦШ или более эффективные циклоны РГСУ).  
Аспирационные системы, включающие аспирационные воз-
духоводы, воздухопроводы, кожухи, пылеприемники, про-
тивопыльные клапаны, фильтр-циклоны для отделения пы-
ли. Влажная уборка помещений. 

Пыль зерновая мелкая (до 0,1 мкм) Циклоны водяные ЦВП с водяной пленкой (сер. 5.904-36) 
или скрубберы 

Образование на промплощадке загряз-
ненных компонентами сырья и вспо-
могательных материалов ливневых вод 
и поступление их в природные водные 
обьекты 

Загрязнение водных обьектов веществами органического и 
неорганического происхождения, в том числе токсичными. 
Эвтрофикация водоемов. Накопление некоторых компонен-
тов в водных трофических цепях.  
С целью предотвращения необходимо устанавливать водоо-
чистные сооружения. 

Мельница 
а) зерноочистное 
отделение 
 
 

Пыль зерновая (до 0,1 мкм) 
 
 
 
Куколь 

Первичная грубая очистка осуществляется в циклонах-
пылеуловителях, а очень тонкие частицы удерживаются 
затем рукавным фильтром. Полностью очищенный воздух 
удаляется в атмосферу. Риск взрыва. 
Дисковый триер А9-УТ2К-6 куколеотборник 
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б) размольное 
отделение 

Сточные воды 
 
Пыль мучная 
 
Пыль от фильтра 
Изменение конструкции изделий из 
металла и изолирующих материалов  

Загрязнение водных обьектов веществами органического и 
неорганического происхождения. Эвтрофикация. 
Риск взрыва. Применение влажной уборки. 
Пыль от фильтра возвращается в субпродукты.  
Положительные изменения:  
отказ от использования резины в качестве изоляции и заме-
на ее металлическими конструкциями 

Выбойное  
отделение 

Пыль мучная 
 
 
 
Риск взрыва 

Аспирационные системы, включающие аспирационные воз-
духоводы, воздухопроводы, кожухи, пылеприемники, про-
тивопыльные клапаны, фильтр-циклоны для отделения пы-
ли.  
Аспирационные системы, включающие аспирационные воз-
духоводы, воздухопроводы, кожухи, пылеприемники, про-
тивопыльные клапаны, фильтр-циклоны для отделения пы-
ли. Влажная уборка помещений. 

Склад отрубей Пыль зерновая 
 
 
Отруби, зародыши 
 

Аспирационные системы, включающие аспирационные воз-
духоводы, воздухопроводы, кожухи, пылеприемники, про-
тивопыльные клапаны, фильтр-циклоны для отделения пыли  
Поддержание постоянной влажности, температуры и венти-
ляция с целью предотвращения порчи продуктов 

Склад  
бестарного  
хранения  
муки 

Пыль мучная 
 
 
Смет 
 
Аварийное возгорание 
 

Аспирационные системы, включающие аспирационные воз-
духоводы, воздухопроводы, кожухи, пылеприемники, про-
тивопыльные клапаны, фильтр-циклоны для отделения пыли 
Аспирационные системы. Фильтр-циклоны для отделения 
пыли 
Системы искрообнаружения и пожаротушения, то есть сис-
тема размещения датчиков и точек гашения в тех потенциа-
льно опасных местах, где возможна концентрация взрывоо-
пасной смеси 

Фасовочное от-
деление 

Пыль мучная 
 
 
Смет 
Применение пневмотранспорта при 
растаривании сыпучих материалов  
 
 
Потери сыпучих материалов при фа-
совке сырья, брак упаковки 
 
Аварийное возгорание 
 

Аспирационные системы, включающие аспирационные воз-
духоводы, воздухопроводы, кожухи, пылеприемники, про-
тивопыльные клапаны. 
Фильтр-циклоны для отделения пыли 
Положительные изменения: сокращение потерь. Уменьше-
ние воздействия взвешенных частиц на органы дыхания 
персонала. Минимизация поступления в окружающую среду 
компонентов сырья и накопление их в трофических цепях 
Нерациональное использование ресурсов (дополнительная 
нагрузка на сырьевую базу). Влияние взвешенных частиц на 
органы дыхания персонала  
Системы искрообнаружения и пожаротушения, то есть сис-
тема размещения датчиков и точек гашения в тех потенциа-
льно опасных местах, где возможна концентрация взрывоо-
пасной смеси 

Пекарня Пыль мучная,  
Уксусная кислота,  
Этиловый спирт,  
Фурфурол  
Тепло 
 
Электроэнергия 

Общеобменная вентиляция 
Общеобменная вентиляция 
Общеобменная вентиляция 
Общеобменная вентиляция 
Системы искрообнаружения и пожаротушения, то есть сис-
тема размещения датчиков и точек гашения 
Соблюдение техники безопасности персоналом 

Котельная Зола, 
СО,  
 
СО2 
NхOy, 
SO2 
Сажа  
Тепло  
Масла и смазочные материалы отрабо-
танные 

Абсорбционные методы 
Каталитическое окисление СО до СО2 с дальнейшим испо-
льзованием поглотителей СО2 (щелочи) 
Известковый метод сорбции 
Абсорбционные методы 
Физическая и хемосорбция 
Многоступенчатое сжигание отопительного газа; циркуля-
ция части объема отходящего газа; принудительная подача 
воздуха для горения; оптимизированное управление обогре-
вом.  

Склад угля Пыль угольная 
Аварийное возгорание 
Загрязнение грунтов 

Неорганизованный участок 

Пост разгрузки 
угля 

Пыль угольная 
Аварийное возгорание 
Загрязнение грунтов 

Неорганизованный участок 

Цех деревообра- Пыль древесная Фильтр-циклон 
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ботки Щепа древесная 
Аварийное возгорание 
 
 
Масла и смазочные материалы отрабо-
танные 

Системы искрообнаружения и пожаротушения, то есть сис-
тема размещения датчиков и точек гашения в тех потенциа-
льно опасных местах, где возможна концентрация взрывоо-
пасной смеси 
Обязательное хранение отработанных масел в герметичном 
контейнере 

Механическая 
мастерская 

Металлическая пыль, абразивно-
металлическая пыль, оксид железа, 
марганец и его соединения, стружка 
металлическая, брак металла, стружка 
металлов черных 
Загрязнение грунтов 
Сточные воды (металл, масла) 
Электроэнергия  
Масла и смазочные материалы отрабо-
танные 

Неорганизованный участок 
 
 
 
 
Накопление некоторых компонентов в трофических цепях. 
Отстаивание, фильтрование 
Обязательное соблюдение правил техники безопасности 
Обязательное хранение отработанных масел в герметичном 
контейнере 

Сварка Сварочный аэрозоль, марганец и его 
соединения NхOy, 
SO2 
 
Электроэнергия 
 
Аварийное возгорание 
 

Неорганизованный участок 
 
Абсорбционные методы, Абсорбционные методы 
Обязательное соблюдение правил техники безопасности 
Системы искрообнаружения и пожаротушения, то есть сис-
тема размещения датчиков и точек гашения в тех потенциа-
льно опасных местах, где возможна концентрация взрывоо-
пасной смеси 

Помещение 
множительной 
техники 

Сажа, стирол,  
СО, СО2 
Предельные алифатические углеводо-
роды 

Вентиляция местная 
 
Абсорбционные методы 

Депо  
тепловоза 

СО, NхOy, SO2,  Сажа 
Масла и смазочные материалы отрабо-
танные 

Вентиляция общеобменная 

Стоянка  
машин 

СО, СО2 , NхOy,  
Предельные углеводороды 
Масла и смазочные материалы отрабо-
танные 

Неорганизованный нестационарный источник 

Бункер отходов 
мельницы 

Пыль зерновая Фильтр-циклон 

Компрессорная Масло минеральное нефтяное 
Аварийный взрыв 

Естественная вентиляция, сдача на переработку 

Химическая ла-
боратория 

СН3Br , 
HNO3 ,  
HCl,  
H2SO4 , NaOH 
Сточные воды 

Абсорбционный метод 
Нейтрализация щелочью 
Накопление и сдача 
Накопление, нейтрализация, вытяжной шкаф 
Отстаивание, фильтрование 

Административ-
ные здания 

Люминесцентные лампы отработан-
ные (1 класс опасности) 
 
Отходы строительных работ 
 
Отходы коммунальные бытовые 
Сточные воды канализационные 
Материалы упаковочные, пластиковые 
Бумага и картон  

Хранение и передача отхода специализированным предпри-
ятиям для обезвреживания в соответствии с требованиями 
Вывоз строительных отходов для дальнейшей переработки 
или утилизации 
Городские службы по уборке мукора 
Городская канализация 
Вторичная переработка на специальных предприятиях  
 
Вторичная переработка на специальных предприятиях 

Транспорт Батареи свинцовые испорченные или 
отработанные (2 класс опасности) 
Покрышки автомобильные испорчен-
ные, отработанные 
Масла и смазочные материалы отрабо-
танные 
Материалы отработанные, испорчен-
ные, загрязненные 
Потери топлива и смазочно-
охлаждающих жидкостей в процессе 
ремонта и техобслуживания автомоби-
лей 

Отрицательные изменения: загрязнения грунтов и грунто-
вых вод. Проливы топлива и СОЖ на промплощадке (риск 
травматизма) 
Безопасное хранение в специальных условиях и отправка на 
перерабатывающие предприятия 
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Определенное количество пищевых и орга-
нических отходов используется в качестве корма для 
скота, на приготовление компоста для выращивания 
съедобных грибов, сравнительно небольшая часть – 
для высококачественного компоста – удобрения для 
садов и огородов, а из части твердых растительных 
отходов получают топливо. 

В зерноперерабатывающей промышленности 
вторичные сырьевые ресурсы образуются в процессе 
очистки зерна от примесей (кормовой зернопродукт, 
зерновые отходы, подразделяющиеся на категории в 
зависимости от содержания в них доброкачественного 
зерна): 

– I категория  (до 85% доброкачественного зерна);  
– II категория (2-50% доброкачественного зерна); 
– III категория (до 2 % доброкачественного зерна). 

а также в процессе переработки зерна в конечный 
продукт – муку, крупу (отруби, кормовая дробленка, 
лузга, мучка, зародыш). 

Вторичные сырьевые ресурсы зерноперера-
батывающей промышленности растительного проис-
хождения, твердые в сыпучем состоянии, образуются 
при первичной переработке зерна, по материалоем-
кости относятся в основном к многотоннажным (то-
лько объемы образования кормовой дробленки и от-
бора зародыша находятся на уровне условного кри-
терия 100 тыс. т в год); по степени использования не 
полностью утилизируется лузга пленчатых крупяных 
культур; воздействие на окружающую среду безвре-
дное, загрязнение имеет место при засорении почв 
(свалки), при недостаточной очистке аспирационных 
относов (воздух) и при недостаточной очистке моеч-
ных вод (вода). 

Аспирационные относы образуются в техно-
логических процессах хранения и переработки зерна 
в муку и крупу и при переработке комбикормов. Те-
хнологическое оборудование, емкости (бункера) для 
зерна и готовой продукции, а также оборудование, 
транспортирующее зерно, промежуточную и готовую 
продукцию, аспирируется для предотвращении запы-
ления – выделения из оборудования мелкораздроб-
ленных органических и минеральных частиц. При 
аспирации оборудования поток воздуха уносит мел-
кие частицы в аспирационные установки, где его 
очищают в пылеуловителях и выводят в атмосферу. 

В технологическом процессе воздушного се-
парирования зерна в аспирационные относы кроме 
частиц пыли попадают лузга, соломистые частицы, 
недозрелые зерна, а также мелкое и дробленое зерно. 
Тяжелая фракция аспирационных относов оседает в 
циклонах, выводится из них через шлюзовые затворы 
наружу и может использоваться в качестве вторич-
ных сырьевых ресурсов. 

Аспирационные относы по источникам обра-
зования разделяют на зерновые, мучные и крупяные: 

- Зерновые: отходы производства (III катего-
рия); неизбежные потери (атмосферные выбросы). 

- Мучные: возвратные отходы (уловленные в 
пылеуловителях частицы пыли); неизбежные потери 
(атмосферные выбросы). 

- Крупяные: побочные продукты (уловленная 
в пылеуловителях мучка); отходы производства (луз-
га); неизбежные потери (атмосферные выбросы). 

При переработке зерна в хлебопекарную муку 
и крупу образуются вторичные сырьевые ресурсы в 
виде кормового зернопродукта, зерновых отходов, 
мелкого зерна, отрубей, кормовой дробленки, лузги, 
мучки и зародыша. Аспирационные относы в виде 
зерновой пыли, образующиеся в процессе очистки 
зерна, входят в состав зерновых отходов III категории 
и представляют собой в основном частицы минера-
льного происхождения (частицы почвы) с примесью 
органических частиц (пыльца растений, мелкие се-
мена, частицы стеблей). 

В целом отходы по типу утилизации разде-
ляют на две группы:  

- отходы, вредное действие которых на окру-
жающую среду нейтрализуется разложением, скла-
дированием, захоронением и т.д; 

- отходы, которые являются вторичными ре-
сурсами и передаются на переработку на те предп-
риятия, где они образуются, или в другие отрасли 
промышленности. 

Твердые отходы утилизируют с помощью:  
- складирования;  
- захоронения;  
- сжигания;  
- биодеструкции и биодеградации. 

Твердые отходы комбината зернопродуктов сос-
тавляют не более 2,9 % от мощности предприятия. 

Состав сточных вод комбината зернопродуктов 
включает минеральные частицы (частицы почвы) с 
примесью органических частиц (части зерна). Это 
залповые воды, которые сливаются в канализацию. 
Для очистки сточных вод используют отстойники, 
сепараторы, УФ-фильтры.  После очистки  воду ис-
пользуют для мойки автомобилей, для полива терри-
тории. 

Основным технологическим процессом, который 
вызывает образование опасных отходов, является 
освещение (отходы – люминесцентные лампы, I 
класс опасности) и транспорт (аккумуляторные бата-
реи, II класс опасности). Выбор метода утилизации 
зависит от химического состава конкретного отхода, 
его свойств и количества. 

Целью работы является выявление, идентифика-
ция и оценка экологических аспектов деятельности 
комбината зернопродуктов определение из них суще-
ственных, что предоставляет предприятию возмож-
ность контролировать и регулировать воздействие на 
окружающую среду.  

Оценка приоритетности экологических аспектов 
зерноперерабатывающих предприятий проводится по 
следующей формуле: 

 

ПРИОРИТЕТНОСТЬ = МАСШТАБНОСТЬ + 
РЕГУЛИРУЕМОСТЬ + СРОЧНОСТЬ + РИСК 

 
Определение величины масштабности 

(масштабность) 
Для каждого определенного аспекта проводится 

оценка масштабности по таким характеристикам: 
– попадает ли аспект под направления, опреде-

ленные экологической политикой; 
– связан ли экологический аспект или воздейст-

вие с использованием невозобновляемых природных  
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ресурсов или сырья и материалов; 
– существует ли возможность применения к дан-

ному экологическому аспекту лучшей из доступных 
технологий или существует необходимость замены 
старого оборудования на новое. 

При трех положительных ответах аспект оцени-
вается как большой масштабности, при двух положи-
тельных ответах – средней масштабности, при одном 
– малой масштабности. 

Уровень масштабности может быть охарактери-
зован четырьмя значениями в баллах от «0» до «3»: 

– большой масштабности (БМ) – присваивается 
значение «3»; 

– средней масштабности (СМ) – присваивается 
значение «2»; 

– малой масштабности (ММ) – присваивается 
значение «1»; 

– отсутствие параметра – присваивается значе-
ние «0». 

Определение величины регулируемости воздейс-
твия на окружающую среду (регулируемость). 

Регулирование характеризуется наличием конве-
нций, соглашений (международных), законодатель-
ных, нормативных правовых актов, регулирующих 
конкретный вид воздействия. Оценивается регулиру-
емость по формуле:  «да» или «нет»:    

– ответу «нет» на перечисленное выше условие 
присваивается значение «0»; 

– ответу «да» – «2». 
Определение степени срочности снижения уров-

ня воздействия (срочность). 
На характеристику срочности оказывают влия-

ние такие факторы как: 
– превышение установленных норм; 
– мнение местного населения или персонала пре-

дприятия; 
– мнение общественных организаций; 
Оценивается срочность по формуле: «да» или 

«нет». 
При трех положительных ответах или при пре-

вышении норм аспект оценивается как большой сро-
чности, при двух положительных ответах – средней 
срочности, при одном – малой срочности.  

Степень срочности может быть охарактеризована 
четырьмя значениями в баллах «0» до «3»: 

– большой срочности (БС) – присваивается зна-
чение «3»; 

– средней срочности (СС) – присваивается зна-
чение «2»; 

– малой срочности (МС) – присваивается значе-
ние «1»; 

– отсутствие параметра – присваивается значе-
ние «0». 

Определение риска события (риск). 

Для аспектов при нормальных и анормальных 
условиях значение риска равно «0». 

Для каждого риска оценивается вероятность со-
бытия. 

Уровень  риска может быть охарактеризована че-
тырьмя значениями в баллах от «0» до «3»: 

– большой риск – (события происходили в прош-
лой деятельности структурного подразделения) – 
присваивается значение «3»; 

– значительный риск – (события происходили в 
прошлой деятельности других структурных подраз-
делений предприятия или отрасли) – присваивается 
значение «2»; 

– малый риск – (не было случаев возникновения, 
но теоретически возможно) – присваивается значение 
«1»; 

– отсутствие параметра – присваивается значе-
ние «0». 

Величина приоритетности каждого отдельного 
экологического аспекта будет представлять собой 
сумму от 0 до 11, набранную в результате ответов на 
вопросы. 

Определение приоритетности экологического 
аспекта. 

Определение приоритетности экологических ас-
пектов осуществляется на основе сопоставления выя-
вленных числовых характеристик. Для каждого эко-
логического аспекта оценивается степень приоритет-
ности в соответствии с табл. 1 (табл. 2). 

Таблица 2 
Приоритетность экологических аспектов 

Приоритетность Сумма баллов 

Малая 0-2 

Средняя 3-5 

Большая 6 -11 

 
Экологические аспекты с большой приоритетно-

стью являются существенными экологическими ас-
пектами. 

Экологические аспекты с большой и средней 
приоритетностью вносятся в «Реестр существенных 
экологических аспектов» для постановки  и реали-
зации экологических целей и задач. 

Экологические аспекты с малой приоритетнос-
тью не существенны. 

В результате проведенного анализа определено, 
что наиболее существенным экологическим аспектом 
комбината зернопродуктов является мелкая зерновая 
пыль (10 баллов), которая не улавливается в фильт-
рах-циклонах. Наиболее перспективным мероприя-
тием по уменьшению экологической значимости 
данного аспекта является применение фильтров-
гидроциклонов. 

 
Поступила  04.2011 

Адрес для переписки:  
ул. Канатная, 112, г. Одеса, 65039 
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