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ПРАКТИЧЕСКОЕ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СИСТЕМ 
 ПЫЛЕПОДАВЛЕНИЯ НОВОГО ПОКОЛЕНИЯ 

 

В статье приведены аспекты практического использования систем пылеподавления нового поколения, аэродинами-
ческие характеристики линии размещения и подачи зерна на ленточные конвейеры, схемы рукавных фильтров завода  эле-
ваторного оборудования. 
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The paper presents aspects of the practical use of dust suppression systems, next-generation aerodynamic characteristics of 
the line-cal distribution and supply of grain on conveyor belts, bag filter circuit elements vatornogo plant equipment. 
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Использование принципиально нового аспира-
ционного оборудования позволяет значительно сни-
зить затраты электроэнергии на аспирацию транс-
портного и технологического оборудования;  позво-
ляет сохранить баланс зерновой массы, возвращая 
отфильтрованную пыль обратно в зерновой поток и 
тем самым исключить затраты на перемещение аспи-
рационных отходов в бункера и их утилизацию. На-
учно обоснованные аэродинамические и конструк-
тивные параметры нового оборудования позволяют 
при снижении затрат на аспирацию обеспечить пре-
дельно допустимую концентрацию пыли в рабочих 
помещениях ниже нормативно установленной, а так-
же снизить концентрацию пыли в выбросах аспира-
ционных систем, что уменьшает негативное воздей-
ствие на экологию [1].  

Теоретические исследования и проведенные 
эксперименты показали целесообразность использо-
вания «умных аспирационных установок», в которых 

 
Рис. 1. Аэродинамические характеристики 

 линии размещения зерна У 2I-II-170: 
1 – самотек L= 4,5м, α=60°;2 – нория k=250; 
3 – люк бункера; 4 – самотек L=6м, α=60°. 

используются системы управления, осуществляющие 
взаимосвязь параметров работы аспирационных сис-
тем с источниками пылевыделения [2]. 

На рисунке 1, 2 приведены фрагменты про-
граммы синхронизации – согласования аэродинами-
ческих характеристик источников пылеобразования и 
параметров работы обеспыливающей установки на 
примере Одесского зернового элеватора. 

Разработанная система управления АУ реали-
зует не только задачи оптимизации аспирации пыле-
воздушных потоков – обеспыливания оборудования, 
кроме того актуальным в работе «умных обеспыли-
вающих установок» является обустройство опти-
мальных режимов работы локальных фильтров в час-
ти регенерации рабочих элементов рисунок 3. Под-
робно аэродинамические модели, характеристики 
фильтров приведены в [1]. 

 
Рис. 2. Аэродинамические характеристики линий 

подачи на ленточные конвейеры II – 175: 
1,3,5 – самотеки; 2 – нория;  

4 – бункер, 6 – насыпной лоток.
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Рис.3.  Схемы рукавных фильтров завода  элеваторного оборудования. 

Таблица 1 - Эффективность новых автоматизированных систем обеспыливания элеватора Л4х175 (Е=150000 т) 
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Разработанная методология моделирования 
источников пылевыделений кроме всего прочего 
предполагает определение интенсивности пылевыде-
лений, что позволяет в свою очередь установить не 
только динамику удельной нагрузки на рабочие ор-
ганы пылеотделителя, но и обосновать частоту им-
пульсов продувки, их длительность, расход, давление 
сжатого воздуха исходя из условий обеспечения ра-
ционального аэродинамического сопротивления – 
удельной нагрузки на фильтровальную поверхность 
при минимальном расходе потребляемой энергии.  

Созданный совместно со специалистами де-
партамента автоматизации производственных про-
цессов Завода элеваторного оборудования (ЗЭО) 
программный блок управления позволил уменьшить 
энергоемкость на 30 %, повысить срок службы ло-
кальных фильтров на 40 %. Опыт эксплуатации мо-
дернизированных фильтров ЗЭО-ФГ, ЗЭО-ФВ, ЗЭО-
ФЦ, ЗЭО-ФКР оснащенных управляющими система-
ми показал их высокую эффективность и надежность. 

Показатели эффективности АУ нового поко-
ления (ЗЭО-ФГ, ЗЭО-ФВ, ЗЭО-ФЦ, ЗЭО-ФКР) пред-

ставлены в таблице 1 в виде сопоставительного ана-
лиза характеристик типовой системы обеспыливания 
элеватора Л4 х 175 (Е=150000 т) нормируемых Пра-
вилами проектирования аспирационных установок 
[3] и автоматизированных АУ, созданных совместно 
Заводом элеваторного оборудования и ОНАПТ. 

Результатом сотрудничества Завода элеватор-
ного оборудования и Одесской национальной акаде-
мии пищевых технологий являются новые функции 
систем управления: грузочувствительный режим, 
системное ограничение выбросов в окружающую 
среду «Экологически чистый элеватор», стабилиза-
ция параметров внутренней среды рабочих помеще-
ний предприятия по ПДК, система диагностики с 
функцией накапливания и передачи данных.  

Разработанная методология создания систем 
управления существенно уменьшает энергоемкость, 
значительно упрощает контроль, предупреждает 
сбои, обеспечивает надежную бесперебойную работу 
аспирационных установок зерноперерабатывающих 
производств, что подтверждено на практике. 
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АВТОМАТИЗОВАНА СИСТЕМА КОНТРОЛЮ  
ТЕМПЕРАТУРИ ЗЕРНА В  

СИЛОСНИХ КОРПУСАХ ЕЛЕВАТОРІВ 
 
Розроблена автоматизована система контролю температури зерна в силосних корпусах елеватору, що вирізня-

ється серед аналогів точністю та стабільністю вимірів. 
Ключові слова: температура зерна, ПЕОМ, оператор, інформація. 
The developed automated system for temperature control in corn silage silo buildings, which differs from the unique 

precision and stability measurements. 
Keywords: temperature of grain, PC, operator information. 
 

Для вимірювання температури зерна на нових 
елеваторах, які збудовані в Україні за останні роки, 
застосовують термопідвіси, оснащені цифровими 
датчиками температури, нормуючі перетворювачі, 
які об’єднуються у комп’ютерну мережу та системи 
відображення інформації, яка функціонує на базі 
ПЕОМ [1]. 

Разом з тим, на значній кількості елеваторів, 
збудованих раніше, свого часу були встановлені сис-
теми дистанційного контролю ДКТЭ-4М, ДКТЭ-4МГ 
та системи дистанційно-автоматизованого контролю 
з машинами МАРС-1500 і М-5. 

За роки експлуатації цих систем в робочому 
стані залишились в основному термопідвіски ТП-1М 
та релейні шафи, оснащені герметичними реле 
РМУГ. Інші елементи систем морально застаріли і , 
як правило, за браком запчастин зараз є технічно не-
справними. 

Таким чином актуальною залишається задача 
розробки автоматизованої системи контролю темпе-
ратури (АСКТ) зерна в силосах на основі сучасних 
технічних засобів, яка б забезпечувала: 

 - достатню точність та стабільність вимірю-
вання; 
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