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А    им    А А (по результатам участия 
в в ставке «Sch eissen  Schneiden »)

 ноя ря  г  в нституте лектросварки 
им    атона состоялся те нический семи-
нар  посвя енн й ме дународной в ставке 
«Sch eissen  Schneiden »   сентя ря 

 г  юссельдор  ермания   семинаре при-
няли участие руководители и веду ие спе иали-
ст  подразделений нститута  в том числе те  кто 
непосредственно ра отал на о единенном стенде 
украински  компаний  организованном е дуна-
родной Ассо иа ией « варка»

тмеченная в ставка проводится раз в чет ре 
года и представляет участникам и посетителям пол-
н й о зор последни  разра оток и иннова ий от-
расли  ероприятие по праву считается ключев м 
среди миров  пром ленн  в ставок в о ласти 
сварки и родственн  те нологий  асто ее наз -
вают варочной олимпиадой из за мас та ности и 
значимости мероприятия  осетителей и кспонен-
тов со все  пяти континентов привлекает не толь-
ко размер кспози ии  но и заслу енная репута ия 

ективной плат орм  для развития успе но-
го изнеса   качестве кспонентов в ней приняли 
участие  компаний и организа ий из  стра-
н  (примерно   кспонентов из ермании)  а в 
качестве посетителей  около  спе иалистов 
из олее чем  стран мира  е дународн й а-
рактер в ставки на ел свое отра ение и в том  что 
кспози ии компаний из ореи  ран ии  айваня  

А  итая и понии ли представлен  на о -
единенн  стенда  компаний из ти  стран

кспози ия  им    атона А  кра-
ин  так е ла представлена на о единенном 
стенде украински  компаний  среди котор  

ли   им    атона  а овский 
завод лектросварочного о орудования  компа-
нии лазма астер  тил орк  ум лект-
род  елтек и лан  а стенда  в ставки ли 
представлен  самостоятельно такие украинские 
компании  как лазматек  ита олис и онмет

а семинаре ли заслу ан  соо ения 
спе иалистов   участников в ставки по ряду 
направлений развития сварочного производства  ко-
тор е в кратком изло ении приведен  ни е

ступает зам  директора  акад    рив ун

единенн й стенд украински  компаний
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Лучевые технологии и оборудование (доклад-
чик И. В. Кривцун)  то направление ло пред-
ставлено довольно ироко  ак  лазерная сварка 
металлов ла представлена на стенда   компа-
ний  лазерная резка  на  стенда  лазерная на-
плавка  на  стенда  лазерная пайка  на  
стенда  и наконе  лазерная сварка пластмасс  
на  стенде

азерное о орудование для реализа ии ука-
занн  те нологий ло продемонстрировано 
такими оро о известн ми ирмами  как P  

aser  T P  aserline  oherent  
Precitec  A  asertechnologie и др  н-
тересно отметить  что на в ставке практически 
не ли представлен  те нологические газо-
в е ( ) лазер  а е такая известная ком-
пания производитель мо н  лазеров  
как  (совместно с oherent) продемон-
стрировала только волоконн й лазер с диодной 
накачкой мо ностью  к т  ирокая гамма 
волоконн  лазеров тради ионно ла пред-
ставлена ирмой P  aser  то серия одномо-
дов  лазеров для резки  сверления  сварки и 
термической о ра отки металлов мо ностью 

 т  к т ( Series) с минимальн м 
значением параметра пучка (   мм мрад)  

ли представлен  две серии олее мо н  
волоконн  лазеров  спе иально предназна-
ченн  для  резки металлов различн  
тол ин  сварки и о ра отки материалов с в -
сокой отра ательной спосо ностью (медн е и 
алюминиев е сплав ) мо ностью в диапазо-
на   и  к т ( S T Series)  роме 
того  на стенде компании P  aser л пред-
ставлен ро отизированн й комплекс для лазер-
ной сварки с использованием волоконного ла-
зера мо ностью  к т

омпания T P  у е тради ионно пред-
ставляла комплекс  о орудования для реализа-

ии различн  лазерн  те нологий  а именно 
ро отизированн й комплекс для лазерной свар-
ки Tru aser Weld  (на основе дискового ла-
зера мо ностью  к т)  автоматизированн й 
комплекс для сварки  наплавки и аддитивн  
те нологий Tru aser ell  (на основе лазера 
Tru isc  мо ностью  к т) и автоматизиро-
ванн й лазерн й комплекс для резки и повер -
ностной о ра отки металлов Tru atic  (на 
основе лазера мо ностью  к т)

со й интерес в звала кспози ия компа-
нии aserline  которая представила новое поколе-
ние мо н  диодн  лазеров с достаточно в -
соким качеством пучка  что ло достигнуто за 
счет использования спе иального устройства  

прео разователя пучка  то компактн е лазер  
 Series мо ностью  к т (параметр пучка 

 мм мрад)  лазер   Series мо ностью 
 к т (  мм мрад) и лазер   Series с 

eam onverter  мо ностью  к т с параметром 
пучка  мм мрад

роме лазерного о орудования компания 
aserline представила ирокую гамму лазерн  

те нологий  то лазерная сварка металлов  вклю-
чая сварку алюминиев  сплавов  а так е свар-
ку разнотол инн  изделий (Tailored blanks)  то 
пайка  закалка термическая о ра отка  наплав-
ка  аддитивн е те нологии и  наконе  лазерная 
сварка пластмасс

динственной компанией  которая представи-
ла лазерное о орудование на основе лазера  

ла компания JE PT  ло представлено 
спе иализированное о орудование для исполь-
зования в автомо ильной пром ленности (про-
изводство тонкостенн  металлически  изделий  
вне ни  и внутренни  деталей из пластика  в 
том числе усиленного углеволокном и др )

роме лазеров и лазерн  комплексов на в -
ставке ли представлен  отдельн е компонен-
т  лазерного о орудования  в первую очередь  
спе иализированн е лазерн е головки для реа-
лиза ии различн  те нологически  про ессов  

акие ироко известн е компании  как Precitec 
и A  представили ирокий спектр ла-
зерн  головок для резки  сварки  наплавки и 
аддитивн  те нологий при мо ности лазер-
ного излучения в диапазоне  к т и дли-
не волн  нм (для диодн  лазеров) и 

 нм (для A  волоконн  и диско-
в  лазеров)  редставленн е о раз  сна е-
н  коллиматором пучка  транспортируемого от 
источника излучения по ги кому волокну  соот-
ветствую ими соплами и  при нео одимости  
системами подачи присадочной проволоки и на-
плавляемого поро кового материала  ногие го-
ловки имеют возмо ность регулировки окус-
ного расстояния  а так е сна ен  системами 
сканирования пучка

Электронно-лучевые технологии  остаточно 
ироко ли представлен  и лектронно луче-

в е те нологии  ак  лектронно лучевая свар-
ка ла представлена на стенда   компаний  
лектронно лучевая пайка  на стенда   компа-

ний  среди котор  такие ироко известн е  как 
Pro eam systems  Techmeta  amdridge acuum 
Engineering и др  ром ленное лектронно лу-
чевое о орудование ло представлено только в 
виде проспектов ввиду его оль и  га аритов
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Технологии и оборудование дуговой свар -
ки (Д. В. Коваленко, С. Ю. Максимов)  тмечен  
нов е возмо ности про ессов  и плазмен-
ной сварки  апример  те нологиями плазмен-
ной сварки активно занимаются около  компа-
ний  ннова ионн е под од  демонстрировали 
компании ronius (про есс Arc T ) и jellberg 
( n ocus)  котор е направлен  на увеличение 
глу ин  проплавления при в сокой произво-
дительности сварки  омпания ronius демон-
стрировала е е ряд иннова ионн  под одов  
связанн  с программированием дугового о о-
рудования и совер енствованием ги ридн  
про ессов

з вали интерес и источники питания для в -
сокочастотной сварки   предлагают компании из 
ермании  анад  елико ритании  понии  с-

новн е преиму ества при и  использовании  уз-
кая контрагированная дуга  маленькое пятно  ми-
нимальное тепловло ение и  соответственно  узкая 
зона термического влияния  астота сварочного 
тока на одится в предела   к

ля про ессов плазменной сварки предлага-
ются источники питания таки  ирм  jellberg  

egatronik  EW  и други  арактерно  что наи-
олее крупн е ирм производители сварочного 

дугового о орудования предлагают ро отизиро-
ванн е комплекс  в котор  часто сочетаются 
комплектую ие узл  различн  ирм

пределенн й интерес в звал дуговой про-
есс под названием Arc (компания T  aihen 

Europe)   том про ессе дуга «горит» непосред-
ственно в расплаве (погру енная дуга)  то ста-
ло возмо н м лагодаря в сокоскоростному 
вра ению импульсной дуги с частотой около 

 
Современные источники питания  ля того 

вида о орудования арактерно
 и ровое управление ормой сигнала  е-

спечивается контроль дуги и сварочной ванн  от-
сутствие р зг  в сокая производительность  о-
гут ра отать с и ров м подаю им ме анизмом 
для точного управления параметрами сварки  ри-
годн  для автоматической и ро отизированной 
сварки

 точное управление импульсн м током   по-
мо ью в сокоскоростн  микрос ем точно кон-
тролируют орму импульса тока во время свар-
ки  что  гарантировать совпадение актической 

орм  сигнала в одного тока с нео одимой
 оптимизированн е параметр  импульса  

то о легчает настройку параметров сварки и 
о еспечивает согласованность про есса сварки 
для оптимиза ии параметров импульса  связан-

н  со средним сварочн м током  путем непре-
р вного тестирования и сравнения с азой дан-
н  сварки

 идеальное за игание  пе иальное чет ре -
ступенчатое управление последовательностью 
сварки пов ает нергию во время за игания 
дуги и позволяет из е ать де екта про игания 
в начале сварки

 сварочн й про есс ез р зг  овместная 
ра ота в сокоскоростн  про ессоров позволяет 
контролировать скорость подачи проволоки  сва-
рочн й ток и напря ение сварки  что  о еспе-
чить точн й контроль  таким о разом достигнув 
результата ез р зг  значительно улуч ает каче-
ство и ективность сварки

 интеллектуальная аза те нологий  осле 
оптимиза ии параметров импульса  нео оди-
м  для различн  материалов  ормирует-
ся аза данн  сварочн  те нологий  о вре-
мя актического сварочного про есса скорость 
плавления сварочной проволоки контролиру-
ется путем управления амплитудой и частотой 
импульса

 унк ия контроля длин  дуги  и ровой 
контроллер длин  дуги в полняет постоянн й 
мониторинг про есса дуговой сварки  ри откло-
нении длин  дуги  о нару енном в течение доли 
секунд  о еспечивает постоянство длин  дуги 
и ста ильн й про есс сварки

Наплавка (А. П. Жудра)  ак и на пред ду-
и  в ставка  наплавка ла представлена ел м 

рядом ирм  крупней ими из котор  являются 
urum verschleiss schut  orodur ulldraht  erlikon 

sch eibtechnik  esser group ( ермания)  Welding 
alloys group (Англия)  Special metals  elding product  
Postle industries ( А)  edik elding ( ур ия)  epro 
intrnational ( идерланд ) и др  тенд  ти  ирм от-
личались многоо разием наплавочн  материалов 
в виде лектродов  поро ков  проволок  проволок 
спло ного сечения  лент  разноо разн  типов по-
ро ков   мень ей степени представлен  детали и 
о раз  наплавленного металла  со о следует отме-
тить су ественное умень ение на в ставке кспози-
ий ирм производителей иметаллически  листов

акие известн е ирм  как astolin ( вей а-
рия)  autid и Eipa ( ермания)  A A (Австралия)  
на долю котор  при одится львиная доля произ-
водства иметаллически  листов  вперв е за мно-
го лет воо е не принимали участие в в ставке  

о той тематике су ественное развитие получи-
ла ирма Ergotem ( ре ия)  которая рекламиру-
ет иметаллические лист  максимальн м разме-
ром  мм с тол иной наплавки до  мм  

ради ионно ирокую номенклатуру материалов 
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для износостойкой наплавки продемонстрирова-
ла ирма urum ( ермания)  су ественно укре-
пив ая свои пози ии в производстве плавлен  
кар идов воль рама с мелкими гранулами с е-
рической орм  котор е на ли ирокое приме-
нение для А про есса  иметаллический лист  
наплавленн й тим спосо ом компози ионн м 
сплавом с i e матри ей  упрочненной с ериче-
скими кар идами воль рама  предназначен для 
ра от  в свер кстримальн  условия  аряду с 
плазменно поро ковой наплавкой ирма ироко 
рекламирует лазерную наплавку с подачей в зону 
сварочной ванн  присадочн  материалов в виде 
поро ка или поро ковой проволоки  ак е лазер-
ную наплавку с подачей поро ка и комплекс о о-
рудования для той ели рекламировали ирм  

T  verschleiss schut  esser group ( ермания) и 
ряд други

оль ой спектр материалов и те нологически  
про ессов для износостойкой наплавки деталей 
горнодо ваю ей пром ленности доменного и 
прокатного производства ло представлено на 
стенде ирм  orodur ulldraht ( ермания)

тмечается оль им разноо разием матери-
алов кспози ия ирм  erlikon metco ( А)  

ля термического нап ления и наплавки ир-
ма разра отала поро ки на азе алюминия  ко-

альта  никеля  меди  елеза и пр  роме того  
учит вая то о стоятельство  что ирма Woka 
( ермания) во ла в состав erlikon  представ-
лен ирокий спектр поро ков на азе воль-

рама  агломерированн е  макрокристалли-
ческие  плавлен е  дро ленн е  плавлен е 

 с ерические
з вает интерес продук ия ирм  Special 

metals elding products company  А  то лект-
род  поро ковая и спло ная проволока  прутки 
и лент  для наплавки и сварки ирокой номенкла-
тур  спе сплавов  ирма Postle industries ( А) 
рекламировала лектрод  поро ков е проволоки 
и поро ки для износостойкой наплавки деталей в 
горнорудной пром ленности  ирма разра отала 
оригинальн й так наз ваем й тру чат й свароч-

н й лектрод диаметром от  до  мм  представ-
ляю ий со ой тру ку  покр тую о мазкой и вну-
три заполненную и тов ми материалами в виде 
сплавов различн  кар идов  адо полагать  что 
лазерная наплавка за последнее десятилетие проч-
но укоренилась в сварочном производстве

ак е следует отметить  что на в ставке раз-
личн ми ирмами ло представлено оль ое 
количество универсального сварочного о орудо-
вания ро отизированн  комплексов  полуавто-
матов и источников питания   елом в ставка 
представляла оль ой интерес для спе иали-
стов  е мень ий интерес л проявлен и к 
стенду  им    атона   частности  ряд 
спе иалистов в о ласти наплавки проявили за-
интересованность к те нологии наплавки и-
металлически  листов поро ковой лентой  
микроплазменной наплавке  кар иду воль ра-
ма с ерической орм  и другим разра откам 

нститута
нтересно мнение директора ирм  лаз-

ма астер (г  иев) А. И. Сома  участника укра-
инского стенда на в ставке  о его мнению 
плазмотрон  лазма астер для плазменно по-
ро ковой наплавки заинтересовали зару е н  
спе иалистов  осо енно те  котор е предназна-
чен  для наплавки внутренни  повер ностей  

ли проведен  переговор  по заключению 
контрактов на поставку о орудования в ндию  

ур ию и Австралию  сть все основания утвер-
дать  что в пускаемое о орудование конкурен-

тоспосо но на мировом р нке
Сварочные материалы (А. А. Полишко)  а 

в ставке л представлен ирочай ий спектр 
все  видов сварочн  присадочн  наплавочн  
материалов  материалов для резки  нап ления  пай-
ки   той связи арактерн  в сказ вания тре  ру-
ководителей украински  компаний производителей 
сварочн  материалов    огре ного (  
« ум лектрод»)    мельчука ( А  « лаз-
ма ек») и А   Алимова (  « итаполис»)

П. Н. Погребной  частие в в ставке позво-
лило установить контакт  с потен иальн ми 
потре ителями в пускаем  на предприятии 
материалов  познакомиться с ранее неизвест-
н ми постав иками с рья для производства 
материалов и соотнести уровень производи-
м  у се я материалов с луч ими на р нке  

лектрод  компании  « ум лектрод» 
вполне конкурентоспосо н  и м  намерен  
прилагать усилия для продви ения и  на ме -
дународн й р нок  а в ставке проведен  
плодотворн е переговор  с потен иальн ми 
потре ителями на ей продук ии из спании  

тенд компании лазма ек
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ловении  е ии  оль и  ермании и други  
стран вросоюза

А. Н. Алимов  сли компания строит долго-
срочн е план  в подо н  в ставка  надо уча-
ствовать  что  о ективно определить свое 
место на р нке  ри том следует стремиться 
к тому  что  вся в пускаемая продук ия соот-
ветствовала уровню веду и  миров  произ-
водителей  иначе нет см сла начинать органи-
зов вать какое то свое производство  егодня в 

краине есть огромн й нереализованн й потен-
иал для ра от  на мировом р нке сварочн  

материалов  ачество продук ии на его произ-
водства ничем не отличается от известн  про-
изводителей  но нас просто никто не знает  тра-
тегия  ориентированная на в пуск продук ии в 
соответствии со стандартами E  S  и AWS  а не 

 является единственно верной

Ю. Н. Омельчук   секторе производства 
сварочн  материалов на западном р нке чет-
ко просле ивается тенден ия к сокра ению 
доли производства покр т  лектродов и рас-

ирению о емов производства проволоки 
спло ного сечения и поро ков  проволок  
осо енно  малого диаметра  то о условле-
но рас ирением применения ме анизирован-
н  автоматизированн  и ро отизирован-
н  про ессов сварки во многи  отрасля  
пром ленности

 заключение на семинаре ло отмечено  
что участие спе иалистов нститута в крупней-

ей сварочной в ставке ермании ло полезно 
и у е нео одимо начинать подготовку к очеред-
ной в ставке «Sch eissen  Schneiden»  кото-
рая состоится  сентя ря  г  в ссене  

ермания

атериал подготовлен 
А   ельниченко и   иподаев м

ригла аем в ссен в  г

и ридн е те нологии  наступают тенд еме кого сварочного о ества


