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Колебатель сварочных горелок и наплавочных плазмотронов
ООО фирма «Плазма-Мастер тд» разра отала ро раммируем й коле атель сварочн  орелок и 

на лавочн  лазмотронов (далее  инструмент) ново о околения (рис. 1), озволяю ий дистан и-
онно ре улировать араметр  коле аний в ироком диа азоне. Он мо ет у равляться как от отдель-
но о лока, так и от о ей систем  у равления установкой, в олненной на азе ро раммируемо о 
контроллера (P C) или c ПУ (CNC).

азра отана так е о ия коле ателя (рис. 2), котор й мо ет ис ользоваться одновременно и как 
ме анизм родольно о ереме ения инструмента относительно на лавляемой овер ности, ричем 
скорость ереме ения ре улируется независимо в ироком диа азоне. Е о мо но ус е но ис оль-
зовать для на лавки илиндрически  овер ностей о с ирали виток к витку, на ример, ейки валов, 
осей и т. .

В зависимости от в ранной скорости о еречно о ереме ения инструмента ри коле ания  свар-
ка (на лавка) мо ет роизводиться ли о в о ую ванну, ли о отдельн ми валиками, в котор  свароч-
ная ванна дви ется за ду ой.

Предусмотрен  две скорости дви ения каретки с инструментом  мар евая для строй установ-
ки орелки в тре уемое оло ение и ра очая для корректировки оло ения инструмента относитель-
но на лавляемой овер ности во время ро есса. ля контроля теку е о оло ения инструмента на 
ли евой части имеется кала с указателем. Конструк ия коле ателя о ес ечивает наде ную за иту 
ме анически  частей от о адания на ни  сварочн  р з  или рисадочно о оро ка.

    (рис. 3):
 лавно ре улировать ирину и скорость (частоту) коле аний инструмента, не останавливая те но-

ло ический ро есс. Причем ирину коле аний мо но изменять независимо как за счет равой сторо-
н , так и левой

 независимо ре улировать задер ки о краям на лавляемо о валика
 изменять влево-в раво оло ение осевой линии на лавляемо о валика
 останавливаться инструменту на осевой линии на лавляемо о валика, ли о на одном из е о краев 

ри в ключении коле аний, в зависимости от в ранно о ре има.

рис. 1. общий вид колебателя PM-WMO-120 с блоком управления

рис. 2. общий вид колебателя PM-WMO-260 с блоком управления
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Т    - -120 2 0
На ря ение и частота итания  ................. 1 220 В, 50/60, Г
Несу ая с осо ность, к , не олее  ......................................10

од каретки, мм  ......................................................... 120 (260)
скорость коле аний, мм/с  ............................................... 0 50

ирина коле аний, мм  .................................................... 0 50
Время задер ек каретки в кон е ода 
(слева-с рава), с  .......................................................... 0,0 2,0
Мар евая скорость ереме ения каретки ри настройке
( ез коле аний), мм/с   ...........................................................15

а очая скорость ереме ения каретки ри корректировке
(влево-в раво), мм/с  .............................................................2,5
скорость родольно о ереме ения каретки ри 
сварке/на лавке (PM-WMO-260), мм/с  .......................... 0 3,5
Ти  дви ателя  .............................................................. а ов й
Га арит  ( В), мм:
    Ме анизм коле аний  .............254 184 187 (394 184 187)
    лок у равления  ....................240 220 145 (240 220 200)
Масса, к :
    Ме анизм коле аний  ............................................... 6,1 (7,8)
    лок у равления  ...................................................... 3,6 (5,0)

К  - -120 2 0       
 Плазменная на лавка (PTA/PTAW)
 Плазменная сварка (PAW)
 лектроду овая на лавка в за итн  аза  ( MAW/ MAWP)
 На лавка не лавя имся лектродом в за итн  аза  ( TAW)
 На лавка самоза итн ми оро ков ми роволоками (FCAW)

А. . сом, канд. те н. наук

рис. 3. возможные траектории движения инструмента: а — изменение ширины колебаний за счет одной из границ; b — сме-
щение оси колебаний, не изменяя их ширину; c — колебания без задержек по краям; d — колебания с одинаковыми задерж-
ками по краям; e — колебания с задержками в правом краю; f — колебания с задержками в левом краю; g, h — колебания с 
разными задержками по краям


