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Календарь июня

* Материал ɩодɝотовлен комɩанией ООО «сТɂɅ ВОɊК» (ɝ. Кривой Ɋоɝ) ɩри участии редакɰии ɠурнала. Календарь ɩуɛликуется еɠеме-
сячно, начиная с вɵɩуска ɠурнала «Автоматическая сварка» ʋ 11, 2017 ɝ.

1 ɢɸɧɹ 1�25

В начале июня основана фирма «Chrysler» ² американская автомоɛи-
лестроительная комɩания. Ɏирма с самоɝо начала основания исɩользовала  
сварку ɩри создании маɲин. с 1930 ɝ. «Chrysler» начинает исɩользовать для 
автомоɛилей новɵе сварнɵе конструкɰии, которɵе соɛирались из стальнɵɯ 
ɛалок, ɩривареннɵɯ к ɩанелям кузова. Вɵсокая надеɠность маɲин ɩросла-
вила «Chrysler», и еɝо модели 1930-ɯ ɝɝ. стали одними из самɵɯ ɩродаваемɵɯ.

2 ɢɸɧɹ 18��

На окраине Париɠа ɗдмонд Мари-Монɝ исɩɵтал ɩервую в мире воздуɯоɩла-
вательную металлоконструкɰию. Медная сфера ɛɵла изɝотовлена из сварнɵɯ 
меднɵɯ листов толɳиной 0,1 мм. Однако ɩримитивная теɯнолоɝия кузнечной 
сварки нанесла ɩроекту серьезнɵй урон. На тонкиɯ листаɯ меди неɩроизвольно 
ɩоявлялись отверстия, деформаɰии, надрезɵ, что ɩриводило к утечке водоро-
да. Газ с ɲиɩением уɯодил через мелкие ɳели и ɩоɷтому заɩуск ɩровалился. 
Однако, несмотря на неудачу, металлическая конструкɰия ɗдмонда Мари-Монɝа 
вдоɯновила мноɝиɯ инɠенеров и ɷнтузиастов. ɂзоɛретатели металлическиɯ аɩ-
ɩаратов наɩереɛой ɩатентовали свои ɩроектɵ в Евроɩе и Америке.

� ɢɸɧɹ 1�51

В начале июня в ɂɗс им. Е. О. Патона АН УссɊ создана сɩеɰиальная 
ваɝон-лаɛоратория, оснаɳенная оɛразɰами новейɲей автосварочной аɩɩа-
ратурɵ и наɝляднɵми ɩриɛорами, которая в качестве ɩередвиɠной лаɛора-
тории ɛɵла отɩравлена на ɩредɩриятия Урала для ɩроɩаɝандɵ теɯнолоɝий 
автоматической сварки и оказания ɩомоɳи ɩри иɯ внедрении.

� ɢɸɧɹ 1�58
Ʌетом 1958 ɝ. введена в ɷксɩлуатаɰию ɩервая советская (третья в мире) 

атомная ɩодводная лодка. Еɳе в начале 1930-ɯ ɝɝ. в сссɊ и сɒА ɩристуɩили 
к созданию ɩринɰиɩиально новɵɯ ɩодводнɵɯ лодок с силовɵми установками 
на атомной ɷнерɝии. В ɩеречне неоɛɯодимɵɯ качеств новой ɩодводной лодки 
указɵвалась ɝлуɛина ɩоɝруɠения 300 м. Поɝруɠение на такую ɝлуɛину ɩревос-
ɯодило в несколько раз все достиɝнутɵе ранее рекордɵ. После ряда ɷксɩери-
ментов ɛɵли ɩолученɵ неоɛɯодимɵе свойства и треɛуемое качество сварнɵɯ 

соединений.

5 ɢɸɧɹ 1���
Проɲли торɠественнɵе чествования ɷкиɩаɠа ледокола «ɑелюскин». Во 

время неудачноɝо ɩлавания и ɩоследуюɳеɝо мноɝодневноɝо дрейфа ɷкиɩаɠ 
заметил одну ваɠную теɯническую деталь. Коɝда корɩус кораɛля сдавливал-
ся льдами, заклеɩки не вɵдерɠивали давления и ɩодоɛно ɩулям вɵлетали 
из ɛорта кораɛля. После ɝиɛели «ɑелюскина», раздавленноɝо льдами, кон-
структорɵ стали отказɵваться от заклеɩок в ɩользу сварки. Как ɩоказал оɩɵт, 
корɩус судна стал леɝче, трудоемкость ɩри ɩостройке сократилась на треть. 
сварку такɠе стали ɩовсеместно исɩользовать в судоремонте.
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8 ɢɸɧɹ 1��6

ɂдея ɩрименения токов вɵсокой частотɵ для сварки металлов вɩервɵе 
ɛɵла ɩредлоɠена в 1946 ɝ. советскими сɩеɰиалистами во ɝлаве с А. В. Ули-
товским. В 1950-е ɝɝ. в советском союзе и за руɛеɠом начались интенсивнɵе 
исследования ɩо созданию теɯнолоɝии и оɛорудования для вɵсокочастотной 
сварки труɛ, а несколько ɩозɠе и для оɛолочек каɛелей и ɩрофилей.

� ɢɸɧɹ 1���

В начале июня 1977 ɝ. фирма «Kemppi» изɝотовила ɩервɵй в мире инвертор-
нɵй источник ɩитания «+ilarc-250», соɛраннɵй на ɛазе так назɵваемɵɯ ɛɵстрɵɯ 
тиристоров. «Ȼɵстрɵе тиристорɵ» ɩозволяли ɩреоɛразовɵвать ɩостояннɵй ток в 
ɩеременнɵй с частотой 2...3 кГɰ. Так ɩоявились ɩервɵе инверторнɵе источники 
ɩитания для сварки. В отличие от оɛɵчнɵɯ вɵɩрямителей, в которɵɯ трансфор-
матор раɛотает на ɩромɵɲленной частоте 50 Гɰ, в инверторнɵɯ вɵɩрямителяɯ 
он стал раɛотать на частоте 2 кГɰ и ɛолее. Повɵɲение частотɵ раɛотɵ сварочно-
ɝо трансформатора ɩозволяет суɳественно уменьɲить еɝо вес и ɝаɛаритɵ.

� ɢɸɧɹ 1�5�
На воду сɩуɳена ɩервая атомная стратеɝическая ɩодводная лодка ВМс 

сɒА тиɩа «Ⱦɠордɠ Ваɲинɝтон» с ɛаллистическими ракетами на ɛорту. В кор-
ɩус ɩодводной лодки за руɛкой ɛɵл «вставлен» 40-метровɵй ракетнɵй отсек, в 
котором ɛɵли размеɳенɵ 16 ɩусковɵɯ ракетнɵɯ установок. Ⱦля создания ра-
кетноɝо отсека конструкɰия ɩодводной лодки ɛɵла разделена ɩоɩолам, ɩосле 
чеɝо в нее «вставлялся» отсек для ɛаллистическиɯ ракет. После монтаɠа ра-
кетной секɰии все части лодки сваривались воедино. Оɛɳая комɩоновка лодок 
тиɩа «Ⱦɠордɠ Ваɲинɝтон» с вертикальнɵми ɲаɯтами, размеɳеннɵми ɩозади 
руɛки, оказалась очень удачной и стала классической сɯемой для ɩодводнɵɯ 

стратеɝическиɯ ракетоносɰев.

10 ɢɸɧɹ 1��1

Ɋодился ɗдуард Миɝранович ɗсиɛян (1931±2015). Еɝо научная деятельность 
связана с разраɛоткой транзисторнɵɯ источников ɩитания малоамɩерной дуɝи 
в арɝоне и внедрением в серийное ɩроизводство аɩɩаратов АП-4 на симферо-
ɩольском ɷлектромаɲиностроительном заводе. Такɠе ɗ. М. ɗсиɛян занимался 
разраɛоткой ɩервɵɯ в мировой ɩрактике источников ɩитания и ɩлазмотронов 
для воздуɲно-ɩлазменной резки металлов, орɝанизаɰией круɩносерийноɝо ɩро-
изводства установок тиɩа «АВПɊ» и «Киев-4» и внедрением иɯ на маɲиностро-
ительнɵɯ заводаɯ Украинɵ.

6 ɢɸɧɹ 1�2�
Ученɵй и инɠенер Виктор Петрович Волоɝдин (1883±1950) в своей краткой рукоɩисной 

заɩиске «Применение ɷлектрической дуɝовой сварки ɩри ɩостройке мостов и круɩнɵɯ ɠе-
лезнɵɯ конструкɰий» ɩредлоɠил идею ɩостройки ɰельносварноɝо моста. В 1928 ɝ. он сɩро-
ектировал и ɩостроил ɰельносварной мост на ɩолуостров ɒкота во Владивостоке. ɑетɵре 
сварɳика сварили мост с ɩролетом 25 м всеɝо за 20 дней, сɴɷкономив 25 � металла ɩо 
сравнению с клеɩаной конструкɰией. В 1929±1931 ɝɝ. он ɩостроил еɳе два ɰельносварнɵɯ 
моста, в том числе мост тяɠелоɝо тиɩа с ɩролетом 36,6 м и оɛɳим весом 300 т.
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12 ɢɸɧɹ 1���
Ɏаɲистская Германия начала ɛомɛардировки Ʌондона и друɝиɯ ɝородов 

Великоɛритании самолетами-снарядами «Ɏау-1». ɂɯ массовое ɩроизводство 
во время Второй мировой войнɵ стало возмоɠнɵм ɛлаɝодаря ɩрименению 
сварки, с ɩомоɳью которой изɝотавливались ɲарооɛразнɵе ɛаллонɵ для 
сɠатоɝо воздуɯа, неоɛɯодимоɝо для раɛотɵ двиɝателей. Оɛтекатель и оɛɲив-
ку корɩуса изɝотавливали из алюминиевɵɯ сɩлавов. Конструкɰии фюзеляɠа, 
крɵльев, стаɛилизатора и друɝиɯ узлов изɝотавливали из низкоуɝлеродистой 
стали с ɩомоɳью точечной сварки, в основном, ручнɵми клеɳами.

1� ɢɸɧɹ 1�01

В середине 1901 ɝ. франɰузскими инɠенерами ɗдмоном Ɏуɲе и ɒарлем 
Пикаром ɛɵла сконструирована ɩервая аɰетилено-кислородная сварочная 
ɝорелка. Ее конструкɰия ɩринɰиɩиально не изменилась до наɲиɯ дней. Ɋаз-
витие аɰитиленовɵɯ ɝенераторов ɩривело к ɩовɵɲению иɯ надеɠности и в 
1960 ɝ. началось ɩромɵɲленное ɩрименение данноɝо вида сварки ɩри соору-
ɠении ɝазоɩроводов, теɯнолоɝическоɝо оɛорудования и друɝиɯ конструкɰий.

1� ɢɸɧɹ 1�52
Началось строительство USS Nautilus (SSN-571) ² ɩервой в мире атомной 

ɩодводной лодки. Принята на вооруɠение ВМс сɒА 30 сентяɛря 1954 ɝ. 3 
авɝуста 1958 ɝ. «Наутилус» достиɝ северноɝо ɩолюса, став ɩервɵм кораɛлем в 
истории человечества, ɩроɲедɲим ɷту точку Земли своим ɯодом. В сɒА для 
изɝотовления ɩервой атомной ɩодводной лодки «Наутилус» фирма «Ⱦɠене-
рал Ⱦайнемикс» исɩользовала различнɵе теɯнолоɝии соединения, ɝлавнɵм 
оɛразом дуɝовую сварку ɩод флюсом и кислородно-аɰетиленовую сварку.

15 ɢɸɧɹ 1�11
После ремонта ɛроненоснɵй крейсер «Мɷн» ɛɵл ɩовторно введен в строй. 

Кораɛль ɩроводил ɛоевую ɩодɝотовку и соверɲал ɩоɯодɵ вдоль восточноɝо 
ɩоɛереɠья сɒА. Во время ремонта как один из ɩервɵɯ ɩреɰедентов, ɛɵла 
исɩользована автоɝенная сварка в военном кораɛлестроении сɒА. ɑто каса-
ется самɵɯ ɩервɵɯ случаев, то они имели место в 1906±1908 ɝɝ. в Генуе и 
Марселе. Там автоɝенную сварку исɩользовали для ремонта котлов и друɝоɝо 
оɛорудования кораɛлей. В ɷтот ɩериод ɩодоɛную ɩроɰедуру ремонта ɩроɲли 
около 80 судов.

11 ɢɸɧɹ 1���
На авиаɛазе индийскиɯ Военно-воздуɲнɵɯ сил Ʌоɯеɝаон вɛлизи ɝорода 

Пуна (ɲтат Маɯараɲтра) состоялась офиɰиальная ɩрезентаɰия ɩервɵɯ вось-
ми мноɝофункɰиональнɵɯ истреɛителей су-30К, изɝотовленнɵɯ ɩо контракту 
в ɂндии и, до ɷтоɝо, усɩеɲно соверɲивɲиɯ ряд исɩɵтательнɵɯ ɩолетов. Ⱦля 
создания ɷтоɝо тиɩа самолета ɛɵла исɩользована сɩеɰиальная установка 
«КɅ-132» (разраɛотка ɂɗс им. Е. О. Патона) для ɷлектронно-лучевой свар-
ки узлов реактивноɝо двиɝателя АɅ-31Ɏ на заводе комɩании «+A/» (Кораɩут, 
ɂндия).
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1� ɢɸɧɹ 1��1
Ɋодился Александр Гриɝорьевич Гриɝорьянɰ ² доктор теɯническиɯ наук, 

ɩрофессор, заведуюɳий кафедрой МВТУ им. Н. ɗ. Ȼаумана, сɩеɰиалист в оɛ-
ласти лазерной теɯники и теɯнолоɝии. Еɝо деятельность ɩосвяɳена воɩросам 
ɩрочности, сварочнɵɯ деформаɰий и наɩряɠений. Такɠе известнɵ ɩуɛлика-
ɰии А. Г. Гриɝорьянɰа ɩо ɩрименению ɷнерɝии излучения лазера в медиɰине.

18 ɢɸɧɹ 1��0

с 1969 ɝ. в издательстве «Наукова думка» начала вɵɯодить серия однотомников 
изɛраннɵɯ трудов известнɵɯ украинскиɯ ученɵɯ. Вɵɲли в свет трудɵ В. ɂ. Вернад-
скоɝо, Ⱦ. К. Заɛолотноɝо, А. А. Ȼоɝомольɰа. Ʌетом 1970 ɝ. вɵɲел сɛорник изɛраннɵɯ 
трудов Е. О. Патона (ɛолее 400 статей) на темɵ: ɩролетнɵе строения мостов, свар-
нɵе конструкɰии, теɯнолоɝия сварки и формɵ сварнɵɯ конструкɰий.

1� ɢɸɧɹ 1�11
Ориɝинальное реɲение ɩри создании сварочнɵɯ ɷлектродов наɲел 

А. строменɝер. Как ɯимик, орɝанизатор аналитической лаɛоратории в Ʌон-
доне, он ɯороɲо знал свойства различнɵɯ материалов и ɩредлоɠил фирме 
«Тюдор» исɩользовать ɩокрɵтие из синеɝо асɛеста, содерɠаɳеɝо соединения 
ɠелеза и ɩроɩитанноɝо силикатом натрия. ɗтот ɲнур наматɵвался на метал-
лический стерɠень. Поверɯ ɷтоɝо ɩокрɵтия еɳе наматɵвалась тонкая алю-
миниевая ɩроволока. Такая структура ɷлектродноɝо ɩокрɵтия оɛесɩечивала 
заɳиту сварочной ваннɵ и металла ɷлектроднɵɯ каɩель от атмосферноɝо воз-
дуɯа за счет оɛразования ɲлака. Под названием «Квази-арк» ɷти ɷлектродɵ 
уɠе в середине 1911 ɝ. начали исɩользовать ɩри ремонте трамваев и судов.

20 ɢɸɧɹ 1���
соверɲен ɩервɵй в истории ɩолет немеɰкоɝо реактивноɝо самолета 

«+einkel +e 176». ɗто ɩервɵй в мире самолет, ɩриводивɲийся в двиɠение 
ɠидкостнɵм реактивнɵм двиɝателем. В конструкɰии аɩɩарата ɲироко ɩриме-
нялась сварка. В ɯоде раɛот вɵяснилось, что ɩри сварке конструкɰий крɵла 
возникают серьезнɵе теɯнолоɝические ɩроɛлемɵ. Тоɝда ɛɵло сконструирова-
но и изɝотовлено друɝое крɵло, вɵɩолненное ɩо оɛɵчной сɯеме с двумя лан-
ɠеронами, а сварку на ответственном месте реɲили уɛрать. Консоли крɵла 
ɩлоɳадью всеɝо ɩо 5,4 м2 с размаɯом 5 м имели очень вɵсокую наɝрузку, со-

ставлявɲую ɩри взлетном весе 1620 кɝ ɩочти 300 кɝ/м2.

16 ɢɸɧɹ 1�65

с космодрома Ȼайконур усɩеɲно осуɳествлен ɩервɵй заɩуск ракетɵ-носите-
ля «Протон-К». Ɋакета-носитель «Протон-К» относится к тяɠелому классу и стала 
основнɵм средством вɵведения ɝрузов на орɛиту. В конструкɰии двиɝателя ɲиро-
ко ɩрименялась сварка. В частности, в основнɵɯ маɝистраляɯ ракетɵ насчитɵва-
ется всеɝо 11 разɴемов. Ȼак окислителя несуɳей конструкɰии сварной, вɵɩолнен 
из алюминиевоɝо сɩлава. Он состоит из ɝладкой ɰилиндрической оɛечайки секɰи-
онноɝо тиɩа, усиленной ɲɩанɝоутами, и двуɯ сферическиɯ дниɳ. Оɛечайка ɛака 
окислителя ɝладкая, сварена из треɯ секɰий.
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2� ɢɸɧɹ 1�2�
Анɝлийская ɷксɩериментальная ɰельносварная самоɯодная ɛарɠа «Ɏул-

лаɝар» длиной 46 м и водоизмеɳением 398 т натолкнулась на скалɵ, но, не-
смотря на деформаɰию дниɳа, оставалась на ɩлаву. судно ɛɵло сɩроектиро-
вано Ⱦɠ. с. Гудвином. Он учел все осоɛенности сварки, в том числе сварочнɵе 
наɩряɠения, которɵе ɛɵли уменьɲенɵ ɛлаɝодаря отверстиям в книɰаɯ и фло-
раɯ. Корɩус судна соɛирали ɩо старому сɩосоɛу ² на ɛолтаɯ, которɵе ɩосле 
сварки удаляли, а отверстия заваривали. Комиссия ɩриɲла к вɵводу, что кле-
ɩаное судно с такими ɩовреɠдениями затонуло ɛɵ, и ɩометка «ɷксɩеримен-
тальное» ɛɵл снят. ɂменно ɷто соɛɵтие ɩолучило ɲирокую оɝласку и сделало 

сварку ɩоɩулярной теɯнолоɝией в судостроении.

22 ɢɸɧɹ 1�5�

В сссɊ ɩроизведен заɩуск ракетɵ Ɋ-12 ² советской ɠидкостной одностуɩен-
чатой ɛаллистической ракетɵ наземноɝо ɛазирования с дальностью ɩолета до 
2000 км. Ȼак окислителя ракетɵ, изɝотовленнɵй из сɩлава АМɝ-6, имел слоɠную 
конструкɰию и состоял из двуɯ отсеков: верɯнеɝо и ниɠнеɝо, разделеннɵɯ оɛɳим 
ɩолусферическим дниɳем. ɐилиндрические оɛечайки отсеков ɝладкие, сварнɵе, 
состоят из колеɰ, оɛразованнɵɯ ɩутем сварки вальɰованнɵɯ листов с утолɳе-
ниями в местаɯ сварки. Ⱦетали ракетɵ соединялись с ɩомоɳью автоматической 
сварки в арɝоне. ɂменно ракета Ɋ-12 стала ɩричиной возникновения Кариɛскоɝо 
кризиса, коɝда иɯ, в рамкаɯ оɩераɰии «Анадɵрь», разместили на Куɛе.

21 ɢɸɧɹ 1�56

В сссɊ ɩринята на вооруɠение ракета Ɋ-5М ² советская ɠидкостная одно-
стуɩенчатая ɛаллистическая ракета средней дальности наземноɝо ɛазирования с 
ядернɵм ɛоевɵм зарядом. Ȼаки ракетɵ ɩредставляли соɛой тонкостеннɵе несу-
ɳие конструкɰии, соединяемɵе сваркой, для изɝотовления которɵɯ исɩользовали 
алюминиевɵй сɩлав. Осоɛое внимание оɛраɳалось на качество сварнɵɯ ɲвов 
ɛаков: ручная (аɰетилено-кислородная) сварка ɛɵла заменена арɝонодуɝовой, 
ɩри ɷтом ɩродольнɵе ɲвɵ оɛечаек и ɩриварка дниɳ вɵɩолнялись автоматами, 
а ɩриварка ɲтуɰеров, фланɰев ² вручную, но такɠе арɝонодуɝовой сваркой. ɗто 
ɩовɵсило качество сварнɵɯ соединений и улучɲило иɯ антикоррозионнɵе свой-
ства.

2� ɢɸɧɹ 200�
Передан ВМс Великоɛритании ɷскадреннɵй миноносеɰ «Ⱦɷринɝ» ɩроекта 

«Тиɩ-45» ² современнɵй ɷскадреннɵй миноносеɰ с уɩравляемɵм ракетнɵм 
оруɠием. ɗтот тиɩ кораɛлей вɵɩускался с 2003 ɝ. для Военно-морскиɯ сил Ве-
ликоɛритании. За счет автоматизаɰии ɩроɰесса сварки от «*ullco International 
(UK) /imited» удалось в короткие сроки оɛесɩечить соединение деталей из 
двуɯфазной стали в конструкɰии кораɛлей «Тиɩ-45». Такɠе ɩрименялись сва-
рочнɵе тракторɵ, которɵе значительно сократили время и затратɵ на сварку. 
ɗто ɩолоɠительно отразилось на качестве ɲвов и времени иɯ вɵɩолнения. 
Автоматизаɰия ɩроɰесса сварки от «*ullco» в ɷтом ɩроекте ɩринесла ɛолее 

50 � ɷкономии времени и средств.

25 ɢɸɧɹ 1�1�
состоялся ɩервɵй ɩолет самолета «ɘнкерс Ɏ-13». ɗто ɛɵл ɩервɵй в мире 

ɰельнометаллический трансɩортнɵй самолет, разраɛотаннɵй в Германии в конɰе 
Первой мировой войнɵ. ɂз несколькиɯ вариантов к дальнейɲей разраɛотке ɩри-
няли сɯему моноɩлана с низко расɩолоɠеннɵм крɵлом. ɗта сɯема стала клас-
сической для ɛольɲинства ɩоследуюɳиɯ авиалайнеров. Комɩоновка «ɘнкерс 
Ɏ-13» ɛɵла основана на сварнɵɯ дюралевɵɯ труɛаɯ, ɩокрɵтɵɯ ɝофрированной 
дюралевой оɛɲивкой. ɗто создавало очень ɩрочную конструкɰию. самолет ɛɵл 
ɩростɵм в оɛслуɠивании и моɝ оснаɳаться колесами, лɵɠами или ɩоɩлавками 
для ɩосадки на воду. Авиалайнер ɷксɩлуатировался на всеɯ континентаɯ, во всеɯ 

климатическиɯ зонаɯ.
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28 ɢɸɧɹ 1��5

Зареɝистрирован один из ɩатентов фирмɵ «Pullman-Standard Car 
Manufacturing» (сɒА) на сварку. Еɳе в 1929 ɝ. фирма ɩолучила вɩолне удов-
летворительнɵе результатɵ ɩо дуɝовой сварке тонкиɯ ɛроневɵɯ листов, а в 
1931 ɝ. там ɛɵл сɩроектирован и изɝотовлен ɰельносварной ɛроневик. В фев-
рале 1933 ɝ. из ɰеɯа ɷтой ɠе фирмɵ вɵɲел ɩервɵй ɛронеɩоезд.

2� ɢɸɧɹ 1��6
Ɋодился Павел Петрович Аносов (1796±1851) ² русский ɝорнɵй инɠенер, ученɵй-ме-

таллурɝ, круɩнɵй орɝанизатор ɝорнозаводской ɩромɵɲленности. П. П. Аносов, ɛолее 30 
лет ɩрораɛотавɲий на Златоустовском металлурɝическом заводе, является автором раз-
личнɵɯ марок сталей, в том числе ɛулатной, для ɩроизводства неɩревзойденноɝо ɯолод-
ноɝо оруɠия. ɂм ɛɵл разраɛотан молот для ɩроковки кричноɝо ɠелеза. По результатам 
еɝо исследований ɛɵли ɩредлоɠенɵ различнɵе сɩосоɛɵ улучɲения качества металла и 
ɩолучения ɛиметалла кузнечной сваркой.

2� ɢɸɧɹ 1��0

Ȼɵл залоɠен линейнɵй кораɛль американскиɯ вооруɠеннɵɯ сил «Айова». 
Всеɝо ɩланировалось ɩостроить ɲесть кораɛлей такоɝо тиɩа. В 1939 ɝ. ɩрави-
тельство сɒА вɵдало заказ на ɩостройку «Айовɵ» и «Нью-Ⱦɠерси». следует 
отметить, что строительство линкоров велось неɛɵвалɵми темɩами. ɂсɩользо-
валась ɷлектрическая сварка, что для тоɝо времени ɛɵло нетиɩично. Применяя 
ɩри строительстве сварочнɵе автоматɵ, строителям удалось ускорить и уɩро-
стить ɩроɰесс ɩостройки кораɛлей. Первая ɩара кораɛлей ɷтой серии встуɩила в 
строй в 1943 ɝ. Место флаɝмана среди ɷтиɯ кораɛлей занял линкор «Айова». Он 
отличался увеличенной ɛоевой руɛкой.

�0 ɢɸɧɹ 1�61

Одна из самɵɯ круɩнɵɯ американскиɯ ɯимическиɯ комɩаний «'uPont» заре-
ɝистрировала ɩервɵй в истории ɩатент на сварку взрɵвом. ɂсследования сварки 
взрɵвом ɛɵли начатɵ еɳе в 1950-ɯ ɝɝ. в разнɵɯ институтаɯ и орɝанизаɰияɯ. В 
Первую мировую войну замечали случаи ɩриварки снаряда к ɛроне. Однако ɷти 
знания не ɛɵли востреɛованɵ. Только в 1961 ɝ. одновременно в сссɊ и сɒА ɩо-
явились сооɛɳения о сварке металлов взрɵвом. ɗтот теɯнолоɝический ɩроɰесс 
ɩозволил ɩолучать ɛиметаллические заɝотовки и изделия ɩрактически неоɝрани-
ченнɵɯ размеров из различнɵɯ металлов и сɩлавов, в том числе и теɯ, сварка 
которɵɯ друɝими сɩосоɛами затруднена или невозмоɠна.

26 ɢɸɧɹ 182�

Ɋодился Уильям Томсон, лорд Кельвин (1824±1907) ² ɛританский физик и меɯаник. 
ɂзвестен своими раɛотами в оɛласти термодинамики, меɯаники, ɷлектродинамики. 
Предлоɠил аɛсолютную ɲкалу темɩератур (1848), дал одну из формулировок второɝо 
начала термодинамики (1851) и ввел ɩонятие рассеивания ɷнерɝии. Позɠе ɷти законɵ 
леɝли в основу мноɝиɯ разраɛоток оɛорудования, в том числе сварочноɝо. В 1856 ɝ. 
Уильям Томсон во время своиɯ исследований сɩлавлял ɩучки ɩроводов в короɛке с 
уɝлем, ɩроɩуская ɩо ɩроводам ɷлектрический ток, таким оɛразом, вɩервɵе осуɳест-
вляя стɵковую сварку.


