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Термическое соединение различн  материалов, на ример, стали и алюминия, и рает ва -
ную роль в ро ессе из отовления ле ки  конструктивн  лементов автомо илей. Однако тот 
ро есс осо енно сло н й из-за различн  физически  и имически  свойств материалов. Каче-

ственн  и ста ильн  результатов до иться очень трудно, а возмо ности ме анической о ра-
отки олу отов  деталей су ественно о раничен . то  реодолеть ти трудности, ком ания 

Fronius разра отала Cold Metal Transfer (CMT)  сварочн й ро есс с умень енн м те лов м 
воздействием. Мень ее о разование р з  в сочетании с равномерной и ста ильной ду ой о е-
с ечивают о тимальн е результат  сварки. Ком ания Magna Steyr, мировой роизводитель авто-
мо ильн  ком лектую и , внедрила ро есс CMT и разра отала те ноло ию, которая не только 
значительно сни ает се естоимость из отовления лементов кузовов автомо илей, но и дает воз-
мо ность умень ить и  массу.

Производители кузовов автомо илей все ча е ис ользуют ком ина ии различн  материа-
лов, и на то есть ва ная ричина. ла одаря ис ользованию таки  материалов, как алюминий 
или у ле ластик, мо но значительно умень ить массу автомо илей, что оло ительно влияет 
на и  кс луата ионн е арактеристики и отре ление то лива. Если не умень ить массу ав-
томо ильн  ком лектую и , удет невозмо но 
со людать все стро ие тре ования нормативов 
о вредн м в росам. менно о тому в совре-

менн  автомо иля  ис ользуется т ательно 
родуманное сочетание материалов до ослед-

ней детали. азра отчики таются сделать ка -
д й ком онент как мо но ле че и одновременно 
о ес ечить е о о тимальную функ иональность. 
Однако соединение все  ти  материалов с 
очень разн ми свойствами связано с оль ими 
сло ностями.

ля из отовления ле ки  кузовов автомо илей 
часто ис ользуют сочетание стали и алюминия. с 

елью сни ения рас одов роизводители рива-
ривают алюминиев е конструктивн е лемент  
к стальн м о инкованн м листам, что озволяет 
ис ользовать в ро ессе из отовления кузовов 
тради ионн й кономичн й ро есс точечной 
сварки. Однако ри том надо учит вать раз-
личн е физические и имические свойства дву  
материалов, в частности, те ловое рас ирение, 
те ло роводность и устойчивость к коррозии. 

азличн е арактеристики не ативно сказ вают-
ся на качестве и рочности сварн  вов. Ков-
кость в дальней и  те ноло ически  о ера ия  
так е о раничена.

Причиной о раниченной ковкости является 
интерметаллидная фаза, которая о разуется в 
месте сварно о соединения дву  материалов. 

тот слой очень ру кий, с в сокой вероятно-
стью о разования тре ин и ор, что не ативно 
сказ вается на рочности ва. Мировой роиз-
водитель автомо ильн  ком лектую и  Magna 
Steyr стремился ре ить ту ро лему. Ком ания, 
которая рас оло ена в австрийском ороде Гра , 
разра ат вает и роизводит как отдельн е ком-
лектую ие, так и со ранн е автомо или. При 

из отовлении конструктивн  лементов кузовов 
автомо илей ком ания ис ользует ле кие метал-
л . то  снизить се естоимость сварки стали и 
алюминия, с е иалист  Magna Steyr очень од-
ро но роанализировали сварочн й ро есс и 
* Статья на правах рекламы.

сварочн й ро есс Fronius CMT дает возмо ность на-
де но и ффективно соединять сталь и алюминий

ла одаря рименению сварочно о ро есса CMT 
мо но отказаться от доро и  ро ессов соедине-
ния, таки  как кле ка, что до олнительно ов ает 
кономичность

Производители кузовов автомо илей все ча е ис оль-
зуют ком ина ии различн  материалов
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ри ли к в воду, что основн м фактором, влияю им на качество 
сварно о ва, является тем ература.

Тол ина интерметаллидной фаз  в значительной сте ени за-
висит от те лово о воздействия ри сварке. с тания, рове-
денн е ин енерами Magna Steyr, доказали, что для о ес ечения 
рочности ва та тол ина не дол на рев ать десять микро-

метров. то  достичь то о, с е иалистам ну но т ательно 
контролировать тем ературу, оддер ивая ее в е точки лав-
ления алюминия, но ни е точки ис арения слоя инка, нанесен-
но о на стальн е лист . В оль инстве сварочн  ро ессов 
то о до иться невозмо но, но с е иалист  Magna Steyr нако-

не  на ли ну ное ре ение. тим ре ением оказался « олод-
н й» сварочн й ро есс Cold Metal Transfer (CMT), разра отан-
н й ком анией Fronius.

По сравнению с дру ими сварочн ми ро ессами MI / MA  
ро есс CMT арактеризуется значительно мень им те лов м 

воздействием и о ес ечивает не рер вную ре улировку тем е-
ратур  от низки  до в соки  значений. секрет ро есса заклю-
чается в ифровой системе у равления ро ессом, которая ав-
томатически о нару ивает короткое зам кание и с осо ствует 
отр ву ка ли утем втя ивания роволоки: ри сварке роволока 
одается в еред и втя ивается в момент коротко о зам кания. 

В результате фаза орения ду и очень короткая, что умень ает 
те ловое воздействие. тот ро есс так е озволяет остоянно 
ре улировать те ловую нер ию в зависимости от ком онентов, 
котор е свариваются. Преиму ествами ро есса является ере-
од материала ез о разования р з  и о тимальн е результа-

т  сварки. менно о тому ро есс CMT идеально од одит для 
сварки стали в среде CO2 и дру и  за итн  азов. Он так е ри-
оден для сварки стали и алюминия ла одаря тому, что во вре-

мя сварки, которая на оминает айку, стальн е лемент  только 
смачиваются рас лавленн м металлом и не лавятся сами.

Применив сварочн й ро есс CMT и о тимизировав сварочную роволоку, с е иалист  
Magna Steyr разра отали ффективн й и наде н й метод сварки стали и алюминия. ла одаря 
точному ре улированию араметров сварки тол ина интерметаллидной фаз  остается мень е 
десяти микрометров. Ме анические свойства сварно о ва соответствуют всем тре ованиям. 
Е е одно реиму ество ро есса CMT о сравнению с тради ионн ми ро ессами заключа-
ется в том, что те ерь сварку мо но в олнять только с одной сторон , а не с о еи , а то 
значительно сни ает рас од  и трудоемкость. Кроме то о, те ерь мо но отказаться от доро и  
ро ессов соединения, таки  как кле ка, что до олнительно ов ает кономичность, оскольку 

уникальн й ро есс CMT о ес ечивает ревос одн е результат  сварки и идеально од одит 
для ис ользования в автомо илестроении.

За иннова ионную те ноло ию сварки ком ания Magna Steyr в 2017 . олучила на раду 
AutomotiveINNO ATIONS от неме ки  ор аниза ий Center of Automotive Management (CAM) и 
PricewaterhouseCoopers (PwC). Ком ания Magna ла удостоена звания иннова ионно о роиз-
водителя автомо ильн  ком лектую и  в кате ория  одов  частей, кузовов и вне ни  ле-
ментов.

Fronius International — австрийское предприятие с главным офисом в Петтенбахе и отде-
лениями в Вельсе, Тальхайме, Штайнхаусе и Заттледте. Предприятие специализируется 
на системах для зарядки батарей, сварочном оборудовании и солнечной электронике. Всего 
штат компании насчитывает 4550 сотрудников. Доля экспорта составляет 89 %, что до-
стигается благодаря 30 дочерним компаниям, а также международным партнерам по сбы-
ту и представителям Fronius более чем в 60 странах. Благодаря первоклассным товарам и 
услугам, а также 1242 действующим патентам, Fronius является лидером в этой области 
технологий на мировом рынке.
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