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Календарь сентября

* Материал од отовлен ком анией ООО «сТ  ВО К» ( . Кривой о ) ри участии редак ии урнала. Календарь у ликуется е еме-
сячно, начиная с в уска урнала «Автоматическая сварка»  11, 2017 .

1  19 9
Началась Вторая мировая война. Под отовка к ней резко овлияла на ри-

менение лектросварки ри роизводстве все  видов воору ений. Германия, 
что  о ойти мирн е со ла ения, начала ис ользовать в о оронной ром -
ленности сварн е соединения. яд те ноло ий, таки  как одводная сварка, 
олучили в то время ирокое развитие. За ерв е од  войн  в Америке 

о ем сварочно о роизводства увеличился олее чем в три раза за счет руч-
ной лектроду овой и сварки од флюсом.

2  19 9
с у ена на воду «К-53»  советская крейсерская дизель- лектрическая 

одводная лодка времен Второй мировой войн . При строительстве лодок 
ти а «К» рименялся ряд нов еств, таки  как ельносварной ле кий кор ус. 
Нов й роект ред ола ал увеличенное водоизме ение и автономность. ун-
дамент  од вс омо ательн е и лавн е ме анизм  в олнялись с ис ользо-
ванием сварки. соору али 13 алластн  истерн, часть из котор  являлась 
то ливн ми. Затем из 6-миллиметровой кора ельной стали формировали с 
ис ользованием сварки ле кий и рочн й кор ус и надстройку.

  2001

скончался орь Маврикиевич савич (1927 2001)  редставитель Патоновской ко-
л . Под е о руководством ли разра отан  научн е основ  ро есса сварки и резки од 
водой. м ли исследован  осо енности орения ду и в условия  в соко о идростати-
ческо о давления и условия о ес ечения ее устойчивости на разн  лу ина , оведение 
рас лавленно о металла и ме анизм формирования вов, осо енности взаимодействия 
металла с азами. с е о участием создана амма ори инальн  материалов и уникально о 
о орудования.

  190

одился Константин Васильевич ю авский (1907 1984)  известн й учен й в о ласти 
металлур ии сварочн  ро ессов, автор мно и  сварочн  материалов и те ноло ий ду-
овой сварки. Е о наи оль ее дости ение в науке связано с разра откой ду ово о с осо а 

сварки в у лекислом азе. К. В. ю авский  два д  лауреат Государственной ремии и 
енинской ремии.

5  19 5
Американская одводная лодка класса «Salmon SS-183» в ла в свое о-

следнее атрулирование. Подводн е лодки то о класса, остроенн е фир-
мой «Porpoises», имели новую ельносварную конструк ию. В то е время 
основная часть ин енеров, состоя и  на слу е Правительства с А, на-
стаивали на со ранении кле аной конструк ии кор уса. В ито е су марин  
«Salmon SS-183» доказали елесоо разность рименения сварки ри из о-
товлении кор уса лодки. ла одаря тому одводн е лодки «Salmon SS-183» 
во ли в строй ВМс с А, ус е но ринимая участие в морски  сра ения  

Второй мировой войн .
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8  19 1
Началась военная локада енин рада неме ко-фа истскими войсками. 

свар ики с рали осо ую роль в о ороне орода. Перв й в мире одводн й 
тру о ровод для ерекачки нефте родуктов л роло ен в 1942 . в ло-
кадном енин раде. Тру о ровод остроили за 43 дня, длина  30 км, из ни  
21 км о дну адо ско о озера на лу ине от 1 до 13 м. Под онка и сварка 
« летей» родол ались до 14 июня 1942 . с орка дву сотметров  летей 
тру о ровода роводилась на ере овой строительной ло адке, затем и  
сост ков вали и уклад вали на дно адо ско о озера одводники. Произво-
дительность тру о ровода (е о, кстати, назвали «Артерия изни») дости ала 
350 т орюче о в сутки. Горючее ерекачивалось разное  авто ензин, ли ро-
ин, дизельное то ливо. Тру о ровод действовал 20 меся ев, за котор е через не о ерекачали около 40 т с т 

орюче о.

  199
состоялся ерв й олет F-22 « тор»  американско о мно о елево-

о истре ителя ято о околения, разра отанно о ком аниями « ockheed 
Martin», « oeing» и « eneral ynamics». Нов й истре итель из отавливался 
с ис ользованием новей и  разра оток, включая ередовую авионику, нов е 
дви атели с ифров м у равлением, а так е малозаметность для радаров. 
При создании самолета ис ользовали уникальную установку лектронно-лу-
чевой сварки. лектронно-лучевой ро есс сварки озволил в конструк ии 
ланера олучать мно офунк иональн й ком лекс в нераз емном виде. тот 

од од значительно умень ил отре ность в кре е н  лемента , снизил 
вес конструк ии, у ростил монта  и онизил стоимость.

9  201
В с А откр т аттрак ион од названием « as egas igh oller» в сотой 

168 м. Колесо о озрения является фантастическим во ло ением дости ений 
ма иностроения и дизайна, а так е рекордсменом в мире о в соте. В новом 
аттрак ионе о орудовано 28 ка инок диаметром есть метров, в ка дой из 
котор  мо ут разместиться о 40 человек. Вне ний о од колеса « igh oller» 

л сварен из дву  тру чат  стальн  алок дюймовой тол ин , затем они 
ли соединен  в ру  о чет ре алки с о разованием сек ии о ода. 

Ка д й из ти  лементов затем соединялся и в конечном ито е л олучен 
вне ний о од колеса. О орн е конструк ии ли с роектирован  и острое-

н  таким е о разом, что  нести о ромную на рузку колеса.

10  195

За атентован лазменн й резак. Плазменная резка ла изо ретена в 1954 . 
в ла оратории отделения « инде» ком ании « нион Кар айд». Молодой учен й 

о ерт Гейд  на ел, что ду а Т Г сварки, ро у енная через со ло с отвер-
стием мало о диаметра, су ественно увеличивает свою интенсивность и тем-
ературу. Про уская через ту сфокусированную ду у достаточно оль ой оток 
аза, он о нару ил, что такая ду а мо ет ть ис ользована для резки металла. 

Тем ература ду и, дости аю ая олее 24000 К, рас лавляет металл, а интенсив-
н й оток возду а в дувает рас лавленн й металл из реза. Поскольку аз в ду е 
на одился в ере ретом состоянии, наз ваемом лазмой, тот ро есс олучил 
название лазменной резки.

  19 8

одился Виктор Ми айлович Кисли н (1938 2017)  редставитель Патоновской ко-
л . с е о участием в ерв е в советском союзе разра отано несколько ти ов лектролиз-
но-водн  енераторов, на ед и  ирокое рименение в азо ламенной о ра отке ста-
лей, меди и ее с лавов, дра о енн  металлов, стекла и дру и  материалов тол иной от 
десятков микрометров до нескольки  миллиметров.
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12  19 5
ла с у ена на воду американская одводная лодка «USS Pike (SS-173)». 

с началом роектирования в 1933 . лодок ти а « » американский одводн й 
флот начал развитие новой линии одводн  лодок, которая, совер енству-
ясь от серии к серии, ривела сначала к военной серии « ato» и завер илась 
в 1951 . лодками ти а «Tang». По сравнению с лодками ти а «с» рирост во-
доизме ения составил 140 т, что, в ито е, ривело к водоизме ению в 1310 т. 
Они ли на 8 м длиннее, что составило 92 м длин . скорость возросла до 19 
узлов. сварн е кор уса лодок «Pike» озволяли им о ру аться на oль ую 
лу ину и о ес ечивать наде ную за иту от лу инн  ом .

1   19 2

Заявлен атент на усовер енствование лектронно-лучевой сварки на имя . А. сто-
ра. Е е в ноя ре 1957 . комиссия о атомной нер ии ран ии сделала ервое у лич-
ное раскр тие информа ии о ро ессе, разра отанном . А. стором, а именно, о с осо-

е сварки лектронн м учком, котор й ис ользует сфокусированн й оток лектронов в 
роли источника нер ии в условия  вакуума. Несмотря на сло ность создания соединения 
таким с осо ом, с стала часто рименяться в роизводстве различн  видов ответ-
ственн  деталей и ме анизмов. тому с осо ствовало олучение в соко о качества ме-
талла сварно о ва и ряда дру и  те ноло ически  реиму еств.

1   19
с у ен на воду «Азов»  оль ой ротиволодочн й кора ль, включен-

н й в состав ерноморско о флота ВМс ссс . При строительстве кора ля 
сварка ла основн м методом соединения лементов кор уса. Постройка 
кора ля на ста еле велась лочн м с осо ом, но с учетом осо енностей 
с орки сек ий на наклонном ста еле: ст ковка локов и сек ий осу ествля-
лась ри с уске и  на ста еле, а соединение  в олнением едино о лоч-
но о коль ево о ва автоматической сваркой. анная конструк ия является 
римером ра ионально о ис ользования о орудования ри из отовлении со-

ставной конструк ии.

15  201

В НАсА создали и антский сварочн й а арат. Вертикальная с орочная 
латформа редставляет со ой един й 170-метров й сварочн й а ре ат, 
олучив ий название « ertical Assembly Center», и на одится в стена  с о-

рочно о ентра НАсА, азирую е ося в Новом Орлеане. тот о ромн й сва-
рочн й а арат редназначен для сварки то ливн  аков ракет -носителя. 

ла одаря той разра отке мо но ус е но осу ествлять сварку частей ер-
с ективн  свер тя ел  ракет, котор е ланируют ис ользовать для сам  
разн  елей, среди котор  и олет  на Марс.

11  19 8

одился Александр сте анович Зу ченко (11.09.1938  27.06.2017)  известн й учен й 
в о ласти исследования свариваемости, рирод  ру кости и разра отки те ноло ичн  
в соко ромист  коррозионностойки  сталей и материалов для и  сварки. Мно ие од  
руководил ра отой кру но о научно о учре дения  Н Тма , . Москва.
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19  19 5
В Калу е скончался Константин дуардович иолковский (1857 1935). В 

1935 . научно-те ническая ру а иолковско о, ра отав ая на ком инате 
« ири а лестрой» од Москвой, ристу ила к остройке рототи а ерво о 

ельнометаллическо о дири а ля с о олочкой из офрированн  листов не-
р авею ей стали тол иной 0,1 мм, котор е соединялись с омо ью лек-
тросварки. Вскоре редставитель К. . иолковско о в « ири а лестрое» 

. А. а о орт до ился рио ретения лектросварочной ма ин  для точеч-
ной и роликовой контактной сварки листово о металла. менно ра от  Кон-
стантина иолковско о ривлекли внимание к те ноло ии сварки для роиз-
водства летательной те ники.

18  1952

В с им. Е. О. Патона создан а арат А-314 для лектро лаковой сварки. 
с омо ью то о а арата в ерв е в мировой рактике ла осу ествлена 
лектро лаковая сварка ко у а доменной ечи на заводе «За оро сталь» и 

сварка монта н  ст ков ельносварно о моста им. Е. О. Патона в Киеве.

1   1951

О у ликована моно рафия Н. Н. калина « асчет  те лов  ро ессов ри свар-
ке». В ней рассмотрен  ро есс  рас ространения те ла ри на реве металла ду ой и 
азов м ламенем, влияние арактера рас ространения те ла на ро есс  лавления 
лектродов и основно о металла, а так е термический икл сварки и структурн е ре-

вра ения металла.

20  19 8
совер ил ерв й олет «Ми-1»  ерв й советский мно о елевой серий-

н й вертолет, разра отанн й ОК  М. . Миля. ентральная часть фюзеля а 
вертолета редставляла со ой сварную ферму из стальн  тру , к которой 
кре ился каркас ка ин  с рикле анной к нему дюралюминиевой о ивкой. 
В ередней части фюзеля а рас ола алась остекленная ка ина. сзади ен-
тральной части фюзеля а рисоединялась ельнометаллическая востовая 
алка с трансмиссиионн м валом и роме уточн м редуктором. В 1954 . 

ло од исано ме равительственное со ла ение о роизводстве «Ми-1» 
и за частей к нему в Поль е. В о ей сло ности в Поль е ло из отовлено 

1683 вертолета разной модифика ии.

1   19

скуль тура в сотой 25 м и весом около 75 т « а очий и кол озни а» для совет-
ско о авильона Ме дународной ари ской в ставки ла из отовлена с омо ью 
лектросварки на о тном заводе Н Тма . ист  нер авею ей стали соеди-

няли точечной сваркой. скуль тура являлась символом советской о и. Автор  
Вера Му ина, кон е ия и зам сел ар итектора ориса офана.
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2   19 5

На ле ендарном самолете «Ан-2» еревезен 250-миллионн й асса ир. 
самолет имеет ряд качеств, котор е и сделали е о столь о улярн м  то 
ростота, наде ность, возмо ность кс луата ии на не оль и  взлетно- о-

садочн  олоса . с елью у ро ения ремонта самолета в олев  условия  
конструк ия фюзеля а в олнялась из стальн  тру , соединенн  ме ду 
со ой сваркой, а о ивку сделали олотняной. «Ан-2» роизводился в ссс , 
Поль е и родол ает в ускаться в КН . Все о ло остроено олее 18 т с. 
ма ин. Занесен в Кни у рекордов Гиннесса как единственн й в мире самолет, 
котор й в ускается у е олее 60 лет.

22  1 91
одился Майкл арадей (1791 1867)  ан лийский физик- кс ериментатор 

и имик. лен ондонско о королевско о о ества (1824) и мно ества дру и  
научн  ор аниза ий, в том числе иностранн й очетн й член Петер ур ской 
академии наук (1830). В 1831 . арадей откр вает явление лектрома нитной 
индук ии, зало ив тем сам м начало основ лектроте ники. В оследствии из-
учением то о явления занимались русские учен е-физики милий ристиа-
нович ен  (1804 1865) и орис семенович ко и (1801 1874).

21  1919

одился аниил Матвеевич Ку нерев (1919 2002)  известн й учен й в о ласти ме-
таллур ии ду ов  ро ессов сварки, редставитель Патоновской кол . с е о именем 
связано создание керамически  флюсов и ор аниза ия и  ром ленно о роизводства. 
Применение таки  флюсов во мно ом о ределяет в сокое качество металла вов ри ав-
томатической ду овой сварке од флюсом.

2   19 9

На дне р. не р в районе не ро етровска на лу ине 10 м в ерв е в 
мировой рактике с е иалистами с им. Е. О. Патона осу ествлена олуав-
томатическая сварка рочно- лотн м вом стально о тру о ровода в соко о 
давления.

25  1990
К сентя рю 1990 . од руководством Константина Андреевича енко (кру но о уче-

но о, академика, редставителя Патоновской кол ) в с им. Е. О. Патона разра отан  
научн е основ  крио енно о материаловедения, создан  соответствую ие материал  и 
ро есс  сварки, олучив ие рименение ри из отовлении с е иальной те ники. Около 

50 нов  марок сталей, сварочн  роволок и флюсов, созданн  од е о руководством, 
ис ользуются в крио енном ма иностроении. Они реализован  в роекта  « уран», «Тока-
мак-7», «Токамак-15», имитатора  космоса, МГ - енератора . 
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28  19 1
Начата разра отка танка «Т-28»  тре а енно о средне о советско о 

танка. азра ат вался ин енерами танкотракторно о конструкторско о юро 
ВОАО од о им руководством с. А. Гинз ур а. Кор ус танка  коро чатой 
форм , кле ано-сварной или сварной в моделя  осле 1940 . Кор ус со и-
рался из катан  ронелистов тол иной от 13 до 30 мм, сваренн  ме ду 
со ой вст к. К дни у кор уса вдоль моторно о отделения ли риварен  
рам  дви ателя, ервичной ередачи, вентилятора и КПП.

29  19 0

одился еонид Ми айлович о анов  кру н й учен й, академик, редставитель Па-
тоновской кол . ирокое ризнание олучили е о труд , освя енн е методам о тиче-
ско о моделирования, оло рафии, лектронной с екл-интерферометрии и иро рафии для 
о енки на ря енно о состояния и контроля качества сварн  соединений в конструк ия  
из металлически , ком ози ионн  и олимерн  материалов. созданн е методоло иче-
ские од од  и ри ор  имеют в сокую точность и информативность. Е о труд  озволи-
ли сформировать новое научное на равление  ездеформа ионную сварку конструк ий.

2   1908
На заводе Пикетт в етройте, тат Мичи ан, остроен ерв й кзем ляр 

«Ford Model T», так е известн й как « естянка иззи»  автомо иль, в -
ускав ийся «Ford Motor Company» с 1908 о 1927 . л ерв м в мире 

автомо илем, в ускав имся миллионн ми сериями. Генри орд, о мнению 
мно и , « осадил Америку на колеса», сделав нов й ле ковой автомо иль 
сравнительно досту н м для американ ев средне о класса. то стало воз-
мо н м ла одаря таким нововведениям, как рименение конвейера вместо 
индивидуальной ручной с орки, а так е внедрения ряда нов  те ноло ий 
для соединения деталей и узлов автомо иля. В частности, ри роизводстве 
на конвейере ис ользовалась контактная и авто енная сварка.

0  19

Американскому ин енеру Гас ару Казлаускасу  сотруднику ком ании 
«North American Aviation» ло оручено разра отать сварочн й а арат для 
сварки тру . В результате он за атентовал со ственное изо ретение  ор и-
тальную сварочную оловку. Применение то о устройства связано с ироким 
ис ользованием тру н  конструк ий в современной ром ленности.

2   19 8
Под исан Акт о риемке крейсера «Киров»  советско о ле ко о артилле-

рийско о крейсера роекта 26. Крейсер с рал ва ную роль во время о орон  
енин рада. При строительстве кора ля в о раниченном о еме рименялась 
лектросварка, которую только начали внедрять в судостроении. сразу е 

в явилась лавная ро лема  низкое водоизме ение. Пред ола алось, о 
возмо ности, рименяя сварку, алюминиев е с лав , максимально о ле чить 
конструк ии и ме анизм . Начальная величина стандартно о водоизме ения 
в 6500 т ла явно зани енной. По ини иативе В. П. Воло дина ри остройке 
кора лей одо н  ти ов сваривали до 20  все о металла, котор й ис оль-

зовался ри остройке кор уса судна.


