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А  А А  А А  

А А  « А А »
а протя ении вот у е ти лет предприятия 

корпора ии « лазма ек» занимаются изготовле
нием сварочн  материалов  орпора ия у е не 
перв й год занимает веду ую пози ию в произ
водстве сварочн  лектродов и сварочной про
волоки в краине  лагодаря до чи с рья  за
купки уникального о орудования  модерниза ии 
у е имев егося те нологического о орудования  
постоянному совер енствованию те нологий 
производства достигнуто пов ение качества в
пускаемой продук ии  а два последни  года на 
дву  основн  завода  с оль ой производcтвен
ной мо ностью  лазма ек и  « ветло
горский завод сварочн  лектродов» ( )  

ло введено в ксплуата ию олее современное 
и прогрессивное о орудование как со ственного 
производства (  « рагма актор»)  так и про
изводства други  стран ( ермании  ве ии)  ри 
том разра отан  и освоен  в производстве ряд 

нов  марок сварочн  лектродов  ля модерни
за ии про есса производства сварочн  лектро
дов ло введено в ксплуата ию

 чет ре интенсивн  смесителя для приготов
ления о мазки лектродов

 рикетировочн е пресс  для ормирования 
рикетов

 ма ин  для очистки ракованн  
лектродов

 подаю ие ме анизм  котор е ли переве
ден  на зу чато ременную передачу

 ма ин  для зачистки тор ов лектродов 
(так е переведен  на зу чато ременную передачу  
установлен  транспортировочн е ремни на раз
емн  замка )

 чет ре лектродоо мазочн  пресса новой 
конструк ии  гидростан ии для ни

 печи новой модели  что умень ает затрат  на 
лектро нергию

 о новленная линия по приготовлению идко
го стекла (стекловарочн е аки  аки отстойники  
корректировочн е аки)

 комплекс по перера отке компонентов лект
родного производства

 разра отанн й ку смеситель для приготов
ления су ой лектродной масс  что дало возмо
ность умень ить количество п ли и ви ра ий

 закупленная линия по производству ту усной 
упаковки

роме того  на  построен и введен в кс
плуата ию склад для с рья и готовой продук ии 
о ей пло адью  м

ля производства сварочной проволоки лаз
ма ек ввел в ксплуата ию

 третью линию для производства омеднен
ной проволоки ведского производителя amnea 

ruk
 две линии пре изионной намотки на ка

ту ку S  одна из котор  со ственного 
производства

 горизонтальную намоточную ма ину (  т)  
что дало возмо ность оптимизировать те нологи
ческий про есс

 линию намотки сварочной проволоки в оч
ки массой  кг  что рас ирило ассортимент про
дук ии компании и позволило достичь производ
ства олее  т проволоки в меся

 ма ину намотки проволоки в те нологиче
ские очки весом до  т (она позволяет увеличить 
производительность линии тонкого волочения за 
счет пов ения скорости волочения и оптимиза

ии про ессов волочения)
 ма ину очистки проволоки нурами 

elicord  неме кого производителя  для пов е
ния качества конечного продукта

ля освоения производства катанки отече
ственн  производителей дополнительно прио
ретено о орудование плазменной очистки прово
локи и печи для от ига в за итной атмос ере  

то  в свою очередь  дало возмо ность исполь
зовать с рье украинского производства и улуч

ить те нологию изготовления проволоки   
частности  те нология плазменной очистки по
зволила получить качество повер ности проволо
ки на уровне качества после имического травле
ния  но про есс про одит значительно стрее и 

ез имически  реагентов  котор е нео одимо 
утилизировать

 научно исследовательской ла оратории 
лазма ек разра отан  и внедрен  в производ

ство реактив  для пром вки проволоки перед 
меднением и инги итор ванн  меднения (до того 
пользовались ведскими реактивами)  что позво
лило заменить импортн е материал  а в случае 
пром вки су ественнно улуч ить про есс  пред
ло енн й ведскими спе иалистами

ак е ведутся ра от  по внедрению в произ
водство проволок с нео медненной полированной 
повер ностью  пе иальное покр тие  наноси



ИН ОРМА ИЯ

72 ISSN 0005-111    АВТОМАТИЧЕСКАЯ СВАРКА, 9, 2019

мое на повер ность проволоки  о еспечивает на
де ную консерва ию от влаги возду а и при том 
о еспечивается качественн й контакт с токопод
водя им наконечником  ланируется рас ирение 
пло ади е а по производству омедненной про
волоки  что позволит установить дополнительное 
количество линий намотки

 настоя ее время введена в ксплуата ию и 
успе но унк ионирует о огатительная а рика 
в г  ердичев  где нала ено производство лект
родной и т  а так е установлена новая линия 
по производству еллюлоз  то позволяет о е
спечивать изготовление продук ии на на и  ос
новн  производственн  пло адка

роме того  на А  « лазма ек» ведутся ра
от  по созданию нов  усовер енствованию 

су ествую и  и освоению производства востре
ованн  р нком лектродов   частности  мо

но отметить
Электроды УОНИ 13/55   елью улуч ения 

сварочно те нологически  свойств лектродов и 
ме анически  свойств металла ва  а так е сни

ения склонности покр тия к погло ению ат
мос ерной влаги откорректирован состав покр
тия и некотор е те нологические параметр  его 
изготовления (в частности  гранулометрический 
состав поро ков отдельн  с рьев  материа
лов)  орректировка включала в се я дополни
тельное введение в состав покр тия рутилового 
кон ентрата  елезного поро ка  а так е спе и
альной до авки  сни аю ей склонность покр
тия к погло ению влаги из атмос ер  

варочно те нологические свойства лектро
дов арактеризуются олее ста ильн м горени
ем дуги и луч им ормированием валика метал
ла ва  ипичн й состав наплавленного металла  
мас      Si   n   S   
P    Ti  е анические свойства металла ва 
приведен  в та л  

з та л   видно  что лектрод  о еспечивают 
в сокие ме анические свойства металла ва  в 
том числе и ударную вязкость при  

окр тие откорректированн  лектродов а
рактеризуется низкой склонностью к погло ению 
атмос ерной влаги

Электроды УОНИ 13/55 Плазма  азра о
танн е олее  лет назад лектрод  по стандар
ту AWS  относятся к ироко известному типу 
за ру е ом E  лагодаря сочетанию превос

одн  сварочно те нологически  и в соки  ме
анически  свойств металла ва они получили 
ирокое применение для сварки различн  изде

лий ответственного назначения  ля увеличения 
кспортн  возмо ностей лектродов в полне

на корректировка те нологии с елью дости е
ния низкой гигроскопичности покр тия  тави
лась задача  что  покр тия термоо ра отанн  
лектродов при и  в дер ке (   вла ность  

T   ) в течение  ч погло али не олее   
влаги  акие лектрод  класси и ируются по 
стандарту AWS  как E  (   о озна
чает  что лектрод  про ли тест на стойкость по
кр тия против погло ения влаги)

орректировка осу ествлена за счет о еспе
чения оптимального состава ком инированно
го натриево калиевого силикатного связую е
го  применения спе иального пласти икатора и 
те нологической до авки   та л   приведен  
результат  о енки гигросор ионной стойко
сти покр тия откорректированн  лектродов в 
сравнении с контрольн ми лектродами  изготов
ленн ми по тради ионной те нологии  а так е 
с лектродами подо ного класса известн  зару
е н  изготовителей

Электроды с рутиловым покрытием для 
сварки высоколегированных сталей  лект
род  с основн м покр тием для сварки корро
зионностойки  сталей (    и 
др )  тради ионно используем е на постсовет
ском пространстве  по сварочно те нологическим 
свойствам не соответствуют современн м тре

ованиям  а мировом р нке в настоя ее время 
доминируют лектрод  с рутилов м покр тием  

арактеризую иеся прекрасн ми сварочно те

Таблица 1. е анические свойства металла ва ( лектрод   )

т  а в  а   
KCV  см  при температуре исп таний

 о  о  о  о

Таблица 2. огло ение влаги покр тием лектродов  
 лазма и контрольн ми лектродами (     Τ = 

  )

арка лектрода зготови
тель

огло ено влаги
покр тием  

через 
 ч

через 
 ч

через
 сут

  лазма  
откорректированн й 
вариант лазма ек

  лазма  
контрольн е

 E « hler»
P S «Elga»
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нологическими свойствами и те нологичностью в 
изготовлении

 А  « лазма ек» разра отана и запу е
на в производство серия лектродов с рутилов м 
покр тием  предназначенн  для сварки на по
стоянном и переменном токе наи олее употре
ляем  марок в соколегированн  сталей  е

нические арактеристики лектродов приведен  в 
та л   и  

ля изготовления все  приведенн  в е 
лектродов применяется литийсодер а ее сили

катное связую ее  которое разра отано и изготов
ляется непосредственно на А  « лазма ек»

Электроды для наплавки  азра отан и в
пускается лектрод марки онолит e  с ру
тил основн м покр тием  предназначенн й 
для наплавки на постоянном и переменном токе 
упрочняю и  слоев  ра отаю и  в условия  
интенсивного а разивного износа в сочетании с 
умеренн ми ударн ми загрузками (сельско о
зяйственная те ника  деревоо ра ат ваю ие ин
струмент  погрузочн е ма ин  миксер  и др  

ипичн й имический состав наплавленного ме
талла  мас      Si   n   r   

  o   S  P  вердость наплавленного 
металла после сварки HRС 

Электроды для сварки и наплавки чугу -
на  ля сварки и наплавки чугуна разра отан  
и на одятся в стадии нала ивания производства 

лектрод  со спе иальн м покр тием на чисто 
никелевой (марка онолит E ) и никель е
лезной (марки онолит E i e ) основа

Другие электроды  своено производство 
лектродов для нергетики марок   

н  у  у  а так е известн  
лектродов А

се перечисленн е в е модерниза ии произ
водства позволили увеличить качество продук ии 
и мо ности завода лазма ек и  а так е 
частично перейти на новое о орудование со
ственного производства  ачественная продук ия  
как и качественное о орудование  главн й по
казатель всего производства  

а а ла оратория в удни а  в  г  полу
чила серти икат  ейналд  про ли аттеста

ию все вид  о орудования  роме того  ла ора
тория осна ена современн м о орудованием для 
определения качества с рья и материалов  в том 
числе и те  котор е используются для изготов
ления о орудования  инструментов  и непосред
ственно для изготовления самой продук ии  а 
данн й момент про одит стадию привлечения но
вое о орудование  анализатор ди узионного во
дорода в металле ва или наплавленном металле 

Phoeni  и рентгено луорис ентн й спектро
метр Elva  Plus  что даст возмо ность оператив
но и качественно определять имический состав 
металлов и с рья

а оратория на ветлогорском заводе осна е
на современн м спектрометром  ( ini ab 

)  в полняю им все вид  в одного контроля  
имические анализ  ( имический анализ наплав

ленн  о раз ов)  а так е мониторинг качества 
изделий ма иностроения и др

 то далеко не все дости ения и иннова ии 
в корпора ии « лазма ек»   плана  на уду ее  
новое о орудование  упро ение те нологически  
про ессов  улуч ение условий труда и контроля 
качества  реализа ия иннова ионн  идей и мно
гое другое

 ло одянюк  А  « лазма ек»

Таблица 3. имический состав наплавленного металла  мас  

арка лектрода
Si

n r i b Ta o
S P одер ание 

еррита ( )не олее не олее
 лазма

онолит 
 лазма

онолит 
 лазма

онолит 
онолит 
онолит 

Таблица 4. е анические свойства метала ва  не менее

арка лектрода т  а в  а  
KCV

см
(  о )

 лазма
онолит 

 лазма
онолит 

 лазма
онолит 
онолит 
онолит 
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C u t t i n g  W o r l d  2 0 2 0  
Ярмарка профессиональных технологий резки

с 28 о 30 а реля 2020 . Cutting World удет откр та в Messe Essen. то единственная в ставка, 
которая кон ентрируется на всей те ноло ической е очке на тему резки. Мно очисленн е кс онен-
т  у е вос ользовались возмо ностью, что  о ес ечить зон  стендов в новом зале 8. В и  число 
в одят следую ие ком ании: Assfalg, oschert, Cam Concept, Eckelmann, Kjellberg, M M, ProCom and 

osenberger, Air i uide eutschland, KE, I T Automation, NUM, STM Waterjet and amazaki Mazak. За-
интересованн е участники мо ут найти ре истра ионн е документ  на www.cuttingworld.de. Крайний 
срок ре истра ии 30 ноя ря 2019 .

«Cutting World озволит нам редставить на е ро раммное о ес ечение CA  / CAM ком етентной 
тор овой о ественности. Кроме то о, м  надеемся на ивой о мен идеями с дру ими участниками. 

та ярмарка редло ит о тимальн е условия для той ели»,  сказал ерн ард Терзер, у равля-
ю ий директор Cam Concept. Майкл озер, менед ер о рода ам ма иностроительной ком ании 

oschert, так е следил за редстоя ей в ставкой: «М  с нетер ением дем участия в Cutting World, 
которая, как в ставка, освя ена исключительно резке. М  дем рофессионалов и дискуссий и как 
кс онент удем рад  внести свой вклад в ревра ение Cutting World в веду ее в ставочное со тие 

во всем мире». Ассортимент, редла аем й на Cutting World, удет включать, 
омимо роче о, иннова ионн е установки для кислородно-а етиленовой 

резки, установки для лазменной резки, систем  лазерной резки, установки 
для водоструйной резки. Помимо те ноло ий резки, ассортимент, редла а-
ем й на в ставке, удет включать ра очие ро есс  в вос одя ем и нис-
одя ем на равления , начиная с ланирования, у равления ро раммн м 

о ес ечением и системами фильтра ии, удаление заусен ев и ска ивание 
кромок материалов в лоть до ранения и ло истики. Параллельно с в став-
кой удет роведен Неме кий кон ресс о резке и Неме кий кон ресс о а-
зо ламенной резке.

Конферен ии состоятся в Messe Essen. В рамка  ро рамм  кон рессов 
кс онент  так е смо ут в сту ить с лек иями о ередовой рактике и в о-

следствии редставить соответствую ие ма ин  на свои  стенда . ля о-
сетителей Cutting World в стоимость илета в одит участие в Неме ком кон-
рессе о резке и Неме кой конферен ии о азо ламенной резке. Волкер 

Кринк, руководитель отдела развития в Kjellberg ertrieb mb , о ясняет, 
что стало ре аю им для участия ком ании в в ставке: «Cutting World  
единственное меро риятие в Германии, которое на 100  освя ено те -
ноло иям резки. Как веду ий роизводитель те ноло ий лазменной резки, 
Kjellberg дол ен ть там».

В 2020 . Cutting World в ерв е ройдет в модер-
низированном зале 8 в Messe Essen. кс онент  и 
осетители о адут в зал через новое, залитое све-

том стеклянное фойе. Восточн й кон ресс- ентр 
рас оло ен в не осредственной лизости и удет 
ринимать Неме кий кон ресс о резке и Неме -

кую конферен ию о азо ламенной резке.
Cutting World станет идеальн м местом, де 

кс онент  смо ут редставить нов е родукт  и 
всту ить в дискуссии с делов ми артнерами. со-
четание теории и рактики озволит совер енно 
о-новому вз лянуть на ффективность то о в -

сокоте ноло ично о сектора и увеличит е о отен-
иал рода . Кристина Кляйн асс, руководитель 
роекта «Мир резки», считает, что ярмарка в ссене станет е е одной возмо ностью для кс онен-

тов найти клиентов: о данн м Schneidforum Consulting (ор анизатор Неме ко о кон ресса о резке 
и Неме кой конферен ии о азо ламенной резке), значительная часть из римерно 36000 ре у и  
установок с ПУ в Германии рас оло ена в урской о ласти. исло квалифи ированн  ра очи , о е-
раторов, остав иков ком лектую и  и ли , ринимаю и  ре ения в секторе ейна и ура, во мно о 
раз оль е.

Кроме то о, участники Cutting World олучат в оду от ла о риятно о для инвести ий климата, отому 
что р нок ре у и  установок на одится в состоянии остоянно о изменения. Почти оловине су ествую-

и  металлоре у и  станков у е олее семи лет, и в том секторе все оль е тре уются современн е 
ро едур  создания сетей и взаимосвязи оследую и  и начальн  ро ессов о ра отки. ла одаря те -

ноло иям Industry 4.0 кс ерт  о идают до олнительн й отен иал олучения ри ли в диа азоне мил-
лиардов Euro для ма иностроения в Германии в ли ай ие од .

По материалам ресс-релиза Cutting World 2020


