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ɊАɁȼɂɌɂȿ ɉɊɈɂɁȼɈȾɋɌȼА ɋȼАɊɈɑɇɕɏ ɆАɌȿɊɂАɅɈȼ 

ɇА ɑАɈ «ɉɅАɁɆАɌȿɄ»
ɇа протяɠении вот уɠе ���ти лет предприятия 
корпораɰии «ɉлазмаɌек» занимаются изготовле�
нием сварочнɵɯ материалов� Ʉорпораɰия уɠе не 
первɵй год занимает ведуɳую позиɰию в произ�
водстве сварочнɵɯ ɷлектродов и сварочной про�
волоки в ɍкраине� Ȼлагодаря доɛɵчи сɵрья� за�
купки уникального оɛорудования� модернизаɰии 
уɠе имевɲегося теɯнологического оɛорудования� 
постоянному соверɲенствованию теɯнологий 
производства достигнуто повɵɲение качества вɵ�
пускаемой продукɰии� Ɂа два последниɯ года на 
двуɯ основнɵɯ заводаɯ с ɛольɲой производcтвен�
ной моɳностью ² ɉлазмаɌек и ɈɈɈ «ɋветло�
горский завод сварочнɵɯ ɷлектродов» (ɋɁɋɗ) ² 
ɛɵло введено в ɷксплуатаɰию ɛолее современное 
и прогрессивное оɛорудование как соɛственного 
производства (ɈɈɈ «ɉрагмаɮактор»)� так и про�
изводства другиɯ стран (Ƚермании� ɒвеɰии)� ɉри 
ɷтом разраɛотанɵ и освоенɵ в производстве ряд 
новɵɯ марок сварочнɵɯ ɷлектродов� Ⱦля модерни�
заɰии проɰесса производства сварочнɵɯ ɷлектро�
дов ɛɵло введено в ɷксплуатаɰию�

� четɵре интенсивнɵɯ смесителя для приготов�
ления оɛмазки ɷлектродов�

� ɛрикетировочнɵе прессɵ для ɮормирования 
ɛрикетов�

�  маɲинɵ для очистки ɛракованнɵɯ 
ɷлектродов�

� подаюɳие меɯанизмɵ� которɵе ɛɵли переве�
денɵ на зуɛчато�ременную передачу�

� маɲинɵ для зачистки торɰов ɷлектродов 
(такɠе переведенɵ на зуɛчато�ременную передачу� 
установленɵ транспортировочнɵе ремни на разɴ�
емнɵɯ замкаɯ)�

� четɵре ɷлектродооɛмазочнɵɯ пресса новой 
конструкɰии� гидростанɰии для ниɯ�

� печи новой модели� что уменьɲает затратɵ на 
ɷлектроɷнергию�

� оɛновленная линия по приготовлению ɠидко�
го стекла (стекловарочнɵе ɛаки� ɛаки отстойники� 
корректировочнɵе ɛаки)�

� комплекс по перераɛотке компонентов ɷлект�
родного производства�

� разраɛотаннɵй куɛ�смеситель для приготов�
ления суɯой ɷлектродной массɵ� что дало возмоɠ�
ность уменьɲить количество пɵли и виɛраɰий�

� закупленная линия по производству туɛусной 
упаковки�

Ʉроме того� на ɋɁɋɗ построен и введен в ɷкс�
плуатаɰию склад для сɵрья и готовой продукɰии 
оɛɳей плоɳадью ���� м��

Ⱦля производства сварочной проволоки ɉлаз�
маɌек ввел в ɷксплуатаɰию�

� третью линию для производства омеднен�
ной проволоки ɲведского производителя /amnea 
%ruk�

� две линии преɰизионной намотки на ка�
туɲку %S���� одна из которɵɯ соɛственного 
производства�

� горизонтальную намоточную маɲину (� т)� 
что дало возмоɠность оптимизировать теɯнологи�
ческий проɰесс�

� линию намотки сварочной проволоки в ɛоч�
ки массой ��� кг� что расɲирило ассортимент про�
дукɰии компании и позволило достичь производ�
ства ɛолее ��� т проволоки в месяɰ�

� маɲину намотки проволоки в теɯнологиче�
ские ɛочки весом до � т (она позволяет увеличить 
производительность линии тонкого волочения за 
счет повɵɲения скорости волочения и оптимиза�
ɰии проɰессов волочения)�

� маɲину очистки проволоки ɲнурами 
+elicord� немеɰкого производителя� для повɵɲе�
ния качества конечного продукта�

Ⱦля освоения производства катанки отече�
ственнɵɯ производителей дополнительно приоɛ�
ретено оɛорудование плазменной очистки прово�
локи и печи для отɠига в заɳитной атмосɮере� 
ɗто� в свою очередь� дало возмоɠность исполь�
зовать сɵрье украинского производства и улуч�
ɲить теɯнологию изготовления проволоки� ȼ 
частности� теɯнология плазменной очистки по�
зволила получить качество поверɯности проволо�
ки на уровне качества после ɯимического травле�
ния� но проɰесс проɯодит значительно ɛɵстрее и 
ɛез ɯимическиɯ реагентов� которɵе неоɛɯодимо 
утилизировать�

ȼ научно�исследовательской лаɛоратории 
ɉлазмаɌек разраɛотанɵ и внедренɵ в производ�
ство реактивɵ для промɵвки проволоки перед 
меднением и ингиɛитор ваннɵ меднения (до ɷтого 
пользовались ɲведскими реактивами)� что позво�
лило заменить импортнɵе материалɵ� а в случае 
промɵвки суɳественнно улучɲить проɰесс� пред�
лоɠеннɵй ɲведскими спеɰиалистами�

Ɍакɠе ведутся раɛотɵ по внедрению в произ�
водство проволок с неоɛмедненной полированной 
поверɯностью� ɋпеɰиальное покрɵтие� наноси�
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мое на поверɯность проволоки� оɛеспечивает на�
деɠную консерваɰию от влаги воздуɯа и при ɷтом 
оɛеспечивается качественнɵй контакт с токопод�
водяɳим наконечником� ɉланируется расɲирение 
плоɳади ɰеɯа по производству омедненной про�
волоки� что позволит установить дополнительное 
количество линий намотки�

ȼ настояɳее время введена в ɷксплуатаɰию и 
успеɲно ɮункɰионирует оɛогатительная ɮаɛрика 
в г� Ȼердичев� где налаɠено производство ɷлект�
родной ɲиɯтɵ� а такɠе установлена новая линия 
по производству ɰеллюлозɵ� ɗто позволяет оɛе�
спечивать изготовление продукɰии на наɲиɯ ос�
новнɵɯ производственнɵɯ плоɳадкаɯ�

Ʉроме того� на ɑАɈ «ɉлазмаɌек» ведутся ра�
ɛотɵ по созданию новɵɯ� усоверɲенствованию 
суɳествуюɳиɯ и освоению производства востре�
ɛованнɵɯ рɵнком ɷлектродов� ȼ частности� моɠ�
но отметить�

Электроды УОНИ 13/55� ɋ ɰелью улучɲения 
сварочно�теɯнологическиɯ свойств ɷлектродов и 
меɯаническиɯ свойств металла ɲва� а такɠе сни�
ɠения склонности покрɵтия к поглоɳению ат�
мосɮерной влаги откорректирован состав покрɵ�
тия и некоторɵе теɯнологические параметрɵ его 
изготовления (в частности� гранулометрический 
состав пороɲков отдельнɵɯ сɵрьевɵɯ материа�
лов)� Ʉорректировка включала в сеɛя дополни�
тельное введение в состав покрɵтия рутилового 
конɰентрата� ɠелезного пороɲка� а такɠе спеɰи�
альной доɛавки� сниɠаюɳей склонность покрɵ�
тия к поглоɳению влаги из атмосɮерɵ� 

ɋварочно�теɯнологические свойства ɷлектро�
дов ɯарактеризуются ɛолее стаɛильнɵм горени�
ем дуги и лучɲим ɮормированием валика метал�
ла ɲва� Ɍипичнɵй состав наплавленного металла� 
мас� �� ���� &� ���� Si� ���� 0n� ����� S� ����� 
P�  ����� Ti� Ɇеɯанические свойства металла ɲва 
приведенɵ в таɛл� ��

ɂз таɛл� � видно� что ɷлектродɵ оɛеспечивают 
вɵсокие меɯанические свойства металла ɲва� в 
том числе и ударную вязкость при ±�� �ɋ�

ɉокрɵтие откорректированнɵɯ ɷлектродов ɯа�
рактеризуется низкой склонностью к поглоɳению 
атмосɮерной влаги�

Электроды УОНИ 13/55 Плазма� Ɋазраɛо�
таннɵе ɛолее �� лет назад ɷлектродɵ по стандар�
ту AWS ��� относятся к ɲироко известному типу 
за руɛеɠом E����� Ȼлагодаря сочетанию превос�

ɯоднɵɯ сварочно�теɯнологическиɯ и вɵсокиɯ ме�
ɯаническиɯ свойств металла ɲва они получили 
ɲирокое применение для сварки различнɵɯ изде�
лий ответственного назначения� Ⱦля увеличения 
ɷкспортнɵɯ возмоɠностей ɷлектродов вɵполне�
на корректировка теɯнологии с ɰелью достиɠе�
ния низкой гигроскопичности покрɵтия� ɋтави�
лась задача� чтоɛɵ покрɵтия термооɛраɛотаннɵɯ 
ɷлектродов при иɯ вɵдерɠке (�� � влаɠность� 
T   �� �ɋ) в течение � ч поглоɳали не ɛолее ��� � 
влаги� Ɍакие ɷлектродɵ классиɮиɰируются по 
стандарту AWS ��� как E����+�5 (5 ² оɛозна�
чает� что ɷлектродɵ проɲли тест на стойкость по�
крɵтия против поглоɳения влаги)�

Ʉорректировка осуɳествлена за счет оɛеспе�
чения оптимального состава комɛинированно�
го натриево�калиевого силикатного связуюɳе�
го� применения спеɰиального пластиɮикатора и 
теɯнологической доɛавки� ȼ таɛл� � приведенɵ 
результатɵ оɰенки гигросорɛɰионной стойко�
сти покрɵтия откорректированнɵɯ ɷлектродов в 
сравнении с контрольнɵми ɷлектродами� изготов�
леннɵми по традиɰионной теɯнологии� а такɠе 
с ɷлектродами подоɛного класса известнɵɯ зару�
ɛеɠнɵɯ изготовителей�

Электроды с рутиловым покрытием для 
сварки высоколегированных сталей� ɗлект�
родɵ с основнɵм покрɵтием для сварки корро�
зионностойкиɯ сталей (ɈɁɅ��� ɈɁɅ��� ɐɅ��� и 
др�)� традиɰионно используемɵе на постсовет�
ском пространстве� по сварочно�теɯнологическим 
свойствам не соответствуют современнɵм тре�
ɛованиям� ɇа мировом рɵнке в настояɳее время 
доминируют ɷлектродɵ с рутиловɵм покрɵтием� 
ɯарактеризуюɳиеся прекраснɵми сварочно�теɯ�

Таблица 1. Ɇеɯанические свойства металла ɲва (ɷлектродɵ ɍɈɇɂ �����)
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Таблица 2. ɉоглоɳение влаги покрɵтием ɷлектродов ɍɈɇɂ 
����� ɉлазма и контрольнɵми ɷлектродами (ĳ   �� �� Τ = 
  ��� �ɋ)

Ɇарка ɷлектрода ɂзготови�
тель

ɉоглоɳено влаги
покрɵтием� �

через 
� ч

через 
�� ч

через
� сут

ɍɈɇɂ ����� ɉлазма� 
откорректированнɵй 
вариант ɉлазмаɌек

���� ���� ����

ɍɈɇɂ ����� ɉлазма� 
контрольнɵе ���� ���� ����

)2; E9�� «%|hler» ���� ���� ����
P��S «Elga» ���� ���� ����
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нологическими свойствами и теɯнологичностью в 
изготовлении�

ȼ ɑАɈ «ɉлазмаɌек» разраɛотана и запуɳе�
на в производство серия ɷлектродов с рутиловɵм 
покрɵтием� предназначеннɵɯ для сварки на по�
стоянном и переменном токе наиɛолее употре�
ɛляемɵɯ марок вɵсоколегированнɵɯ сталей� Ɍеɯ�
нические ɯарактеристики ɷлектродов приведенɵ в 
таɛл� � и �� 

Ⱦля изготовления всеɯ приведеннɵɯ вɵɲе 
ɷлектродов применяется литийсодерɠаɳее сили�
катное связуюɳее� которое разраɛотано и изготов�
ляется непосредственно на ɑАɈ «ɉлазмаɌек»�

Электроды для наплавки� Ɋазраɛотан и вɵ�
пускается ɷлектрод марки Ɇонолит Ɇ�)e� с ру�
тил�основнɵм покрɵтием� предназначеннɵй 
для наплавки на постоянном и переменном токе 
упрочняюɳиɯ слоев� раɛотаюɳиɯ в условияɯ 
интенсивного аɛразивного износа в сочетании с 
умереннɵми ударнɵми загрузками (сельскоɯо�
зяйственная теɯника� деревооɛраɛатɵваюɳие ин�
струментɵ� погрузочнɵе маɲинɵ� миксерɵ и др� 
Ɍипичнɵй ɯимический состав наплавленного ме�
талла� мас� �� ���� &� ����� Si� ��� 0n� �� &r� �� 
9� ��� 0o� ����� S� P� Ɍвердость наплавленного 
металла после сварки HRС ��«���

Электроды для сварки и наплавки чугу -
на� Ⱦля сварки и наплавки чугуна разраɛотанɵ 
и наɯодятся в стадии налаɠивания производства 

ɷлектродɵ со спеɰиальнɵм покрɵтием на чисто 
никелевой (марка Ɇонолит E1���&�) и никель�ɠе�
лезной (марки Ɇонолит E1i)e�&�) основаɯ�

Другие электроды� Ɉсвоено производство 
ɷлектродов для ɷнергетики марок ɐɍ��� ɐɅ���� 
ɌɆɅ��н� ɌɆɅ��у� ɌɆɍ���у� а такɠе известнɵɯ 
ɷлектродов ɗА�������

ȼсе перечисленнɵе вɵɲе модернизаɰии произ�
водства позволили увеличить качество продукɰии 
и моɳности завода ɉлазмаɌек и ɋɁɋɗ� а такɠе 
частично перейти на новое оɛорудование соɛ�
ственного производства� Ʉачественная продукɰия� 
как и качественное оɛорудование ² главнɵй по�
казатель всего производства� 

ɇаɲа лаɛоратория в Ɋудниɰаɯ в ���� г� полу�
чила сертиɮикат ɌɘɎ Ɋейналд� проɲли аттеста�
ɰию все видɵ оɛорудования� Ʉроме того� лаɛора�
тория оснаɳена современнɵм оɛорудованием для 
определения качества сɵрья и материалов� в том 
числе и теɯ� которɵе используются для изготов�
ления оɛорудования� инструментов� и непосред�
ственно для изготовления самой продукɰии� ɇа 
даннɵй момент проɯодит стадию привлечения но�
вое оɛорудование� анализатор диɮɮузионного во�
дорода в металле ɲва или наплавленном металле 
*�Phoeni[ и рентгеноɮлуорисɰентнɵй спектро�
метр Elva; Plus� что даст возмоɠность оператив�
но и качественно определять ɯимический состав 
металлов и сɵрья�

Ʌаɛоратория на ɋветлогорском заводе оснаɳе�
на современнɵм спектрометром 0/��� (0ini/ab 
���)� вɵполняюɳим все видɵ вɯодного контроля� 
ɯимические анализɵ (ɯимический анализ наплав�
леннɵɯ оɛразɰов)� а такɠе мониторинг качества 
изделий маɲиностроения и др�

ɂ ɷто далеко не все достиɠения и инноваɰии 
в корпораɰии «ɉлазмаɌек»� ȼ планаɯ на ɛудуɳее� 
новое оɛорудование� упроɳение теɯнологическиɯ 
проɰессов� улучɲение условий труда и контроля 
качества� реализаɰия инноваɰионнɵɯ идей и мно�
гое другое�

ȼ�ɉ� ɋлоɛодянюк� ɑАɈ «ɉлазмаɌек»�

Таблица 3. ɏимический состав наплавленного металла� мас� �

Ɇарка ɷлектрода
& Si

0n &r 1i 1b�Ta 0o
S P ɋодерɠание 

ɮеррита ()1)не ɛолее не ɛолее
ɈɁɅ�� ɉлазма

���� ��� ��� ��«�� �«�� � ����� ����� ����� �«��
Ɇонолит 0����/
ɐɅ��� ɉлазма

���� ��� ��� ��«�� �«�� �î&«��� ����� ����� ����� �«��
Ɇонолит 0����
ɈɁɅ�� ɉлазма

���� ��� ��� ��«�� ��«�� � ����� ����� ����� �«��
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Таблица 4. Ɇеɯанические свойства метала ɲва� не менее

Ɇарка ɷлектрода ıт� Ɇɉа ıв� Ɇɉа į�� �
KCV�

Ⱦɠ�см�

(��� оɋ)
ɈɁɅ�� ɉлазма

��� ��� �� ��
Ɇонолит 0����/
ɐɅ��� ɉлазма

��� ��� �� ��
Ɇонолит 0����
ɈɁɅ�� ɉлазма

��� ��� �� ��
Ɇонолит 0����/
Ɇонолит 0����/ ��� ��� �� ��
Ɇонолит 0����/ ��� ��� �� ��
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C u t t i n g  W o r l d  2 0 2 0  
Ярмарка профессиональных технологий резки

с 28 ɩо 30 аɩреля 2020 ɝ. Cutting World ɛудет открɵта в Messe Essen. ɗто единственная вɵставка, 
которая конɰентрируется на всей теɯнолоɝической ɰеɩочке на тему резки. Мноɝочисленнɵе ɷксɩонен-
тɵ уɠе восɩользовались возмоɠностью, чтоɛɵ оɛесɩечить зонɵ стендов в новом зале 8. В иɯ число 
вɯодят следуюɳие комɩании: Assfalg, %oschert, Cam Concept, Eckelmann, Kjellberg, M*M, ProCom and 
5osenberger, Air /iTuide 'eutschland, %KE, I+T Automation, NUM, STM Waterjet and <amazaki Mazak. За-
интересованнɵе участники моɝут найти реɝистраɰионнɵе документɵ на www.cuttingworld.de. Крайний 
срок реɝистраɰии 30 нояɛря 2019 ɝ.

«Cutting World ɩозволит нам ɩредставить наɲе ɩроɝраммное оɛесɩечение CA' / CAM комɩетентной 
торɝовой оɛɳественности. Кроме тоɝо, мɵ надеемся на ɠивой оɛмен идеями с друɝими участниками. 
ɗта ярмарка ɩредлоɠит оɩтимальнɵе условия для ɷтой ɰели», ² сказал Ȼернɯард Терзер, уɩравля-
юɳий директор Cam Concept. Майкл Ɋозер, менедɠер ɩо ɩродаɠам маɲиностроительной комɩании 
%oschert, такɠе следил за ɩредстояɳей вɵставкой: «Мɵ с нетерɩением ɠдем участия в Cutting World, 
которая, как вɵставка, ɩосвяɳена исключительно резке. Мɵ ɠдем ɩрофессионалов и дискуссий и как 
ɷксɩонент ɛудем радɵ внести свой вклад в ɩревраɳение Cutting World в ведуɳее вɵставочное соɛɵтие 
во всем мире». Ассортимент, ɩредлаɝаемɵй на Cutting World, ɛудет включать, 
ɩомимо ɩрочеɝо, инноваɰионнɵе установки для кислородно-аɰетиленовой 
резки, установки для ɩлазменной резки, системɵ лазерной резки, установки 
для водоструйной резки. Помимо теɯнолоɝий резки, ассортимент, ɩредлаɝа-
емɵй на вɵставке, ɛудет включать раɛочие ɩроɰессɵ в восɯодяɳем и нис-
ɯодяɳем наɩравленияɯ, начиная с ɩланирования, уɩравления ɩроɝраммнɵм 
оɛесɩечением и системами фильтраɰии, удаление заусенɰев и скаɲивание 
кромок материалов вɩлоть до ɯранения и лоɝистики. Параллельно с вɵстав-
кой ɛудет ɩроведен Немеɰкий конɝресс ɩо резке и Немеɰкий конɝресс ɩо ɝа-
зоɩламенной резке.

Конференɰии состоятся в Messe Essen. В рамкаɯ ɩроɝраммɵ конɝрессов 
ɷксɩонентɵ такɠе смоɝут вɵстуɩить с лекɰиями ɩо ɩередовой ɩрактике и вɩо-
следствии ɩредставить соответствуюɳие маɲинɵ на своиɯ стендаɯ. Ⱦля ɩо-
сетителей Cutting World в стоимость ɛилета вɯодит участие в Немеɰком кон-
ɝрессе ɩо резке и Немеɰкой конференɰии ɩо ɝазоɩламенной резке. Волкер 
Кринк, руководитель отдела развития в Kjellberg 9ertrieb *mb+, оɛɴясняет, 
что стало реɲаюɳим для участия комɩании в вɵставке: «Cutting World ² 
единственное мероɩриятие в Германии, которое на 100 � ɩосвяɳено теɯ-
нолоɝиям резки. Как ведуɳий ɩроизводитель теɯнолоɝий ɩлазменной резки, 
Kjellberg долɠен ɛɵть там».

В 2020 ɝ. Cutting World вɩервɵе ɩройдет в модер-
низированном зале 8 в Messe Essen. ɗксɩонентɵ и 
ɩосетители ɩоɩадут в зал через новое, залитое све-
том стеклянное фойе. Восточнɵй конɝресс-ɰентр 
расɩолоɠен в неɩосредственной ɛлизости и ɛудет 
ɩринимать Немеɰкий конɝресс ɩо резке и Немеɰ-
кую конференɰию ɩо ɝазоɩламенной резке.

Cutting World станет идеальнɵм местом, ɝде 
ɷксɩонентɵ смоɝут ɩредставить новɵе ɩродуктɵ и 
встуɩить в дискуссии с деловɵми ɩартнерами. со-
четание теории и ɩрактики ɩозволит соверɲенно 
ɩо-новому взɝлянуть на ɷффективность ɷтоɝо вɵ-
сокотеɯнолоɝичноɝо сектора и увеличит еɝо ɩотен-
ɰиал ɩродаɠ. Кристина Кляйнɩасс, руководитель 
ɩроекта «Мир резки», считает, что ярмарка в ɗссене станет еɳе одной возмоɠностью для ɷксɩонен-
тов найти клиентов: ɩо даннɵм Schneidforum Consulting (орɝанизатор Немеɰкоɝо конɝресса ɩо резке 
и Немеɰкой конференɰии ɩо ɝазоɩламенной резке), значительная часть из ɩримерно 36000 реɠуɳиɯ 
установок с ɑПУ в Германии расɩолоɠена в Ɋурской оɛласти. ɑисло квалифиɰированнɵɯ раɛочиɯ, оɩе-
раторов, ɩоставɳиков комɩлектуюɳиɯ и лиɰ, ɩринимаюɳиɯ реɲения в секторе Ɋейна и Ɋура, во мноɝо 
раз ɛольɲе.

Кроме тоɝо, участники Cutting World ɩолучат вɵɝоду от ɛлаɝоɩриятноɝо для инвестиɰий климата, ɩотому 
что рɵнок реɠуɳиɯ установок наɯодится в состоянии ɩостоянноɝо изменения. Почти ɩоловине суɳествую-
ɳиɯ металлореɠуɳиɯ станков уɠе ɛолее семи лет, и в ɷтом секторе все ɛольɲе треɛуются современнɵе 
ɩроɰедурɵ создания сетей и взаимосвязи ɩоследуюɳиɯ и начальнɵɯ ɩроɰессов оɛраɛотки. Ȼлаɝодаря теɯ-
нолоɝиям Industry 4.0 ɷксɩертɵ оɠидают доɩолнительнɵй ɩотенɰиал ɩолучения ɩриɛɵли в диаɩазоне мил-
лиардов Euro для маɲиностроения в Германии в ɛлиɠайɲие ɝодɵ.

По материалам ɩресс-релиза Cutting World 2020


