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  ( -
. ., .) (1)  (2) : 

 

                                      2100
A

CBKIa                                                    (1) 
 

 –  ;      –   
 100 , ;   – , ;  –  

, ;   C –  6–7 ,  [6, 7]. 
 

                            ,11I                                             (2) 
 

:  – ,  –  
 100  ;    –       6–7  ,   ;   

 – , ;  – 
,  [8]. 

 

                
. .  [9].  

  >0,90, >0,95, >0,99, >0,999 
. 1). 

 
1.  

 

v  B0 = 0,90 B1 = 0,95 B2 = 0,99 B3 = 0,999 v B0 = 0,90 B1 = 0,95 B2 = 0,99 B3 = 0,999 
1 6,3 12,7 63,7 637,0 13 1,8 2,2 3,0 4,1 
2 2,9 4,3 9,9 31,6 14–15 1,8 2,1 3,0 4,1 
3 2,4 3,2 5,8 12,9 16–17 1,7 2,1 2,9 4,0 
4 2,1 2,8 4,6 8,6 18–20 1,7 2,1 2,9 3,9 
5 2,0 2,6 4,0 6,9 21–24 1,7 2,1 2,8 3,8 
6 1,9 2,4 3,7 6,0 25–28 1,7 2,1 2,8 3,7 
7 1,9 2,4 3,5 5,3 29–30 1,7 2,0 2,8 3,7 
8 1,9 2,3 3,4 5,0 31–34 1,7 2,0 2,7 3,7 
9 1,8 2,3 3,3 4,8 35–42 1,7 2,0 2,7 3,6 
10 1,8 2,2 3,2 4,6 43–62 1,7 2,0 2,7 3,5 
11 1,8 2,2 3,1 4,4 63–175 1,6 2,0 2,6 3,4 
12 1,8 2,2 3,1 4,2 176-  1,6 2,0 2,6 3,3 

 
,  (n = 63) 
 100  189,5 ± 0,74 ,  

 719,4 ± 7,51 ,  1  
 – 3,97 ± 0,027 . .  

 ( )    ( ) ,  
 89,98 ± 0,334  26,35 ± 5,23 . 

 (n = 28) ,  
 95,1 ± 0,28 ,  6–7  

– 28,6 ± 0,65 ,  – 10,3 ± 0,11 ,  
» – 35,6 ± 0,49 2. 

 
,  

,  49,3  (td 
= 2,19, >0,95), 21,0  (td = 0,96, <0,95)  3,5  (td = 0,15, <0,95),  

 100  –  5,8 (td = 2,90, >0,99), 1,9 (td = 0,87, <0,95)  0,3  (td = 0,14, 
<0,95),       1    –  0,20 (td = 2,75, >0,95),  0,08 (td = 1,12, 
<0,95), 0,02 . . (td = 0,29, <0,95)  ( . 2). 
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2.    
 

 

 ( ) 
-
 
 

 

    

 
 
,  

n 16 16 15 16 
xS  719,6 ± 10,06 740,6 ± 19,31 737,1 ± 12,58 691,3 ± 11,65 

v, % 3,42 6,38 4,51 5,05 

 
 100 ,  

xS  189,1 ± 1,20 187,2 ± 1,82 187,5 ± 0,96 193,0 ± 1,00 

v, % 1,57 2,38 1,35 1,56 

 1  
,  . . 

xS  3,96 ± 0,036 3,88 ± 0,061 3,90 ± 0,03 4,08 ± 0,04 

v, % 2,25 3,83 2,68 3,65 

 
,  

n 6 6 7 9 

xS  94,5 ± 0,63 94,4 ± 0,69 96,2 ± 0,33 95,2 ± 0,42 

v,% 1,65 1,79 0,91 1,33 

 
6–7 ,  

xS  26,1 ± 1,26 26,9 ± 0,51 28,7 ± 1,21 29,4 ± 0,65 

v,% 11,89 4,70 11,15 6,69 

 
,  

xS  10,3 ± 0,11 10,0 ± 0,39 10,2 ± 0,17 10,6 ± 0,13 

v,% 2,63 9,60 4,60 3,96 

 « », 
2 

xS  33,2 ± 1,39 34,3 ± 1,76 36,6 ± 0,87 36,2 ± 0,46 

v,% 10,29 12,60 6,29 3,84 
 
 

, , (1) 
xS  90,9 ± 0,64 91,2 ± 0,46 90,5 ± 0,47 88,7 ± 0,55 

, ( ) (2) xS  25,6 ± 0,29 26,8 ± 0,80 26,8 ± 0,46 26,1 ± 0,43 
 

 ( )   
 ( )    88,7  91,2  25,6  26,8 . 

 
,  

 « ». , 
   1,7  (td = 2,39, >0,95)  3,4 

2 (td = 2,12, >0,90), 1,8  (td = 2,36, >0,95)   2,3 2 (td = 1,21, <0,95), 1,0  (td = 
1,88, >0,90)  0,4 2 (td = 0,41, <0,95).  
6–7    – 26,1 ± 1,26 ,    

 –  – 10,6 ± 0,13 .  
            ,  

,  
   0,67 . 

, + -
–  

 (  78,6 ; td = 4,12, >0,999).  
 1   (  0,31  

. .; td = 4,16, >0,999)  100  (  8,0 ; 
td = 5,88, >0,999), ( . 3).  

, +  
 –  6–7   
 6,7  (td = 4,49, >0,999), , 
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 « »  
0,3  (td = 0,35, <0,95), 0,7  (td = 2,59, >0,99)  0,5 2 (td = 0,28, <0,95) . 

 
3.  

   (1) 
 

 ( )  
 

 
+ 0 – 

 
100 ,  

n 7 16 5 
 ± S  186,5 ± 0,78 189,3 ± 0,86 194,5 ± 1,12 

Cv, % 1,11 1,82 1,29 
  

 
,  

 ± S  753,1 ± 
12,35 718,7 ± 7,64 674,5 ± 

14,51 
Cv, % 4,34 4,25 4,81 

 1  
, . . 

 ± S  3,85 ± 0,038 3,97 ± 0,025 4,16 ± 0,064 
Cv, % 2,66 2,60 3,44 

,  
 

 ± S  94,5 ± 0,55 95,5 ± 0,37 94,8 ± 0,64 
Cv, % 1,55 1,54 1,52 

  
6–7 ,  

 ± S  25,1 ± 0,85 29,2 ± 0,70 31,8 ± 1,23 
Cv, % 9,02 9,69 8,71 

 
,  

 ± S  10,0 ± 0,17 10,4 ± 0,14 10,7 ± 0,22 
Cv, % 4,72 5,60 4,65 

 « », 2  ± S  35,8 ± 1,59 35,4 ± 0,50 36,3 ± 0,74 
Cv, % 11,75 5,73 4,58 

 
 

4.    
     (2) 

 

 ( )  
 

  
+ 0 – 

 
100 ,  

n 8 14 6 
 ± S  186,3 ± 0,98 190,3 ± 0,94 192,0 ± 1,57 

Cv, % 1,50 1,85 2,01 
 

 
,  

 ± S  758,8 ± 9,70 710,4 ± 7,85 687,7 ± 14,82 

Cv, % 3,61 4,13 5,27 

 1  
, . . 

 ± S  3,84 ± 0,032 4,00 ± 0,029 4,09 ± 0,063 
Cv, % 2,36 2,76 3,78 

, 
 

 ± S  95,2 ± 0,43 94,7 ± 0,44 95,9 ± 0,46 
Cv, % 1,30 1,77 1,19 

 
 6–7 ,  

 ± S  31,4 ± 1,41 28,1 ± 0,43 26,3 ± 1,53 
Cv, % 12,72 5,81 14,45 

 
,  

 ± S  10,4 ± 0,17 10,3 ± 0,19 10,2 ± 0,12 
Cv, % 4,60 6,91 2,99 

 « »,  
2 

 ± S  37,4 ± 0,54 34,7 ± 0,72 35,5 ± 1,05 
Cv, % 4,10 7,81 7,27 

 
 

, + 
–  

. ,  
 71,4  (td = 3,47, >0,99),     100  – 5,8  (td = 
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2,69, >0,99)  1  – 0,26 . . (td = 3,13, >0,99).  
 « »  

– – 0,2  (td = 0,91, <0,95)   1,2 2  (td = 1,14, <0,95) ( . . 4). 
,  24,50  25,26  (  

–),  +  
 (  0,7 ; td = 1,12, <0,95)  

 6–7  (  5,1 ; td = 2,45, >0,95).  
,  

,    71,4 
% ( . 5).  

 
5. ,   

        , n = 28 
 

 

 * >0,90.   **  > 0,95.    ***  > 0,99.    ****  > 0,999. 
 

 ), ( )  
   -0,838 ± 0,1070  (  

 ×  
6–7 )  +0,690 ± 0,1419 (  ×  

,  ×  6–7 
). ,  )  

 )  (-0,184 ± 0,1928; 
tr  = 0,95, <0,95). 

 
1. ,  

  .  
:  

     3,5–49,3 , 
 100  – 0,3–5,8 ,  1  – 

0,02–0,20 . . ,  « »  
 

,  – . 

 r ± Sr tr   

 
, (2) 

 100 ,  -0,579 ± 0,1599*** 3,62 
 

,   0,690 ± 0,1419**** 4,86 

 1 , . . -0,653 ± 
0,1485**** 4,40 

,  -0,126 ± 0,1946 0,65 
 6–7 , 

  0,690 ± 0,1419**** 4,86 

,   0,044 ± 0,1959 0,22 
 « », 2  0,368 ± 0,1824* 2,02 

 
 

 
 
 
 

, , (1) 

 100 ,  -0,542 ± 0,1648*** 3,29 
 

,   0,584 ± 0,1592*** 3,67 

 1 , . . -0,611 ± 
0,1553**** 3,94 

,  -0,178 ± 0,1930 0,92 
 6–7 , 

 
-0,838 ± 
0,1070**** 7,83 

,  -0,426 ± 0,1774** 2,40 
 « », 2  0,066 ± 0,1957 0,34 
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2. , -
 27,27–30,22 -

 91,16–93,51. 
   . 

3.  
,   71,4 %,  

.  
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