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К  УЛУЧШЕНИЮ КАЧЕСТВЕННЫХ ХАРКТЕРИСТИК МЕТАЛЛА 
ШВА СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ ПАРОПРОВОДОВ

Изучена возможность улучшения качественных характеристик исходной структуры 
сварных соединений из теплоустойчивых перлитных сталей путем использования процесса 
механизированной сварки в смеси защитных газов СО2+Ar. 

Вивчена можливість покращення  якісних характеристик вихідної структури зварних 
з'єднань із теплостійких перлітних сталей шляхом використання процесу механізованого 
зварювання в суміші захисних газів СО2 + Ar.
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Выводы

1. Установили, что использование механизированной сварки в СО2+Ar позволит получать 
сварные соединения  паропроводов из теплоустойчивых перлитных сталей с уменьшенной 
исходной структурой, химической и механической неоднородностью, что способствует 
увеличению стабильности структуры при их длительной эксплуатации.
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TO IMPROVE QUALITY KHARAKTERISTIK WELD METAL WELDS
STEAM WELDS TO  IMPROVEMENT OF HIGH-QUALITY KHARKTERISTIK 

OF METAL  OF GUY-SUTURES OF THE WELD-FABRICATED CONNECTIONS 
OF PAROPROVODOV

V. V. DMITRIK, D-r Scie.Tech., Pf.
N. V. LUCHKA, O. V. SKLJAR

The possibility of improving the qualitative characteristics of the original structure of welded 
joints of heat-resistant pearlitic steels by the use of mechanized welding process in the shielding gas 
mixture of CO2 + Ar.    
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