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Ç ìåòîþ åôåêòèâíîãî óïðàâë³ííÿ ñîá³âàðò³ñòþ ïðîäóêö³¿ äîö³ëüíî âèêîðèñòîâóâàòè åêîíîìåòðè÷í³ ìîäåë³ ôîðìóâàííÿ 
òà ïðîãíîçóâàííÿ ðåçóëüòàòèâíîãî ïîêàçíèêà. Äîñë³äæåíî òà âèÿâëåíî îñíîâí³ ôàêòîðè âïëèâó íà ñîá³âàðò³ñòü îäí³º¿ 
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çàëåæíîñò³ ñîá³âàðòîñò³ â³ä ôàêòîðíèõ îçíàê, ùî äîçâîëèòü ïðîãíîçóâàòè ¿¿ ð³âåíü íà ìàéáóòí³ ïåð³îäè òà åôåêòèâíî 
óïðàâëÿòè îïåðàö³éíèìè âèòðàòàìè ï³äïðèºìñòâ õë³áîïåêàðñüêî¿ ãàëóç³ Óêðà¿íè.
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Ïîñòàíîâêà ïðîáëåìè. Âàæëèâîþ óìîâîþ ôóíê-
ö³îíóâàííÿ ðèíêó º âçàºìîä³ÿ ³ âçàºìîóçãîäæåí³ñòü 
³íòåðåñ³â éîãî ñóá'ºêò³â. Â³äïîâ³äí³ñòü àáî íåâ³äïî-
â³äí³ñòü ñóá'ºêòà ðèíêîâîãî ñóïåðíèöòâà óìîâàì 
ðèíêîâîãî ñåðåäîâèùà ñâ³ä÷èòü ïðî ð³âåíü êîí-
êóðåíòîñïðîìîæíîñò³, ïîêàçóº íàñê³ëüêè ïðîäóê-
òèâíèé òà åôåêòèâíèé ñóá'ºêò ùîäî êîíêóðåíò³â ³ 
ñïîæèâà÷³â ïðîäóêö³¿. Â íàéçàãàëüí³øîìó âèãëÿä³ 
êîíêóðåíòîñïðîìîæí³ñòü ï³äïðèºìñòâ âèçíà÷àþòü 
ÿê íàá³ð ïåðåâàã, âèêîðèñòàííÿ ÿêèõ äîçâîëèòü çà-
éíÿòè âèã³äíó ïîçèö³þ ñåðåä êîíêóðåíò³â. 

Ãîëîâíèì øëÿõîì ï³äâèùåííÿ êîíêóðåíòîñïðî-
ìîæíîñò³ õë³áîïåêàðñüêèõ ï³äïðèºìñòâ º ïîâíå 
çàäîâîëåííÿ ñìàê³â ñïîæèâà÷³â ÷åðåç ï³äâèùåí-
íÿ ÿê³ñíèõ ïàðàìåòð³â âèïóùåíî¿ õë³áîïåêàðñüêî¿ 
ïðîäóêö³¿. 

Â ñó÷àñíèõ óìîâàõ ðîçâèòêó êîíêóðåíòíîãî ñå-
ðåäîâèùà íà â³ò÷èçíÿíîìó ðèíêó õë³áîáóëî÷íî¿ ïðî-
äóêö³¿ íàáóâàº àêòóàëüíîñò³ ïðîáëåìà îïåðàòèâíî-
ãî ðåàãóâàííÿ ï³äïðèºìñòâà íà çì³íó ãîñïîäàðñüêî¿ 
ñèòóàö³¿ òà ïðèéíÿòòÿ îïòèìàëüíèõ óïðàâë³íñüêèõ 
ð³øåíü ùîäî âèçíà÷åííÿ îáñÿã³â âèðîáíèöòâà ³ ðå-
àë³çàö³¿, ÿê³ á çàáåçïå÷èëè äîñòàòí³é ð³âåíü äîõîä-
íîñò³ òà ï³äâèùåííÿ åôåêòèâíîñò³ âèêîðèñòàííÿ 
âñ³õ âèä³â ðåñóðñ³â ï³äïðèºìñòâà [6, Ñ. 63]. Â êîí-
êóðåíòí³é áîðîòüá³, çàãîñòðåí³é ô³íàíñîâî-åêîíî-
ì³÷íîþ êðèçîþ, õë³áîïåêàðñüêå ï³äïðèºìñòâî ìàº 
çä³éñíþâàòè ïîñò³éíèé êîíòðîëü çà ñòðóêòóðîþ ö³íè 
òà ïðàöþâàòè íàä ïèòàííÿìè çíèæåííÿ ñîá³âàðòîñò³ 
õë³áîïåêàðñüêî¿ ïðîäóêö³¿. Àäæå ñîá³âàðò³ñòü õàðàê-
òåðèçóº åôåêòèâí³ñòü óñüîãî ïðîöåñó âèðîáíèöòâà 
íà ï³äïðèºìñòâ³, îñê³ëüêè â í³é â³äîáðàæàþòüñÿ ð³-
âåíü îðãàí³çàö³¿ âèðîáíè÷îãî ïðîöåñó, òåõí³÷íèé ð³-
âåíü, ïðîäóêòèâí³ñòü ïðàö³ òîùî. ×èì êðàùå ïðàöþº 
ï³äïðèºìñòâî, åôåêòèâí³øå âèêîðèñòîâóº âèðîáíè÷³ 
ðåñóðñè, òèì íèæ÷à ñîá³âàðò³ñòü ïðîäóêö³¿.

Àíàë³ç îñòàíí³õ äîñë³äæåíü ³ ïóáë³êàö³é. Ïðî-
áëåìàì îðãàí³çàö³¿ åôåêòèâíî¿ ñèñòåìè óïðàâë³ííÿ 

ñîá³âàðò³ñòþ ïðîäóêö³¿ íà âèðîáíè÷îìó ï³äïðèºì-
ñòâ³ ïðèñâÿ÷åí³ ðîáîòè áàãàòüîõ çàðóá³æíèõ ³ â³-
ò÷èçíÿíèõ â÷åíèõ. Çíà÷íà óâàãà öèì ïðîáëåìàì 
ïðèä³ëåíà â ïðàöÿõ òàêèõ â³ò÷èçíÿíèõ åêîíîì³ñò³â: 
Ô.Ô. Áóòèíöÿ, Â.Ñ. Ëåíÿ, Ñ. Ô. Ãîëîâà‚ Þ.Ì. Âåëè-
êîãî, Â.Â. Ïðîõîðîâî¿, Í.Â. Ñàáë³íî¿, Ì.Ï. Âîéíàðåí-
êà, Ë.Ï. Ðàäåöüêî¿, Í.Â. Í³ê³ò÷åíêà, Ï.Â. ²âàíþòè, 
Â.². Îñèïîâà, Â.Â. Ñîïêà‚ À.Â. ×åðåïà, Î.Î. Ãåòüìà-
íà, Â.Ì. Øàïîâàëà, Ì.Ã. ×óìà÷åíêà òà ³í. Âàãîìèé 
âêëàä ó ðîçâèòîê ìåòîäîëîã³÷íèõ ïèòàíü óïðàâ-
ë³ííÿ âèòðàòàìè âèðîáíèöòâà âíåñëè çàðóá³æí³ 
â÷åí³: À.Ì. Àñàóë, Î.Ï. Àêñåíºíêî‚ Ï.Ñ. Áºçðóê³õ‚  
Ð. Âàíäåð Â³ë‚ Ôàíäåëü Ãþíòåð‚ Ê. Äðóð³‚ Â.Ô. Ïà-
ë³é‚ Ò. Ñêîóí‚ Â.². Òêà÷‚ Ä. Ôîñòåð‚ ×.Ò. Õîðíãðåí‚ 
À. ßðóãîâà òà ³í.

Ðàçîì ç òèì, íåâèð³øåíèìè ðàí³øå ÷àñòèíàìè 
çàãàëüíî¿ ïðîáëåìè çàëèøàþòüñÿ ïèòàííÿ ïîøóêó 
øëÿõ³â çíèæåííÿ ñîá³âàðòîñò³ õë³áîïåêàðñüêî¿ ïðî-
äóêö³¿ òà ìîäåëþâàííÿ öèõ ïðîöåñ³â. 

Ìåòà ñòàòò³. Ìåòîþ ðîáîòè º âèçíà÷åííÿ âïëè-
âó âåëè÷èíè ìàòåð³àëîì³ñòêîñò³ ïðîäóêö³¿ òà êîå-
ô³ö³ºíòà çíîñó àêòèâíî¿ ÷àñòèíè îñíîâíèõ çàñîá³â 
íà ñîá³âàðò³ñòü îäí³º¿ òîíè ðåàë³çîâàíî¿ ïðîäóêö³¿ 
ï³äïðèºìñòâ õë³áîïåêàðñüêî¿ ãàëóç³ Óêðà¿íè ç âè-
êîðèñòàííÿì ñòàòèñòè÷íîãî àïàðàòó, çîêðåìà êîðå-
ëÿö³éíî-ðåãðåñ³éíîãî àíàë³çó.

Âèêëàä îñíîâíîãî ìàòåð³àëó äîñë³äæåííÿ. Â 
óìîâàõ åêîíîì³÷íî¿ çàö³êàâëåíîñò³ â ê³íöåâèõ ðå-
çóëüòàòàõ ä³ÿëüíîñò³ õë³áîïåêàðñüêèì ï³äïðè-
ºìñòâàì ïîòð³áíà òàêà ñèñòåìà óïðàâë³ííÿ ñîá³-
âàðò³ñòþ, ãîëîâíà ôóíêö³ÿ ÿêî¿ áóëà á çóìîâëåíà 
åôåêòèâí³ñòþ âèêîðèñòàííÿ ðåñóðñ³â.

Áóòèíåöü Ô.Ô. âèçíà÷àº, ùî óïðàâë³ííÿ ñîá³âàð-
ò³ñòþ ïðîäóêö³¿ ïðåäñòàâëÿº ñîáîþ ðóòèííèé ïîâòî-
ðþâàíèé ïðîöåñ, â õîä³ ÿêîãî ïîñò³éíî íàìàãàþòüñÿ 
çíàéòè ìîæëèâ³ñòü îá´ðóíòîâàíîãî çìåíøåííÿ âè-
òðàò [2, Ñ. 128]. Ëåíü Â.Ñ. çàçíà÷àº, ùî óïðàâë³ííÿ 
ñîá³âàðò³ñòþ ïåðåñë³äóº ìåòó çíèçèòè âèòðàòè òà 

Barylovych O.M.
National University of Life and Environmental Sciencies of Ukraine

THE USE OF FORMAL METHODS IN COMPARATIVE ANALYSIS OF ENTERPRISES

Summary
The essence of the process of benchmarking is investigated. The classification of methods of comparative analysis is 
made. The essence of DEA method is specified. The calculation of technical efficiency is carried out with determination 
of enterprises-leaders in accordance with the method of DEA on the base of performance indicators of thirty dairy 
processing enterprises.
Keywords: benchmarking, comparative analysis, formal methods, DEA-analysis, enterprises.
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ï³äâèùèòè ïðèáóòîê, äëÿ öüîãî ðîçðîáëÿþòü ðÿä 
çàõîä³â ç óïðàâë³ííÿ çàïàñàìè, ç óêëàäàííÿ äîâãî-
ñòðîêîâèõ êîíòðàêò³â, ç³ çíèæåííÿ âèòðàò íà âõ³ä-
íèé ³ âèõ³äíèé êîíòðîëü, ç³ çíèæåííÿ âèòðàò ìàòå-
ð³àëüíèõ ³ òðóäîâèõ ðåñóðñ³â [5, ñ. 233].

Åêîíîì³÷íà ñèòóàö³ÿ, ùî ñêëàëàñÿ â åêîíîì³ö³ 
Óêðà¿íè âèìàãàº çì³í â óñ³õ ñôåðàõ ãîñïîäàðþ-
âàííÿ òà ôóíêö³ÿõ óïðàâë³ííÿ âèðîáíè÷èìè ïðî-
öåñàìè. Ïðè ïîäàëüøîìó ôîðìóâàíí³ ðèíêîâîãî 
ñåðåäîâèùà, ïëàíîì³ðíîìó êóðñ³ íà óäîñêîíàëåí-
íÿ óïðàâë³ííÿ ï³äïðèºìñòâîì ãîëîâíîþ óìîâîþ 
çðîñòàííÿ âèðîáíè÷îãî ïîòåíö³àëó õë³áîïåêàðñüêî¿ 
ïðîìèñëîâîñò³ Óêðà¿íè º ïåðåõ³ä äî íîâî¿ ñèñòåìè 
óïðàâë³ííÿ âèðîáíèöòâîì ³ ñîá³âàðò³ñòþ.

Äëÿ çàáåçïå÷åííÿ åôåêòèâíîãî óïðàâë³ííÿ ñîá³-
âàðò³ñòþ íà ï³äïðèºìñòâ³ íåîáõ³äíî íàñàìïåðåä âè-
çíà÷èòè ôàêòîðè, ùî çä³éñíþþòü çíà÷íó ðîëü ó ¿¿ 
ôîðìóâàíí³, à òàêîæ âèÿâèòè ñòóï³íü âïëèâó òîãî 
÷è ³íøîãî ÷èííèêà íà ðåçóëüòàòèâíèé ïîêàçíèê. 

Ñó÷àñíèé ñòàí ³íôîðìàö³éíî¿ çàáåçïå÷åíîñò³ 
ñòâîðþº ïåðåäóìîâè äëÿ øèðîêîãî çàñòîñóâàííÿ 
áàãàòîôàêòîðíèõ ìîäåëåé ç ìåòîþ âñòàíîâëåííÿ 
âçàºìîçâ’ÿçê³â ì³æ ðåçóëüòàòèâíîþ îçíàêîþ òà 
îñíîâíèìè ôàêòîðàìè. Òîìó äëÿ âèð³øåííÿ ïîñòàâ-
ëåíîãî çàâäàííÿ ìîæíà âèêîðèñòàòè åêîíîì³êî-ñòà-
òèñòè÷í³ ìåòîäè.

Ãîëîâíîþ ìåòîþ ïîáóäîâè åêîíîì³êî-ìàòåìà-
òè÷íî¿ ìîäåë³ ñîá³âàðòîñò³ õë³áîïåêàðñüêî¿ ïðî-
äóêö³¿ º îòðèìàííÿ åôåêòèâíîãî ³íñòðóìåíòó ¿¿ 
ïðîãíîçóâàííÿ òà âðàõóâàííÿ âïëèâó çîâí³øí³õ ³ 
âíóòð³øí³õ ÷èííèê³â. Äëÿ âèêîíàííÿ ïîñòàâëåíî¿ 
ö³ë³ ïðîïîíóºòüñÿ âèêîðèñòîâóâàòè ìîäåëü óäîñêî-
íàëåííÿ ìåòîäè÷íèõ çàñàä óïðàâë³ííÿ ñîá³âàðò³ñòþ 
íà õë³áîïåêàðñüêèõ ï³äïðèºìñòâàõ (ðèñ. 1).

Îñíîâí³ îçíàêè åêîíîìåòðè÷íî¿ ìîäåë³ ïðîãíî-
çóâàííÿ ñîá³âàðòîñò³ õë³áîïåêàðñüêî¿ ïðîäóêö³¿:

1. ìîäåëü º ïðèêëàäíîþ, áî ìåòîþ ¿¿ ðîçðîáëåí-
íÿ º ïðîãíîçóâàííÿ ìàéáóòí³õ ðîçì³ð³â ñîá³âàðòîñò³ 
ïðîäóêö³¿ õë³áîïåêàðñüêèõ ï³äïðèºìñòâ ç óðàõó-

âàííÿì âïëèâó ð³çíèõ ôàêòîð³â;
2. ìîäåëü ìàº äèíàì³÷íèé õàðàêòåð;
3. ìîäåëü º ñòîõàñòè÷íîþ.
Âèêîðèñòàíà íàìè åêîíîìåòðè÷íà ìîäåëü ïðî-

ãíîçóâàííÿ ìàº íàñòóïíèé âèãëÿä [4, ñ. 122]:
),...,,( 21 nxxxfY = ,                     (1)

äå Y – ðåçóëüòàò, çàëåæíà çì³ííà;
x

1
, x

2
,...,x

n
 – ôàêòîðè, íåçàëåæí³ çì³íí³;

f – ñêëàäîâà, ùî ïîêàçóº àíàë³çîâàíèé çâ’ÿçîê.
Ó íàøîìó âèïàäêó äîö³ëüíèì áóäå îö³íèòè ÿê 

ì³í³ìóì äâà ôàêòîðè âïëèâó íà ðåçóëüòóþ÷èé ïî-
êàçíèê, àäæå öå äîçâîëèòü ñêëàñòè á³ëüø òî÷íó 
åêîíîìåòðè÷íó ìîäåëü, ÿêà áóäå íàäàâàòè á³ëüø 
éìîâ³ðíèé ïðîãíîç íà ìàéáóòíº. 

Ñèëà âïëèâó ôàêòîð³â íà ðåçóëüòóþ÷èé ïîêàç-
íèê îö³íþºòüñÿ çà äîïîìîãîþ îáðàõóâàííÿ òàêèõ ïî-
êàçíèê³â ÿê êîåô³ö³ºíò äåòåðì³íàö³¿ òà F-êðèòåð³é 
Ô³øåðà. Çà äîïîìîãîþ êîåô³ö³ºíòà äåòåðì³íàö³¿ R2 
âèì³ðþºòüñÿ ù³ëüí³ñòü çâ’ÿçêó ì³æ äâîìà àáî á³ëü-
øå ïîêàçíèêàìè òà ïåðåâ³ðÿºòüñÿ àäåêâàòí³ñòü (â³ä-
ïîâ³äí³ñòü) ïîáóäîâàíî¿ ðåãðåñ³éíî¿ ìîäåë³ ðåàëüí³é 
ä³éñíîñò³. Êîåô³ö³ºíò äåòåðì³íàö³¿ âèçíà÷àºòüñÿ çà 
ôîðìóëîþ [4, ñ. 163]:

, àáî .              (2)

Êîåô³ö³ºíò äåòåðì³íàö³¿ çàâæäè ïîçèòèâíèé 
³ ïåðåáóâàº â ìåæàõ â³ä 0 äî 1. Â³í ïîêàçóº, ÿêà 
÷àñòêà êîëèâàíü ðåçóëüòàòèâíî¿ îçíàêè Y çóìîâëå-
íà êîëèâàííÿì ôàêòîðíî¿ îçíàêè õ. 

F-êðèòåð³é Ô³øåðà ó ðåãðåñ³éíîìó àíàë³ç³ äî-
çâîëÿº îö³íþâàòè çíà÷èì³ñòü ë³í³éíèõ ðåãðåñ³éíèõ 
ìîäåëåé. Çîêðåìà, â³í âèêîðèñòîâóºòüñÿ â äëÿ ïå-
ðåâ³ðêè äîö³ëüíîñò³ âêëþ÷åííÿ àáî âèêëþ÷åííÿ íå-
çàëåæíèõ çì³ííèõ (îçíàê) ó ðåãðåñ³éíó ìîäåëü. 

Ç ìåòîþ ïåðåâ³ðêè ñóòòºâîñò³ (íåâèïàäêîâîñò³) 
âçàºìîçâ’ÿçêó ì³æ ïîêàçíèêàìè F-êðèòåð³é Ô³øåðà 
ðîçðàõîâóºòüñÿ çà ôîðìóëîþ [4, ñ. 177]:

 
1

2
2

2

1 K
K

R
RF ×
−

= ,(3)

äå Ê
1 
= m – 1; K

2
 = n – m; n – ê³ëüê³ñòü 

îäèíèöü ó ñóêóïíîñò³; m – ê³ëüê³ñòü ïàðà-
ìåòð³â ó ð³âíÿíí³ ðåãðåñ³¿.

Äëÿ ïîáóäîâè áàãàòîôàêòîðíî¿ ìîäåë³ 
ñîá³âàðòîñò³ îäí³º¿ òîíè ðåàë³çîâàíî¿ ïðî-
äóêö³¿ ï³äïðèºìñòâ õë³áîïåêàðñüêî¿ ãàëóç³ 
Óêðà¿íè íàìè áóëà îáðàíà ôóíêö³ÿ ìíî-
æèííî¿ ë³í³éíî¿ ðåãðåñ³¿. Ó çàãàëüíîìó âè-
ðàæåíí³ ð³âíÿííÿ ìíîæèííî¿ ë³í³éíî¿ ðå-
ãðåñ³¿ ìàº âèãëÿä:

22110 xbxbbY ++= .         (4)
Äàíà ìîäåëü, ìàº äâ³ íåçàëåæí³ çì³íí³ 

(m=2), òîìó äëÿ âèçíà÷åííÿ ¿¿ ïàðàìåòð³â 
çà ìåòîäîì ÌÍÊ íåîáõ³äíî ðîçâ’ÿçàòè 
ñèñòåìó òðüîõ íîðìàëüíèõ ð³âíÿíü ç òðüî-
ìà íåâ³äîìèìè – b

0
, b

1
, b

2
 [3, ñ. 88]:

    (5)

Ï³ñëÿ âèÿâëåííÿ íåâ³äîìèõ b
0
, b

1
, b

2
 òà 

ôîðìóâàííÿ ð³âíÿííÿ ðåãðåñ³¿ íàäàºòüñÿ 
ìîæëèâ³ñòü ïðîâîäèòè ïðîãíîçóâàííÿ íà 
íàñòóïí³ ïåð³îäè.

Íà ïåðøîìó åòàï³ ïîáóäîâè åêîíîìå-
òðè÷íî¿ ìîäåë³ íåîáõ³äíî âèÿâèòè ôàêòîðè 
âïëèâó íà ñîá³âàðò³ñòü 1 ò õë³áîïåêàðñüêî¿ 
ïðîäóêö³¿. Íà íàøó äóìêó, ñîá³âàðò³ñòü 
ìàº ñèëüíèé çâ’ÿçîê ç òàêèìè ôàêòîðàìè, 
ÿê ìàòåð³àëîì³ñòê³ñòü òîâàðíî¿ ïðîäóêö³¿ 

Впровадження багатофакторної
економетричної моделі

Вибір моделі аналізу

Вибір факторів, що впливають на собівартість
хлібопекарської продукції

Аналіз впливу факторів на собівартість
хлібопекарської продукції

Прогнозування собівартості хлібопекарської продукції

Зв’язок по-
казників є 
суттєвим?

Перегляд складу 
показників Модель є суттєвою

Ні Так

Збільшення 
собівартості?

Ні Так
Розроблення і 

впровадження за-
ходів, спрямова-
них на зниження 

собівартості

Розроблення і 
впровадження 

заходів щодо пі-
двищення якості 
хлібопекарської 

продукції

Управління методичними засадами
формування собівартості

Ðèñ. 1. Ìîäåëü óäîñêîíàëåííÿ ìåòîäè÷íèõ çàñàä óïðàâë³ííÿ 
ñîá³âàðò³ñòþ õë³áîïåêàðñüêî¿ ïðîäóêö³¿

Äæåðåëî: ðîçðîáëåíî àâòîðàìè çà äàíèìè [3, ñ. 64]
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(õàðàêòåðèçóº â³äíîøåííÿ òàêîãî åëåìåíòó, ÿê ìà-
òåð³àëüí³ âèòðàòè) ³ êîåô³ö³ºíò çíîñó àêòèâíî¿ ÷àñ-
òèíè îñíîâíèõ çàñîá³â (îïèñóº çàëåæí³ñòü â³ä âèêî-
ðèñòàííÿ ó âèðîáíèöòâ³ îñíîâíèõ çàñîá³â).

Çà áðàêîì â³ëüíîãî äîñòóïó äî ³íôîðìàö³¿ ïðî 
ð³÷íó ô³íàíñîâó çâ³òí³ñòü ï³äïðèºìñòâ óñ³õ ôîðì 
âëàñíîñò³, äî âèá³ðêîâî¿ ñóêóïíîñò³ ³ç 27 ï³äïðè-
ºìñòâ õë³áîïåêàðñüêî¿ ãàëóç³ Óêðà¿íè óâ³éøëè 
ïðèâàòí³ òà ïóáë³÷í³ àêö³îíåðí³ òîâàðèñòâà, ùî çà-
éìàþòüñÿ âèãîòîâëåííÿì õë³áà òà õë³áîáóëî÷íèõ 
âèðîá³â ³ç ñåðåäíüîîáë³êîâîþ ÷èñåëüí³ñòþ ïðàö³âíè-
ê³â íå ìåíøå 95 îñ³á, äàí³ ïî ÿêèõ âçÿò³ çà 2012 ð³ê 
[1]. Ï³äïðèºìñòâà âèá³ðêîâî¿ ñóêóïíîñò³ ð³âíîì³ðíî 
ïðåäñòàâëÿþòü óñ³ ðåã³îíè Óêðà¿íè. Äëÿ ñïðîùåííÿ 
ïðîöåñó îáðàõóâàííÿ ïàðàìåòð³â ìíîæèííî¿ ë³í³é-
íî¿ ðåãðåñ³¿ òà ïîêàçíèê³â ¿¿ àäåêâàòíîñò³ âèêîðèñ-
òàºìî ïðîãðàìíèé ïàêåò Microsoft Excel 2010.

Äàí³ äëÿ îö³íêè çàëåæíîñò³ ñîá³âàðòîñò³ 1 ò ðå-
àë³çîâàíî¿ ïðîäóêö³¿ õë³áîïåêàðñüêèõ ï³äïðèºìñòâ 
â³ä âèùåíàçâàíèõ ôàêòîð³â òà ïîáóäîâè åêîíîìå-
òðè÷íî¿ ìîäåë³ íàâåäåí³ ó òàáëèö³ 1.

Òàáëèöÿ 1
Âèõ³äí³ äàí³ äëÿ ïîáóäîâè åêîíîìåòðè÷íî¿ ìîäåë³ 
ñîá³âàðòîñò³ 1 ò ðåàë³çîâàíî¿ ïðîäóêö³¿ õë³áîïå-

êàðñüêèõ ï³äïðèºìñòâ Óêðà¿íè
Ïîðÿä-
êîâèé 
íîìåð 

ï³äïðèºì-
ñòâà

Ñîá³âàðò³ñòü 
1 ò ðåà-
ë³çîâàíî¿ 
ïðîäóêö³¿ 
(Y), ãðí.

Ìàòåð³à-
ëîì³ñòê³ñòü 
òîâàðíî¿ 
ïðîäóêö³¿ 
(õ

1
), ãðí.

Êîåô³ö³ºíò 
çíîñó àêòèâ-
íî¿ ÷àñòèíè 
îñíîâíèõ çà-
ñîá³â (õ

2
), %

À 1 2 3
1 3576,29 0,50 39,35
2 3591,67 0,63 39,90
3 3594,53 0,44 40,03
4 3620,00 0,58 40,78
5 3622,51 0,49 40,26
6 3628,00 0,48 40,32
7 3633,36 0,42 40,38
8 3639,76 0,58 40,72
9 3641,22 0,58 40,47
10 3646,43 0,60 40,53
11 3653,01 0,54 40,60
12 3659,97 0,59 40,68
13 3662,46 0,61 40,71
14 3672,76 0,70 40,42
15 3672,93 0,48 40,82
16 3700,54 0,65 41,13
17 3711,97 0,59 41,26
18 3713,38 0,66 41,42
19 3714,23 0,57 41,28
20 3718,52 0,59 41,21
21 3721,55 0,64 41,05
22 3726,52 0,66 40,81
23 3738,58 0,67 41,55
24 3765,15 0,68 41,85
25 3816,76 0,76 41,00
26 3861,11 0,75 42,91
27 3904,25 0,90 42,96

Äæåðåëî: ðîçðîáëåíî àâòîðàìè çà äàíèìè [1]

Â ðåçóëüòàò³ ïðîâåäåííÿ â³äïîâ³äíèõ ðîçðàõóí-
ê³â îòðèìóºìî ìàñèâ, ùî âêëþ÷àº â ñåáå ðîçðàõîâà-
í³ ïàðàìåòðè ð³âíÿííÿ ðåãðåñ³¿, à òàêîæ äîäàòêîâó 
ñòàòèñòèêó, â ÷èñë³ ÿêèõ º ³ êîåô³ö³ºíò äåòåðì³íàö³¿ 
R2, ³ F-êðèòåð³é Ô³øåðà.

Íà îñíîâ³ äàíèõ, íàâåäåíèõ ó òàáë. 1, ìè îòðèìà-
ëè íàñòóïí³ ïàðàìåòðè ð³âíÿííÿ ðåãðåñ³¿, à òàêîæ 
ïîêàçíèêè ³ñòîòíîñò³ òà ñèëè âïëèâó îçíàê:

b
0
=793,88,  F=104,35,

b
1
=254,83,  F

òàáë0,95
=3,40,

b
2
=67,01,  R2=0,897.

Òàêèì ÷èíîì, â ðåçóëüòàò³ ïðîâåäåííÿ äîñë³ä-
íèöüêî¿ ðîáîòè áóëà îòðèìàíà ë³í³éíà ðåãðåñ³éíà 
ìîäåëü íàñòóïíîãî âèãëÿäó:

.
Çà äàíîþ ìîäåëëþ ìè áà÷èìî, ùî çà íóëüîâîãî 

ð³âíÿ ôàêòîðíèõ îçíàê ñîá³âàðò³ñòü 1 ò ðåàë³çîâà-
íî¿ ïðîäóêö³¿ ñòàíîâèòü 793,88 ãðí.; ïðè çðîñòàíí³ 
ìàòåð³àëîì³ñòêîñò³ ïðîäóêö³¿ íà 1 ãðí. ñîá³âàðò³ñòü 
îäí³º¿ òîíè ðåàë³çîâàíî¿ ïðîäóêö³¿ çá³ëüøóºòüñÿ íà 
254,83 ãðí.; ïðè ï³äâèùåíí³ ïîêàçíèêà çíîñó àêòèâ-
íî¿ ÷àñòèíè îñíîâíèõ çàñîá³â íà 1 % ñîá³âàðò³ñòü 
çðîñòàº íà 67,01 ãðí. Âàð³àö³ÿ ñîá³âàðòîñò³ íà 89,7 % 
çàëåæèòü â³ä âàð³àö³¿ ìàòåð³àëîì³ñòêîñò³ òà êîåô³-
ö³ºíòà çíîñó. Ðîçðàõóíêîâå çíà÷åííÿ F-êðèòåð³þ 
çíà÷íî ïåðåâèùóº òàáëè÷íå, òîìó çâ’ÿçîê º ³ñòîò-
íèì.

Äëÿ ïîâíîòè îö³íêè õàðàêòåðó âçàºìîçâ’ÿçê³â ó 
ìîäåë³ ðîçðàõóºìî β-êîåô³ö³ºíòè:

338,01 =β , 671,02 =β .
Îòæå, äàí³ çíà÷åííÿ β-êîåô³ö³ºíò³â ñâ³ä÷àòü ïðî 

òå, ùî êîåô³ö³ºíò çíîñó ìàº á³ëüøèé âïëèâ íà ðå-
çóëüòàòèâíó îçíàêó, í³æ ìàòåð³àëîì³ñòê³ñòü ïðî-
äóêö³¿.

Íàî÷íî ïðåäñòàâèòè âçàºìîçàëåæí³ñòü ì³æ ôàê-
òîðíèìè òà ðåçóëüòàòèâíîþ îçíàêàìè ìîæíà çà äî-
ïîìîãîþ ãðàô³êà, çîáðàæåíîãî íà ðèñ. 2.

Òàêèì ÷èíîì, íà äàíîìó ãðàô³êó ïðîñòåæóºòü-
ñÿ ñèëüíà çàëåæí³ñòü ñîá³âàðòîñò³ 1 ò ðåàë³çîâàíî¿ 
ïðîäóêö³¿ â³ä êîåô³ö³ºíòó çíîñó àêòèâíî¿ ÷àñòèíè 
îñíîâíèõ çàñîá³â, ÿêà º á³ëüøîþ, í³æ çàëåæí³ñòü ðå-
çóëüòàòèâíî¿ îçíàêè â³ä ìàòåð³àëîì³ñòêîñò³ (îñê³ëü-
êè êóò íàõèëó ïëîùèíè ì³æ îñÿìè Y ³ x

2
 á³ëüøèé, 

í³æ êóò íàõèëó ïëîùèíè ì³æ îñÿìè Y òà x
1
).
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Ðèñ. 2. Âçàºìîçàëåæí³ñòü ñîá³âàðòîñò³ 1 ò 
ðåàë³çîâàíî¿ õë³áîïåêàðñüêî¿ ïðîäóêö³¿  

òà ôàêòîðíèõ îçíàê
Äæåðåëî: ðîçðîáëåíî àâòîðàìè

Âèñíîâêè ç äàíîãî äîñë³äæåííÿ. Îòæå, ç ìåòîþ 
óäîñêîíàëåííÿ ïðîöåñó ôîðìóâàííÿ òà ïðîãíîçó-
âàííÿ ñîá³âàðòîñò³ ïðîäóêö³¿ ï³äïðèºìñòâ õë³áîïå-
êàðñüêî¿ ãàëóç³ Óêðà¿íè áóëî ïîáóäîâàíî äâîôàê-
òîðíó ë³í³éíó ìîäåëü. Â õîä³ ðîáîòè àíàë³çóâàâñÿ 
âïëèâ ð³âíÿ ìàòåð³àëîì³ñòêîñò³ õë³áîïåêàðñüêî¿ 
ïðîäóêö³¿ òà ð³âíÿ çíîñó îñíîâíèõ çàñîá³â, ùî âè-
êîðèñòîâóþòüñÿ ó âèðîáíèöòâ³, íà ñîá³âàðò³ñòü îä-
í³º¿ òîíè ðåàë³çîâàíî¿ ïðîäóêö³¿. Âèÿâëåíî, ùî 
äàíèé âçàºìîçâ’ÿçîê º ñèëüíèì ³ ³ñòîòíèì. Òàêèì 
÷èíîì, ìîæíà ââàæàòè äàíó ìîäåëü ñîá³âàðòîñò³ 
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àäåêâàòíîþ. Çàñòîñóâàííÿ ö³º¿ ìîäåë³ íà ïðàêòèö³ 
äîçâîëèòü ï³äïðèºìñòâàì õë³áîïåêàðñüêî¿ ãàëóç³ 
ïðîãíîçóâàòè ð³âåíü ñîá³âàðòîñò³ 1 ò ðåàë³çîâàíî¿ 

ïðîäóêö³¿ âèõîäÿ÷è ç äàíèõ ïðî ð³âåíü çíîøåíîñò³ 
âèðîáíè÷èõ îñíîâíèõ çàñîá³â òà ð³âåíü ìàòåð³àëî-
ì³ñòêîñò³ ïðîäóêö³¿.
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ÌÎÄÅËÈÐÎÂÀÍÈÅ ÑÅÁÅÑÒÎÈÌÎÑÒÈ ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ 
ÏÐÅÄÏÐÈßÒÈÉ ÕËÅÁÎÏÅÊÀÐÍÎÉ ÎÒÐÀÑËÈ ÓÊÐÀÈÍÛ

Àííîòàöèÿ
Äëÿ ýôôåêòèâíîãî óïðàâëåíèÿ ñåáåñòîèìîñòüþ ïðîäóêöèè öåëåñîîáðàçíî èñïîëüçîâàòü ýêîíîìåòðè÷åñêèå ìîäåëè 
ôîðìèðîâàíèÿ è ïðîãíîçèðîâàíèÿ ðåçóëüòèðóþùåãî ïîêàçàòåëÿ. Èññëåäîâàíî è îáíàðóæåíî îñíîâíûå ôàêòîðû 
âëèÿíèÿ íà ñåáåñòîèìîñòü îäíîé òîííû ðåàëèçîâàííîé ïðîäóêöèè íà ïðåäïðèÿòèÿõ õëåáîïåêàðíîé ïðîìûøëåííî-
ñòè Óêðàèíû. Ðàçðàáîòàíà ëèíåéíàÿ ìíîãîôàêòîðíàÿ ìîäåëü çàâèñèìîñòè ñåáåñòîèìîñòè îò ôàêòîðíûõ ïðèçíàêîâ, 
êîòîðàÿ ïîçâîëèò ïðîãíîçèðîâàòü åå óðîâåíü íà áóäóùèå ïåðèîäû è ýôôåêòèâíî óïðàâëÿòü îïåðàöèîííûìè ðàñ-
õîäàìè ïðåäïðèÿòèé õëåáîïåêàðíîé ïðîìûøëåííîñòè Óêðàèíû. 
Êëþ÷åâûå ñëîâà: ñåáåñòîèìîñòü, õëåáîïåêàðíàÿ ïðîìûøëåííîñòü Óêðàèíû, ýêîíîìåòðè÷åñêàÿ ìîäåëü, ìíîæå-
ñòâåííàÿ ëèíåéíàÿ ðåãðåññèÿ, ìàòåðèàëî¸ìêîñòü ïðîäóêöèè, èçíîñ àêòèâíîé ÷àñòè îñíîâíûõ ñðåäñòâ, ïðîãíîçèðî-
âàíèå ñåáåñòîèìîñòè ïðîäóêöèè.
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MODELING THE COST OF PRODUCTION ON BAKING 
INDUSTRY ENTERPRISES IN UKRAINE

Summary
In order to effectively control cost of production should be used econometric and forecasting model of the effective 
rate. Investigated and identified the major factors influencing the cost of production in baking industry in Ukraine. 
Developed linear multi-factor model that allow to predict the cost of production for future and effectively manage the 
operating costs of enterprises in the baking indutry.
Keywords: cost of production, bakery industry, econometric model, multiple linear regression, materials, depreciation 
of fixed assets, cost forecasting.


