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МАТЕМАТИЧНА МОДЕЛь РУХУ РІДИНИ  
ПО ПОВЕРХНІ МЕХАНІЧНОГО ДИСПЕРГАТОРА 

Манастирний М.М., Корнієнко Я.М., Любека А.М., Сачок Р.В., Мартинюк О.В.
київський політехнічний інститут імені ігоря Сікорського

для одержання твердих композитів із заданими властивостями при гранулюванні рідких гетерогенних сис-
тем найбільш доцільно застосовувати техніку псевдозрідження. Стійкість кінетики процесу гранулоутворен-
ня визначається способом введення рідкої фази. найбільш частіше для введення рідкої гетерогенної фази 
застосовують механічний диспергатор. розмір крапель рідкої фази які диспергують механічним дисперга-
тором, визначають механізм утворення гранул, пошаровий або агломераційний у другому випадку відбува-
ється неконтрольоване збільшення еквівалентного діаметру гранул яке призводить до зупинення процесу.
Ключові слова: диспергатор, розподілення, розпилення, псевдозрідження, зневоднення.

за рахунок отворів 6 на поверхні дисперга-
тора відбувається часткове зрошення рідини 
в об’єм диспергування. відбійні кільця 3 розрива-
ють джгути рідини, що за рахунок поверхневих 
сил натягу утворюються на зовнішній поверхні 
диспергатора.

для оцінки роботи механічного диспергатора 
було проведено фотофіксацію внутрішньої та зо-
внішньої поверхні при питомій лінійній щільності 
зрошення:
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Qn – загальні витати рідкої фази
Dá – більший діаметр диспергатора, D ìá = 0 08,
l – робоча горизонтальна довжина дисперга-

тора, м•l = 0,048 м.
як видно з рисунка 2 безперервна плівка рі-

дини існує тільки до початку зони розташуван-
ня отворів в подальшому відбувалось відведення 

 

Рис. 1. Механічний диспергатор 
Джерело: розроблено авторами
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частини рідини рух рідини продовжувався у ви-
гляді струменів j

1
, j

2
, j

3
 які оминули отвори до 

крайки диспергатора.

 

j1

j2 j3

Рис. 2. Рух плівки у внутрішній частині 
диспергатора 

Джерело: розроблено авторами

на зовнішній поверхні диспергатора рідина 
що виходить з отворів практично вся попадає 
на відбійні кільця з подальшим диспергуванням 
в навколишнє середовище рисунок 3.

таким чином, початкові витрати рідкої фази 
розподіляються через отвори в конічному дис-
пергаторі і додатково зрошуються за допомогою 
кілець 3.

для опису руху плівки рідини використаємо 
рівняння [12].

приймемо, що товщина шару рідини мала 
в порівнянні з розмірами диспергатора, а рух 
осисеметричний. за цих умов статичний тиск 
постійний по шару, складова швидкості υϕ мала 
в порівнянні з складовою υζ, направленою вздовж 
твірної циліндричної частини ротора,  а складова 
υΘ мала в порівнянні з складовою υε. припустимо 
також, що частинка рухається по радіусу і ков-
зання рідини відносно поверхні барабану відсут-
нє. тоді можна записати рівняння руху [12]:

 Рис. 3. Зрошення з зовнішньої частини механічного диспергатора
Джерело: розроблено авторами
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з такими граничними умовами υζ = 0 на стінці 
(ψ = 0); ∂

∂
=

ωξ
ξ ψ

0 на вільній поверхні ( )ψ ψ= 1  рішення 
рівняння 1 з урахуванням граничних умов при-
ймає вигляд:
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де ω – кутова швидкість обертання диспер-
гатора;

ξ – кутова координата на вільній поверхні.
величина ψ1 визначається з умови, що за-

гальні витрати рідини в шарі дорівнює витраті 
рідини Qi  в барабані. [13]: тоді:
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позначивши δ ξψ= 1 1 і R = ξ γ1 sin , отримаємо  

а тоді по зонам, для кута 
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з цього рівняння товщина плівки рідини, що 
рухається по внутрішній поверхні конічного дис-
пергатора [13]:
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для знаходження товщини плівки в запропо-
нованій конструкції механічного диспергатора, 
необхідно визначити об’ємні значення кількість 
рідини на відповідному радіусі рисунок 4. 

Q Q qi ï i= − ∑                      (6)

де Qi – об’ємні витрати рідини для відповід-
ного радіуса на внутрішній та зовнішній поверхні 
диспергатора м3/с;

Qï– початкові об’ємні витрати рідини, м3/с;
q

i
 – витрати рідини в зовнішній робочий об’єм, 

визначався за значенням експериментальних 
часток по розподіленню [11].
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розрахунок товщини плівки, що сходить із зо-
внішніх відбійних кілець. на зовнішній торцевій 
поверхні (при γ  = ≠

2
)  [13]
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для всіх інших випадків використовуємо 
рівняння (5), де γ β=  для знаходження плів-
ки у внутрішній конічній частині диспергатора, 
γ α=  при визначення товщини плівки на зовніш-
ніх відбійних кільцях.

 

 

189 180
207

143 154 154
151 144

165

114 123

123

128 122
140

96 104 104

676

356
319

228

175

104

541

285
255

182

140

83

457

241
216

154
119

71

60
100
140
180
220
260
300
340
380
420
460
500
540
580
620
660
700

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

По робочій поверхні 

Зовнішня плівка Зовнішня плівка Зовнішня плівка 

Внутрішня плівка Внутрішня плівка Внутрішня плівка 
δ, мкм 

R1 R2 R3 R4 R5 R6 R7 R8 R9 R10 R11 R12 

δ, мкм 

Гv=0,29 кг
с∙м2

, n=50 1/c

Рис. 5. Висоти плівок на відповідних радіусах диспергатора
Джерело: розроблено авторами

Рис. 4. Карта радіусів механнічного диспергатора
Джерело: розроблено авторами

відповідно до запропонованих радіусів зна-
йдено товщини плівок на відповідних радіусах, 
рисунок 5.

Висновки. проведені дослідження показали, 
що при застосуванні механічних диспергаторів 
з перфорованою поверхнею, на зовнішній  та вну-
трішній поверхні за рахунок сил поверхневого 
натягу утворюються шар плівки. зі збільшен-
ням числа оборотів шар утоншується. розраху-
нок товщини плівки показав, що із збільшенням 
числа обертів механічного диспергатора в 1,8 раз 
товщина плівки збільшується в 1,5 рази.
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МАТЕМАТИЧЕСКАЯ МОДЕЛь ДВИЖЕНИЯ ЖИДКОСТИ  
ПО ПОВЕРХНОСТИ МЕХАНИЧЕСКОГО ДИСПЕРГАТОРА

Аннотация
для получения твердых композитов с заданными свойствами при гранулировании жидких гетеро-
генных систем наиболее целесообразно применять технику псевдоожижения. устойчивость кинетики 
процесса гранулообразования определяется способом введения жидкой фазы. наиболее часто для вво-
да жидкой гетерогенной фазы применяют механический диспергатор. размер капель жидкой фазы, 
которые диспергируютса механическим диспергатором, определяют механизм образования гранул, 
послойный или агломерационный во втором случае происходит неконтролируемое увеличение эквива-
лентного диаметра гранул которое приводит к остановке процесса.
Ключевые слова: диспергатор, распределения, распыления, псевдоожижения, обезвоживание.

manastyrny m.n., Kornienko y.n., lyubek a.n., sachok r.v., martynyuk o.v.
Kiev i. sikorsky Polytechnic institute

tHe matHematical model of motion liquid  
on tHe surface of a mecHanical disperetor

summary
to obtain solid composites with set properties when granulating liquid heterogeneous systems, it is most 
expedient to apply the fluidization technique. the stability of the kinetics the granule formation process 
is determined by the method of introducing the liquid phase. Most often, a mechanical dispersant is used 
to introduce the liquid heterogeneous phase. the size of the liquid phase droplets that are dispersed with 
a mechanical dispersant determine the mechanism for the formation of granules, layerwise or agglomera-
tion, in the second case an uncontrolled increase in the equivalent diameter of the granules occurs, which 
leads to the stopping of the process.
Keywords: liquid distributor, distribution, spraying, fluidization, dehydration.


