
ISSN 2076
 

 

Алюшин Ю
(Сообщени

Ашкеляне
внедрении

Боровик П
разделении

Грушко А
диаграмм 

Грязев М.
параметро
анизотроп

Добров И.
моделиров

Митичкин
цесса спря

Николенк
заготовки п
экспериме

Сатонин А
спектра р
на ножниц

Яковлев С
первой оп
альной мат

 

Алиев И. 
плоскими 

Грачев И.
металлоем

Маркова М
без оправк

6-2151.   Об

СОД

 

Ю. А. Осо
ие 1) 

ец А. В. М
и кольцевог

П. В. Анал
и квадратн

А. В. Парам
пластичнос

. В., Яков
ов на сило
ных упроч

. В., Семич
вания кинем

на Н. Г., Б
ямления в у

ко Р. С., Ф
при осадке
ента 

А. В., Бор
рабочей н
цах 

С. С., Пла
перации ко
трице в реж

 

С., Жбанк
бойками со

. А., Злы
мкости слож

М. А., Риза
ки бойками

бработка м

ДЕРЖАН

обенности 

атематичес
го конусно

лиз напря
ного профил

метры кар
сти и оценк

влев С. С., 
овые режи
чняющихся 

чев А. В., Н
матики про

Бут А. Ю. 
условиях од

Фролов Е. А
е выпуклым

ровик П. В
нагрузки п

атонов В. И
омбинирова
жиме ползу

ков Я. Г., 
о скосом 

ыгорев В. Н
жно профи

ак П. И. Ф
и со скосам

материало

НИЕ  

МО

механики 

ское модел
го инструм

женно-деф
ля на ножн

т некоторы
ки деформи

Ремнев К
имы процес
материало

Новиков Б
оцесса осад

Моделиров
днопереход

А., Кухарь
ми бойками

В., Петро
процесса п

И., Пасын
анной вытя
учести 

ПРОЦ

Грачев И

Н., Чикот
лированны

Формоизмен
и 

ов давлени

 
ЗМ ІС
 

 

ОДЕЛИРО
ОБРАБО

 

твердого 

лирование ф
мента 

формирован
ницах 

ых металл
ируемости

К. С. Оцен
сса вытяж
ов 

Б. О., Гетьм
дки 

вание мето
дной штам

ь В. В. Мо
и с использо

ов П. А. И
поперечно

нков А. А.
яжки аниз

ЦЕССЫ О
В МАШ

. А. Иссле

та Я. М., 
ых полых из

нение полы

ием.   2014. 

СТ  

РАЗДЕЛ 
ОВАНИЕ П
ОТКИ ДАВ

тела в пе

формоизме

нного сост

лов и спла
 

нка влиян
жки с утон

ман Е. В. М

одом конеч
мповки трой

оделирован
ованием ме

Имитацион
й резки 

Оценка с
зотропного 

РАЗДЕЛ 
ОБРАБОТК
ШИНОСТР

едование п

Жбанков
зделий пол

ых поковок 

  № 2 (39) 

C O N T E

I 
ПРОЦЕСС
ВЛЕНИЕМ 

еременных 

енения заго

тояния ме

авов для п

ния технол
нением дву

Методика ан

чных элеме
йников 

ние формо
етодики пла

нное моде
сортовых 

силовых п
материала

II 
КИ ДАВЛЕ
РОЕНИИ 

процесса к

в Я. Г. Ум
лучаемых к

в процессе

 

E N T  

СОВ  
 

Лагранжа

отовки при

еталла при

построения

логических
ухслойных

налогового

ентов про-

оизменения
анирования

елирование
профилей

параметров
а на ради-

ЕНИЕМ  

ковки плит

меньшение
ковкой 

е протяжки

276

 

 

а 
3

и 
12

и  
17

я  
24

х  
х  

29
о 

35
-

41
я 
я 

46

е 
й 

53
в 
-

60

т 
69

е  
75

и 
81

6 



ISSN 2076-2151.   Обработка материалов давлением.   2014.   № 2 (39)  277 
 

Абрамова Е. А., Алиева Л. И., Бейгельзимер Я. Е., Кулагин Р. Ю., Трончик О. А. 
Особенности радиального выдавливания меди с субмикрокристаллической 
структурой 88

Гусар Ю. В. Комбинированная обработка титана GRADE 4 – перспективного  
материала медицинского назначения 93

Євстратов В. О., Левченко В. М., Калита В. С. Експериментальні дослідження 
формозміни в процесах холодного видавлювання коробок 97

Мирошниченко С. В., Сынков В. Г. Влияние параметров реверсивной закрытой 
прошивки на накопление деформаций в заготовках труб и прутков 103

Мороз Б. С. Температурное состояние заготовки при прессовании с активным  
действием сил трения 110

Рябичева Л. А., Негрей Ю. А. Влияние активных сил трения на характеристики 
деформирования при прямом выдавливании деталей с полостью 117

Адаменко Б. И., Борисевич В. В., Морголенко А. С. Формирование продольных 
гофров во время листовой штамповки эластичной средой 123

Каргин Б. С., Липчанский А. А. Исследование напряженно-деформированного 
состояния в зоне прижимного кольца при штамповке детали «днище» 129

Руденко Н. А., Лаптев А. М., Попивненко Л. В. Влияние добавки меди 
на изменение размеров пористых изделий, изготовленных с применением бикарбо-
ната аммония 134

Брагина Я. Ю., Лаптев А. М. Методика теоретического исследования процесса 
горячего прессования изделий из порошковых материалов с прямым нагревом 
электрическим током 140
  

 

РАЗДЕЛ III 
ПРОЦЕССЫ ОБРАБОТКИ ДАВЛЕНИЕМ  

В МЕТАЛЛУРГИИ 

 

Калюжний О. В. Відкритий та закритий обтиск трубчастих заготовок з різною 
висотою в матриці спеціального профілю 144

Коновалов Ю. В., Петренко А. С. Прогнозирование величины износа рабочих 
валков по расходу электроэнергии на прокатку 150

Настоящая С. С., Пушкаренко А. О. Автоматизированное проектирование  
технологических режимов обжатий при прокатке в непрерывной группе чистовых 
рабочих клетей широкополосных станов 155

Огинский И. К., Ремез О. А., Самсоненко А. А., Бояркин В. В. Опережение при 
прокатке в калибрах 159

Пилипенко С. В., Маркевич И. В. Развитие метода расчета параметров настройки 
рычажной системы станов ХПТР 165

Путноки А. Ю. Подобедов Н. И. Моделирование влияния возмущений в чистовой 
группе клетей на непрерывную прокатку 170



ISSN 2076
 

Сатонин А
тичних рек
прокатних

Скрябин С
ния при ва
к изотерми

Тубольцев
лерного ка

Федорино
расчета пр
ликовых м

Фирсова Т
по базовым

Штода М.
штаби під 

 

Андреев А
систем упр

Горбач Е.
для танген

Гупало Е.
кольцевой

Корчак Е
схем прив
шипных м

Попивнен
системы у

Шамарин
ских устан

Явтушенк
прессов 

ВИКТОР 

СЕРГЕЙ 

АННОТА
 

 
 

6-2151.   Об

А. В., Кор
комендацій
х станів 

С. А., Чай
альцовке з
ическим 

в А. Г. Сп
алибра 

ов В. А., За
роцессов п
машинах 

Т. И., Кузь
м значения

. М., Наго
кутом у від

 

А. А., Корч
равления п

. В., Палам
нциальной о

. В., Ерём
й печи при п

Е. С., Аста
вода и пр
машин 

нко Л. В., Е
управления

н Ю. Е., Х
новок 

ко А. В. С

ФЕДОРО

ПЕТРОВ

АЦИИ 

бработка м

ренко М. Г
й з удоскон

йка Д. С. О
аготовок и

особ опред

авгородни
правки длин

ьмина О. М
ям процесс

орний С. Є
дкритому р

чак Е. С. Ра
промышлен

марчук В. 
обкатки ко

ин А. О. Э
переменно

ахова Е. С.
роектирова

Ерёмкин Е
я паровозду

олявик О.

Структурны

ВИЧ ПОТ

ВИЧ ЯКОВ

материало

Г., Коробко
налення ко

Определени
из алюмини

деления не

ий А. В. Со
нномерног

М. Методик
а прокатки

Є. Дослідж
розрізному

О

азработка м
нными газо

А. Прогно
онических д

Энергоэфф
й производ

 Разработк
ания крив

Е. А., Бочан
ушными шт

В., Борис

ый синтез 

ТАПКИН (к

ВЛЕВ (к 8

ов давлени

о Т. Б., Пр
нструкції ч

ие темпера
иевых спла

ейтральной

овершенств
го сортовог

ка определе
и 

ження осер
у балочном

ОБОРУДО
ОБРАБ

 

методики о
статами 

озирование
днищ 

фективная 
дительност

ка методи
ошипно-по

нов П. А. П
тамповочн

Р. С. Рабоч

прижимн

к 80-летию

80-летию 

ием.   2014. 

рисяжний А
чистових к

атурного ко
авов в усло

й линии ун

вование те
го металло

ения крите

едку дефо
у калібрі 

РАЗДЕЛ
ОВАНИЕ И
БОТКИ ДА

определения

е износосто

технология
ти прокатно

ик построе
олзунных 

Повышение
ыми молот

чие камеры

ых механи

ю со дня ро

со дня ро

  № 2 (39) 

А. Г. Розро
літей дрібн

оэффициен
овиях приб

ниверсальн

ехнологий 
опроката на

ерия кинема

рмації при

Л IV 
И ОСНАСТ
АВЛЕНИЕМ

я базовых п

ойкости ин

я нагрева 
ого стана 

ния кинем
механизм

е надежност
тами 

ы электроги

измов мех

ождения) 

ождения) 

 

обка прак-
но сортних

нта ушире-
ближенных

ного швел-

и методов
а многоро-

матического

и прокатці

ТКА  
М 

параметров

нструмента

металла в

матических
мов криво-

ти работы 

идравличе-

ханических

278

-
х 

175

-
х 

181

-
188

в 
-

192

о 
197

і 
201

в 
206

а 
210

в 
214

х 
-

220

225

229

х 
234

241

246

249

8 




