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Posensanymo ma npoananizoeano modxcaugicms UKOPUCMAHHS MEXHOI02TUHO20 0ONAOHAHHA |
mexHo02Ii 8UpOOHUYMBa X1i600YI04HOI NPOOYKYIl npu NpoeKmy8aHHi MIiHi-NeKapHi HA pPYXOMill
niamgopmi  agmomodins.  3anponoHOBAHO  OCHOBHI ~ HANPAMKU — MOJNCIUBO20 — KEPYBAHHS
MEXHOIO2IUHOI0 CUCEMOI0 B8UPOOHUYMBA XAI000YI0UHOI NPOOVKYIT 6 YyM0o8ax Oehopmayilinoco
8NIUBY 306HIUHBLO2O CepedosUad Ma Y3a2albHeHUll HanpsAMOK HAOIUHOCMI pobomu KOMNIEKCY Ha
Konecax.
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The possibilities of using technological equipment and technology for designing a mini-
bakery on a mobile platform are considered and analyzed. The main directions of the possible
management of the technological system for the production of bakery products in the context of
deformation effects of the external environment are proposed and the direction of reliability of the
operation of the complex on wheels is generalized.
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OcTaHHIM YacoM y CBITI MOCTIHO MPOBOJSATHCS POOOTH 3 PO3POOJICHHS Ta BAOCKOHAJICHHS
TEXHOJIOTIYHUX JIHIA JUIsi BUPOOHUITBA OOPOITHSHUX KOHIUTEPCHKUX Ta APIOHOMITYYHHUX
OyJIoYHUX BUPOOIB, IO CKIAJAIOTHCS 3 MAIIMHHO- arapaTypHOI CXEMHU NPUTOTYBaHHS TICTa,
dbopmyBaHHs Ta Horo BumikaHHsA. /[uHamika PO3BUTKY XJI100IMEKapChKOi MPOMHUCIOBOCTI y CBIT1
CBIUUTB, IO CHOTO/IHI IPIOPUTET MAIOTh TEXHOJIOTII, K1 3a0€3MeuyI0Th MaKCUMaJIbHE 30epeKEeHHS
y TOTOBOMY IMPOAYKTI CMaKOBUX 1 XapyOBUX BIIACTUBOCTEW MEPBUHHOI CHUPOBHHH, TEpMiduHA
0o0poOka sSKHX Bele 0 3HAYHMX BTpAT iX CMakKOBUX, XapyOBHX BiacTUBOCTed. Tomy cywacHi
TEHJIEHIIIl /70 MPUrOoTyBaHHS OOPOILIHSHOI MPOIYKIIi BHCYBalOThb HAyKOBI 1 HayKOBO—TEXHIUHI
Mpo0IeMH, IO OXOIUTIOITh OJpa3y JeKibka 00IacTeil 3HaHb. BakTMBOIO BUMOTOIO TEXHIYHOTO 1
TEXHOJIOTIYHOTO TPOLIECY 3alUIIAE€ThCA OMNTUMI3allil HAayKOBUX JIOCHIDKEHb 3 MOJaJbIINM
OTIEpAaTUBHUM BIPOBAPKEHHSAM iX Pe3yabTaTiB B MPOMHUCIOBICTh. EdekTuBHY poib y BHKOHaHHI
IIMX BUMOT BCce Oulpllie Bifirpac MareMaTWyHe Ta IMiTalliifHe MoJentoBaHHSI. BukopucraHHs
MOJICTIIOBAHHS TIPH pPO3paxyHKax, aHami3i 1 MepCHeKTHBHOMY MPOTHO3YBaHHI TEXHOJOTTYHHX
IpoIeciB Ha MiHI BUPOOHHMITBI XJ1000YIOYHOI MPOIYKI[li, MEPEeKOHIUBO MIATBEPIKYE HOTO
LLIECHIPSMOBAHICTB 1 IepeBary.

Amnani3 ocranHix gociimkeHb. CydacHa xap4yoBa MPOMUCIOBICTh — CKJIaJHA CHCTEMa, B SIKii
JUIs  BUPOOHUIITBA TPOAYKTIB  XapuyyBaHHsS, 30KpeMa  XJIOOMEKapChKOi, KOHIUTEPCHKOi
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MPOMUCIIOBOCTI BHU3HAYaIbHY pOJIb Bifirpae o0’enHaHHA 1HQOPMALIMHUX, MaTepiaJbHUX Ta
HemartepiaJbHUX pecypciB. ToMy Ui NPUAHATTS HAa Cy4aCHOMY €Talli ONTUMAIbHUX DIlIeHb Ha
MiHI-BUpDOOHUIITBI HEOOXIZHO CBOEYAaCHO aHANI3yBaTH Ta BPaxOBYBaTH €QeKT B3aeMomii
KOMIIOHEHTIB TEXHOJOTiYHOI cucreMu. Jlnsg minTpumku KOHKYPEHTHHX ~ TIepeBar HEOoOXiTHO
MOCTIHHO WIyKaTh HOBI METOAM Ta 3aco0M YIAOCKOHAJICHHA NPOAYKIIl 1 ii pO3MMpeHHs B
acoptuMeHTi. [loXimHUMHM OUIAMHU AISUTBHOCTI MIHI-BUPOOHUITB € BHITYCK TNPOIYKIii BHUCOKOI
SKOCTI Ta HU3BKOI1 cOOIBapTOCTi, 3aBOIOBAHHS IMEBHOI HIllll HA PUHKY, 3aJJOBOJICHHS CII0OKHBYOTO
MOTIMTY HACEJICHHS MiCTa, pallOHY, CeJia B yMOBaxX HAJ[3BUYAWHUX CHUTYyaIliid. HaliBaskTUBINI 03HAKU
MiHi-BUPOOHUIITBA, HOTO CYTHICTh PO3KPUBAETHCS Yy BUKOHAHHI OCHOBHUX (DYHKIIIH, IO MarOTh
MO3UTHBHY Ta HETATUBHY CTOPOHHU.

[lepeBaramu MiHi-BUPOOHHIITBA € :

- I'myukicth 1 MOOUIBHICTP B YIpaBIiHHI Ta OpraHi3anii BUPOOHHITBA OOPOUIHSIHOT
TIPOYKIIIL;

- OOrpyHTOBaHE€ BHUKOPHCTAHHS TEXHOJIOTIYHOTO OOJIaJHAHHS, MEHIIWN pIBEHb 3araciB
CHpPOBHHH;

- ParionanpHa oprasizaiis TEXHOJIOTIYHOI CUCTEMU;

- llIBumaka amanrariis 10 YMOB HaBKOJHWIIHBOTO CEPENOBHINA, MICIIEBUX YMOB, OIIEPAaTHBHE
OHOBJICHHSI aCOPTUMEHTY, 0araToiijib0Be BUKOPUCTAHHS 00JIaIHaHHS;

- HeBucoki excrutyaTaniiiHi BUTpATH;

- BizHoCHO HeBeNnuKUi KariTall /Ui CTBOPEHHs MiH1 BUPOOHUIITB Ha pyXOMii miatopmi;

- MoXnMBICTh 3MEHILIEHHS BUTPAaT Ha BHUPOOHULTBO NPOAYKLII 3a paxyHOK BY3bKOI
crierianizairii, eHepropecypcin, 00CIyroByr04Oro nepcoHany, J0CTaBKHA MPOAYKIIii Ta iH.;

- 3Ha4yHa pOJIb Yy CTBOPEHHI HOBHX poOOYMX MiCIhb Ta iX 3a0e3redyeHHs KBalihiKOBAaHUMHU
MpaIiBHUKaMU;

- ImenTudikaris 3 m€BHOIO TEPUTOPIETO.

J10 OCHOBHMX HEOJIKIB MiHI BUPOOHHIITBA MOKHA BITHECTH:

- Husbka mpoIyKTUBHICTH Mpaili,

- OOMEXEHICTh Y CBOEYAaCHOMY ITPOBEACHHI PEMOHTHUX POOIT;

- [lorane 3a0e3neueHHs] KOMIUIEKTYIOUUMH 3allaCHUMU JETANISIMU, BY3JIaMHU.

[TepepaxoBani BUIIE TMO3WTHBHI Ta HETaTUBHI CTOPOHHW (HANPAMKH, (PAKTOpH PO3BHUTKY
TEXHOJIOTIYHOI CHCTEMH Ta MPOOJIEMH ICHYBaHHsS CHUCTEMH MiHI-BUPOOHHMIITBA, a TAKOX >KOPCTKI
BUMOTH JI0 €HEpro30epeKeHHsI, 3aXUCTY HABKOJIMUIIHBOTO CEpeIOBHUIIA, EKOHOMIi Ta CKOPOUYEHHS
BUPOOHUYHX ILIOII, OOCIYTOBYIHOYOT0 IEPCOHATY 1 TEPMIHIB OCBOEHHS HOBUX BH/IIB MPOIYKITIi IPH
OJIHOYAaCHOMY 3HIDKCHHI SKOCTI BITUM3HSHOI CHPOBHHH) € MAMITOBXYIOUMMH (aKkTopamMu s
CTBOPEHHSI Ta pO3pPOOKM HOBUX HANPSMKIB YIPABIIHHSA CHCTEMOIO 3 PETYIIOIUYHMMHU B HIMPOKOMY
Jiana3oHi poOOYMMH TapaMeTpaMH MPOIIECiB.

HaBith npocTe 3icTaBlIeHHs TO3UTHBHUX Ta HETAaTUBHUX CTOPIH JMisNIBHOCTI MiHi-BUPOOHUIITB
OOpOLIHSHOT MPOAYKILi, SIKI € CyNepEewIMBUMHU B MEKaxX €IMHOI CHCTEMHOI CyTHOCTI, CBiIYaTh MPO
JOMIHYBaHHSI TIO3UTHBHHX PHUC, @ TOMY € MEPCIEKTUBHUMHU Yy PO3IIMPEHHI MaciiTabiB CBOEi
nisibHOCTL. PO3B’s3aHHS TakuxX 3a7ad HEMOXJIMBE Oe3 aHalizy OCOOJIMBOCTEH TEXHOJOTIUHUX
MpOLIECiB, SIK CKIAAHOTO OO0’€KTa YOpaBIiHHSA, aHai3y ICHYIOUHUX CHUCTeM. Bu3HaueHHS
MEPCIIEKTUBHUX IUISIXIB BJIOCKOHAJICHHS CHUCTEM YIPABIIHHA TEXHOJIOTTYHHM KOMIUIEKCOM MiHi-
BUPOOHMIITBA HA OCHOBI CyYaCHMX JAOCSTHEHb HAayKM 1 NPAKTUKHU YIIpaBliHHA Oa3zyeTbcs Ha
BIIPOBA/PKEHHI HOBUX TEXHOJIOT'H Ta MepeJOBUX pO3pPOOOK TEXHOIOTTYHOTO 001 HAHHS.

CporosHi Ha OUIBIIOCTI MiHI-BUPOOHUITB KpIM IIMPOKOTO ACOPTUMEHTY BUPOOiB, HaOyB
3HaYHOTO IMOIIMPEHHS BUITYCK JOJATKOBOI CHOpIIHEHOi MpoAyKlii, IO TMOB’sA3aHa i3
TEXHOJIOTTYHOI0 CHCTEMOIO JaHOTO BHUpOOHMITBA. Lle Mae BaxiuBe 3Hau€HHs Ui MiHi-TIEKapHI,
OCKUIBKH SIK BUKOPHUCTOBYETHCSI CHPOBHHA, 1110 BUPOIYETHCS, BUPOOIIAETHCS HA TEPUTOPIi Y KpaiHu.
Bona mMoyxe koMOiHyBaTHCS 3 IHIIUMU BUJAMU CHPOBUHH.

MeTtoio poTOOTH € PO3KPUTTS OO’€KTUBHOIO MiIXOAY A0 PO3pOOJIEHHS MiHi-TIeKapHi Ha
pyxoMmiii miardopmi Ta ii 3acTOCyBaHHS B yMOBax HaJ3BMYAlHUX CHUTYyalld HPHUPOJIHOrO Ta
TEXHOTEHHOTO XapakTepy.

Buknan ocHOBHOTO Marepiaiy.
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1. V3aeanvnenns nanpsamxy 3acmocyanus i 00CHiONiCeHHs: MiHi-nekaphi. ICHYIOUl cucTeMu
YIPaBIIIHHS TEXHOJIOTTYHUX MPOIECiB MiHI BUPOOHUIITBA B MEBHIM Mipi 3a0€3Meuy0Th OTliepaTUBHE
KOMIIJICKCHE pearyBaHHS Ha IBUIKOTUIMHHI 3MIHU CUTYallIHOT MOBEAIHKH TEXHOJIOTTYHUX CUCTEM,
IO 3aJIeXaTh Bij 0araTbOX YMHHUKIB CHPOBHHHOTO Ta OPraHi3aliiiHO-PEMOHTHOTO XapakTepy.
[IpoBenenuii aHami3 pPO3BUTKY MiHI-TIEKapeHb I03BOJIMB BUAUIUTH OCOOJIMBOCTI K CKJIQIHOTO
00’€KTa YNpaBIIiHHS, Ta NUIAXH HOTO YIOCKOHAJICHHS: OI[IHKM KOMIUIEKCHHX TMOKAa3HUKIB SIKOCT1
CHpOBHHH, HamiB(paOpUKaTiB Ta TOTOBOI MPOIYKIIii; AIPOKCHMALIIF0 OCHOBHUX 3MIHHUX IPOILECY 1
BU3HAYCHHS TEHJICHII HOTO PO3BHUTKY; BCTAHOBICHHS KpPUTEPIiB A OLIHKK (YHKIIOHYBaHHS
IpoIecy yIpaBIiHHSA TEXHOJIOTIEI0 Ta TIPOBECTH OIIHKY AedopMamniiHMX BIUIMBIB Ha
HamiBpaOpUKaTH 1 TOTOBY MPOMAYKIIIO NPH 3MIHHUX pyXaxX TEXHOJIOTTYHOTO OONajHaHHSA Ha
pyxoMmiii rmaThopMi aBTOMOOLUIS Ta TOCTITHUM IIISTXOM BU3HAUUTH IIJISIXH iX PO3B’I3aHHIL.

Ha ocHOBI BHKIAaJeHOTO HaMH 3alpOIIOHOBAHO BUPOOHUITBO XJi00OyTOYHMX BHPOOIB 3
HaJaHHSIM NOOYTOBUX IOCIYT B aBTOHOMHOMY pE€XHMI Ha PyXoMii miuaTdopmi aBTOMOOUIS B
yMOBaxX HaJ3BMUYallHUX CHUTYallll TEXHOTE€HHOTO, NMPUPOJHOro 1 BIMCBKOBOTO xapakrtepy. Lle €
aKTyaJlbHUM B I€pioj] MPOBEJICHHS BIICbKOBUX HaBYaHb, B yMOBax 0OMOBUX Ali, Y NPU(POHTOBUX
paifoHax 1 MICISIX pO3TallyBaHHS BIHCHKOBUX M1IPO3ALTIB.

2. Onuc po3po6ku. CipoeKTOBaHUM KOMILIEKC CKJIAAETHCS 13 BAHTAXKHOTO aBTOMOOUIS THITY
«Kpasz» (puc. 1).

Puc. 1. Po3MileHHS TEXHOJIOTIYHOT0 00J1aJHAHHSA MiHi-TIeKAPHi:

1-Tenyi000MiHHMK; 2- XJIi0onekapcbKa miv; 3-miuka; 4-mkad BUCTOIOBAHHS;
S-ticToMichbHAa MamMHa; 6-popMyBanbHUI cTiJI; 7-iHBeHTapHa mWada; 8-X010ANIbHUK;
9-constuni 6arapei; 10- xumoBi TpyOH.

Ha mnnargopmi aBToMOOUIs 3 rabapuTHUMHU po3MipaMu 6 X 3M po3MillyeTbesi (ypros.
BcepennHi 3MOHTOBaHO TEXHOJIOTIYHE 1 JONOMDKHE 001aJHaHHA: XJ1I00MEeKapChKy MiY Ha JPOBaXx 3
NPOAYKTHBHICTIO 160Kr/ros1, TICTOMICHJIBHY MallMHY, BOJOMIAIrpiBayi, TOMOMDbKHE OOJIaJHAHHS.
Ha npudeni po3aMilyeTbest CKiI1a] CHPOBUHM, JPOBA, aBTOHOMHUI T€HEpaTop, /1Bl MpajibHi MaIlIUHH,
nymieBi kaOiHW, BoJomiAirpiBayi, miax ¢yproHoM 30ipHuMi Oak s jomoBoi Boau. Ha BepxHix
yacTUHaX (PyproHiB poO3MIIIYIOThCS COHSUHI OaTtapei Ta HamipHi O6aku a7 Boau. Bona 3a paxyHok
COHSYHOI eHeprii miAirpiBaeTbCs B TMepioJ BHUPOOHUYOro IMMKIY Ta NEpei3ay 10 TOUKH
MPU3HAYCHHS.
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3. HLlnaxu ma npunyunu egpexmusHOCmi YNPAGLIHHA MEXHOI02IYHOW CUCTNEMON) MiHi-
nexapui. Ilpu cTBOpeHHI oOnmaaHaHHS Ul BUPOOHHMITBA Xi1i000ynouHOI MpPOAYKIii mepeBara
BIJTA€THCSA METOIy MEXaHIYHOI 0OpOOKH, IO J1a€ MOKIIMBICTH KOHTPOJIOBATA BUPOOHUY1 MTPOIIECH
B LUIOMY Ta OTPUMATH DPI3HOMAHITHUH aCOPTUMEHT BHPOOIB BHCOKOI SIKOCTi. AJpKe po3poOka
BITYM3HSHUX TEXHOJIOTIH XITi000YIOYHMX BHPOOIB 1 peKOMEHIAIIM 1100 CTBOPCHHS OOIaTHAHHS
Ui 1X MEXaHI30BaHOTO BHUPOOHWIITBA Ha MIiHI-TIEKapHI 3 BUKOPHCTAHHSM JOJATKOBUX
€HEepropecypciB JUMOBHUX Ta3iB Ta COHSIYHOI €HEPTii € aKTyallbHOI0. TOMY METOIOJIOTIYHI MiAX0I1
70 PpO3pOOJICHHS pAaIiOHAIBHUX TEXHOJOTTYHUX IPOIECIB MEXaHIyHOT OOpoOKM TicTa, HOTO
J03piBaHHS, BUITIKaHHA, 30epiraHHs NpOAYyKIii 0a3yeTbcs Ha CHCTEMHOMY aHaji3l MpOLECiB Ha
MaKpo- Ta MIKPOPIBHAX Y MeXKaX KOKHOT MiZICHCTEMH.

OOrpyHTYBaHHS ONTHMAJIBHUX THITIB TEXHOJOTIYHOTO OOJaJHAHHS JUIsl MiHi-TIEKapHi 1
CTPYKTYpPH TEXHOJIOTTYHOI CXeMH BHPOOHHIITBA XJII000YI0YHNX BHPOOIB MOXe OyTH BHUPINICHO Ha
OCHOBI1 IO€JHAHHS EKCIIEPUMEHTAIbHUX IOCIIKEHb Ta MOJENIOBaHHS MMOBIPHICHMX 3HAY€Hb.
Oco0a1BO CIOAM MO’KHA BITHECTH ICHYIOY1 TEXHOJIOTTYHI XapaKTEPUCTUKU 1 MOXJIMB1 TUIIH MaIlIUH
3 MHO>KMHOIO po0ouuXx (hakTopis.

Buxonsun 3 (isuko—MexaHIYHUX Ta OI0JIOTIYHMX OCOOJIMBOCTEH TicTa, JO SKOCTI poOOTH
TEXHOJIOTIYHUX MAaIWH HpU Aii 30BHINIHIX 3MIHHHUX HaBaHTaXeHb (B MEpIoja pyxXy MiIaThopMu
aBTOMOOUISA), MpeAa SBISAIOTHCS MKOPCTKIINIT BUMOTH, MOPIBHSHO 3 MAallMHAMH JUIsl CTal[lOHapHUX
BUPOOHHUITB. 30KpeMa, MAIlIMHU MOBUHHI OYyTH HaIIMHUMHU 1 3pyYHUMH B €KCIUTyaTallii Ha pKXOMil
matdopmi. BiAmoBiAHO BOHM MOBUHHI IIBUIKO 1 MOBHICTIO OYWIIATUCS TIPH MEPEXO/Il BiJ OJTHOTO
COPTY J0 IHIIOTO, poOOYi OpraHu HE TIOBMHHI TPAaBMYBATH TICTO Ta HETaTUBHO BILJIMBATH HA SKICTh
nporecy. Ilpu 3acrocyBaHHiI IOTMOMDKHOTO OOJaHAHHS, BOHO MOBHHHO CHPHUSATH 3HAYHOMY
MIIBUIIEHHIO TPOIYKTHBHOCTI 1 SIKOCTI.

Tomy nnst 30uIbIIeHHS €()EeKTUBHOCTI 1 IPOYKTUBHOCTI MiHI-IIEKapH1 Ha pyXoMiil matdopmi
HEOOX1THO TIepeI0aunTH:

- CrBOpeHHS 1 BIPOBAPKCHHS Yy BHUPOOHHUIITBO BHCOKOS()EKTHBHOTO TEXHOJIOTTYHOTO
00Jy1aqHaHHS, 110 BIMOBIIa€ Cy4aCHUM BUMOTaM;

- [Ilupoke BIpoBaKEHHsI KOMIUIEKCY CUCTEMH aBTOMAaTHYHOTO YIPAaBIIIHHSA TEXHOJOTTYHUMU
MpoIecCaMy 3 BUKOPUCTAHHSIM OO0UYHCIIIOBAILHOT TEXHIKH;

- PiBHOMIpHE TIepeMillieHHs CHPOBHUHH, HaImBpaOpUKaTIiB, TOTOBUX BUPOOIB MPOTATOM YCHOTO
TEXHOJIOTTYHOTO TMPOLECY, 3py4YHE PO3TAllyBaHHA TEXHOJOIIYHOrOo OOJIaZiHaHHS, Ha PYyXOMIH
maThopMi aBTOMOOLIS;

- PiBHOMIipHUIA po3moain, K yciX, TaK 1 OKpEeMHUX TEXHOJOTTYHUX OTEpallid MDK OKPEMUMH
OJIMHULIIMU TEXHOJIOTTYHOI'O 00JIaIHaHHS Ta BUPOOHUYUM IIEPCOHAIIOM;

- CHHXPOHHICTB OIeparllii Ha BCiX poOOYHX MICIISIX.

BpaxoByroun CKIagHICTE BUPOOHHUIITBA XJI1000yJTOYHOT MPOAYKIi B YMOBax 30BHIIIHIX
(dakTopiB, MEXaHI3M YIPaBIiHHSI KOMILJIEKCOM Mae 0a3yBaTucs ¥ (DyHKI[IOHYBAaTH 3a 3arajlbHUMHU
MpUHIUIAMU (OPMYBAHHS TEXHOJOTIUHOT cucTeMH. OcOOIMBOCTI YIpaBIIiHHA BUPOOHUIITBOM 1
HAJaHHSIM TOCTYT 3YMOBIIIOIOTh MOTPEOU BU3HAYEHHS CreUU(DIYHUX MPUHLHUIIB: MpodecioHanism
NIEPCOHATY B YIPABJIHHI TEXHOJIOTTYHUM KOMILIEKCOM JaHoi cucteMu. CripaBa B TOMY, IO Yepes3
PI3HOMAHITHICTh 3MIHM TEXHOJIOTTYHOI cHUCTeM, Ta crnenudiku poOoTH MiHi-TieKapHi, Ipobiema
BHU3HAUEHHS CHOCOOIB JOCATHEHHs YIPaBIIHHS € BEJIbMH TPYAOMICTKOIO. KpiM TOTO, OCKUIbKH
TEXHOJIOTIYHI CHUCTEMHM BHPOOHHUITBA XJ1000YIOYHOI HPOAYKIi Ha XJIi003aBojax 3alydaroTh
HalKkpalli HayKOBI Ta TEXHIYHI pO3pOOKH, TO MiHi-TIEKapHs HE B MOBHOMY 00CS31 MOK€ BU3HAYUTH
CIOCOOM JIOCATHEHHS TaKUX MOJKJIMBOCTEW, a JHIIe B Yy3araJlbHeHOMY Buriagl. Tomy mns
Aeranizanii crnocoOiB AOCATHEHHS MEXaHI3My YIPaBJIiHHS MpPOIECOM Ha MiHi-NIeKaHi HEOOXiTHO
KOHKPETHO PO3pPOOUTH HANpSIMKHM PO3BUTKY TEXHOJOIIYHOI CHCTEMHM BHUPOOHMLTBA MPOAYKII,
OOIPYHTYBaHHS SIKOT Ma€ BU3HAUUTH TEXHOJIOTIUHE 00T JHAHHS 1 IPOTrpaMy BUITYCKY IPOAYKIIii.

OTxe, 151 pallioHAILHOTO NMPOEKTYBAHHS 1 BATOTOBJIEHHS BUCOKOS(PEKTUBHUX MiHi-IIEKapEeHb
3 HaJaHHAM NOOYTOBHMX MOCIYr Ha pyXoMiil miaTgopmi aBTOMOOUIS HEOOXIAHO PpO3IISAATH
3aKOHOMIPHOCTI Iporiecy Jaedopmallii B peoJIOTiYHOMY BiIHOIIEHHI XapuoBUX Mac. 3a3BUYai, MpH
pO3rIsi i 101aTKOBUX (PaKTOPIB BIIMBY Ha CEpEIOBUILE, B SKOCTI OCHOBHOI CMJIOBOI Jii Ha Hei
HEOOXIJJTHO PpO3TJIsAaTH HOpMalibHE HamnpyxkeHHs. OIHO3HAyHO, IO B 3aJeKHOCTI Big (opmu
JOJJAaTKOBUX BIUIMBIB Ha pyxoMy miardgopMmy B ob6iacti nedopmarii mo BiOpamii i1 JOBXKHHI
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3BOPOTHO-TIOCTYIAJILHOTO i1 pyXy, 3HaYeHHs Oyne pizHe. HepiBHOMIpHICTH BIITUBY AedopMariii Ha
BECh TEXHOJOTTYHMN MpPOIEC BUPOOHMITBA XiTi0a, OOYMOBICHO YacOM KOHTAKTy DPi3HHX (opM
MOBEPXOHb JIOPOTH 1 3HAUEHHSM IUIOMII KOHTAakTy Kousic. TomMy AMHaMiyHa 3ajada IOJIATAaE y
BU3HAYEHHI Jii po60Y0oro opraHy TiCTOMICHJIBHOT MalIMHM B 30HI KOHTAKTY Ha B’SI3KO-IIPYKHO-
IUTACTHUYHE CEPEeIOBHIIE Ta HOro MOBEAIHKA B MOJAIBIIMX TEXHOJOTTYHUX MPOLIECcax.

Jnsi 3a0e3nedyeHHsT HaceJeHHs XJIi000ynouyHMMHM BUPOOaMU B yMOBax Ha/J3BHUYANHHX
CHUTYallili TEXHOTEHHOTO XapakTepy Ta B YMOBax OOHOBHX Aid, mpoOiiemMa HaTIHHOCTI € OJHIEI0 3
OCHOBHHX, III0 BH3HaYa€ e(EKTUBHICTH pPOOOTH MiHi-IeKapHi. 3a0e3nedyeHHss HaIiiHOCTI 1
JOBTOBIYHOCTI OOJIaJIHAHHS TOBMHHO IPYHTYBAaTHCS HAa BHKOHAHHI NEBHHX YMOB 1 3aXOJiB Ha
eTanax MpOeKTyBaHHS, BUTOTOBJICHHS Ta eKciuryaTanii. KoHcTpykTHBHA po3poOKa B3a€MO3B’SI3KiB
TEXHOJIOTIYHOr0 00JIaJHAHHS, 3 METOI0 3a0e3MeUYeHHs JTOBrOBIYHOCTI 1 3HOCOCTIMKOCTI, ITOBHHHA
MIPOBOJIUTHCH 3 yPaxXyBaHHSM:

- PantionanbHOi cXxemMH B3a€MO3B’SI3KIB ITpH poOOTI 00IaHaHHS, iX KOH(Irypalii Ta po3MipiB
3 TOYKU 30py BIUIMBY Ha 3HOCOCTIMKICTb.

- PaitionansHoro BHOOpYy MatepiaiiB 3 ypaXyBaHHSM BIUIMBY Ha HUX TEXHOJOTTYHHMX
CEepEeI0OBMUIIL.

- JouinpHOTO pO3paxyHKy 1 BUOOPY KIHEMATHMUHUX 1 CHJIOBUX MapaMeTpiB HaBaHTa)KEHHS
€JIEMEHTIB KOHTAKTHOI B3a€MOII].

- Bubopy edexTuBHUX BUIIB MAaCTHJI 1 CUCTEM 3MalllyBaHHS BY3JIIB TEPTS, a TAKOXK 3aXUCTY iX
B1JI TTOTIQJJaHHS 3 TEXHOJIOTTYHUX CEPEIOBUII YACTHHOK MaTepiaiB.

3a OCHOBHMI MPUHIIMI OIIHIOBAHHSA 1 3a0€3MeYeHHS HAIHHOCTI TEXHOJIOTTYHOTO 00JIaTHAHHS
MiHI-TIEKapH1 € OLliHKa BUIPOOYBaHb AK yChbOro OOJaJHaHHS, TaK 1 OKPEMHUX HOTO €JIeMEHTIB Ha
eTamax po3poOKH, MPU OCBOEHHI HWOTO BUPOOHUIITBA Ta EKCIUTyaTamii. 3amadi omTuUMIzaiii
HAJIMHOCTI MIHI-TIEKapHi, OCOOMMBO TpU pyxoMid mIaTrGopmi B TMOCTIMHUX CKIaJHHUX
TEXHOJIOTIYHUX Ta KOHCTPYKTUBHUX pEXKHMax, NPH TNPOEKTYBaHHI HEOOXIAHO Yy3TrOJUTH
YIOCKOHAJIEHHS 3B’3KIB MK CTPYKTYPHUMH €JI€MEHTaMH MaluH. TpyAHICTb MOJIATa€ B TOMY, 110
Ha XapakTep B3aeMOJil MDK KOHCTPYKTHUBHUMHU €JIEMEHTAMH BIUIMBAE CKIAAHICTh (DI3UYHHX,
XIMIYHUX, OIOJIOTIYHMX Ta IHIIMX MPOIIECIB, K1 MPOTIKAIOTh B mepios podotu. Tomy HEoOXigHO
MOCTIHO TTPOBOJIUTH TMOIIYK METO/IIB JETAIBHOTO BUBYCHHS 1 BU3HAYCHHS JIii CUJIOBUX MapaMeTpiB
Ta MOYJIMBE 3MCHIIICHHS BIOpaIlifHUX BIUIMBIB.

BucHoBkn

BpaxoByroun mnoBeAeHUI 3araJibHUIl ONKMC HaNpsMKY BHMKOPHCTaHHS poO3po0JIeHOro i
IIPOEKTHOI'0 TEXHOJIOIYHOrO O0JaJHaHHs Ul MiHI-IIEKapHI Ta JOJAEpXKaHHA KOHCTPYKTUBHUX H
TEXHOJIOTIYHUX BHMOT JI0 BHPOOHHITBA XJI1000YIOYHOT MPOIYKIlli, HEOOXITHO 3YCHIUIA
CIpsAIMYBAaTH Ha €(EeKTUBHIIIE BUKOPUCTAaHHA HNPUPOIHHUX EHEPropecypciB Ta ITUMOBHX Tra3iB.
OnHo3HAaYHO, HEOOXIMTHO TepeadaYyuTH 1 Pi3HI 30BHINIHI BIUIUBH B TIPOIECI PyXy aBTOMOOLIA,
KJIIMaTU4YHI yMOBM Ta 3allaCM CUPOBMHHUX MaTepiamiB. ToMy KOMIUIEKC NHMTaHb II0JI0
BUPOOHUIITBA XJT11000YyI0YHOI MPOIYKIIl MOB'A3aHUI 3 MOIIYKOM HAyKOBOTO OOIPYHTYBAaHHS Ta
BU3HAUEHHS pAaIllOHATbHUX TEXHOJOTTYHUX 1 KOHCTPYKTHMBHUX MapaMeTpiB MiHi-lIeKapHi Ha
pyxomiii maaTpopmi.
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	Висновки
	Аналіз останніх досліджень. Сучасна харчова промисловість – складна система, в якій для виробництва продуктів харчування, зокрема хлібопекарської, кондитерської промисловості визначальну роль відіграє об’єднання інформаційних, матеріальних та нематері...
	Перевагами міні-виробництва є :
	- Гнучкість і мобільність в управлінні та організації виробництва борошняної продукції;
	- Обґрунтоване використання технологічного обладнання, менший рівень запасів сировини;
	- Раціональна організація технологічної системи;
	- Швидка адаптація до умов навколишнього середовища, місцевих умов, оперативне оновлення асортименту, багатоцільове використання обладнання;
	- Невисокі експлуатаційні витрати;
	- Відносно невеликий капітал для створення міні виробництв на рухомій платформі;
	- Можливість зменшення витрат на виробництво продукції за рахунок вузької спеціалізації, енергоресурсів, обслуговуючого персоналу, доставки продукції та ін.;
	- Значна роль у створенні нових робочих місць та їх забезпечення кваліфікованими працівниками;
	До основних недоліків міні виробництва можна віднести:
	- Низька продуктивність праці;
	- Обмеженість у своєчасному проведенні ремонтних робіт;
	- Погане забезпечення комплектуючими запасними деталями, вузлами.
	Навіть просте зіставлення позитивних та негативних сторін діяльності міні-виробництв борошняної продукції, які є суперечливими в межах єдиної системної сутності, свідчать про домінування позитивних рис, а тому є перспективними у розширенні масштабів с...
	Сьогодні на більшості міні-виробництв крім широкого асортименту виробів, набув значного поширення випуск додаткової спорідненої продукції, що пов’язана із технологічною системою даного виробництва. Це має важливе значення для міні-пекарні, оскільки як...
	Метою ротботи є розкриття об’єктивного підходу до розроблення міні-пекарні на рухомій платформі та її застосування в умовах надзвичайних ситуацій природного та техногенного характеру.
	Виклад основного матеріалу.
	1. узагальнення напрямку застосування і дослідження міні-пекарні. Існуючі системи управління технологічних процесів міні виробництва в певній мірі забезпечують оперативне комплексне реагування на швидкоплинні зміни ситуаційної поведінки технологічних ...
	На основі викладеного нами запропоновано виробництво хлібобулочних виробів з наданням побутових послуг в автономному режимі на рухомій платформі автомобіля в умовах надзвичайних ситуацій техногенного, природного і військового характеру. Це є актуальни...
	Рис. 1. Розміщення технологічного обладнання міні-пекарні:
	1-теплообмінник; 2- хлібопекарська піч; 3-пічка; 4-шкаф вистоювання;
	5-тістомісьна машина; 6-формувальний стіл; 7-інвентарна шафа; 8-холодильник;
	9-сонячні батареї; 10- димові труби.
	Тому для збільшення ефективності і продуктивності міні-пекарні на рухомій платформі необхідно передбачити:
	- Створення і впровадження у виробництво високоефективного технологічного обладнання, що відповідає сучасним вимогам;
	- Широке впровадження комплексу системи автоматичного управління технологічними процесами з використанням обчислювальної техніки;
	- Рівномірне переміщення сировини, напівфабрикатів, готових виробів протягом усього технологічного процесу, зручне розташування технологічного обладнання, на рухомій платформі автомобіля;
	- Рівномірний розподіл, як усіх, так і окремих технологічних операцій між окремими одиницями технологічного обладнання та виробничим персоналом;
	- Синхронність операцій на всіх робочих місцях.


