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Àêòóàëüíîñòü. Ïðè ïðîåêòèðîâàíèè è ñòðîèòåëüñòâå 
ñîâðåìåííûõ ãðàæäàíñêèõ çäàíèé êîìïëåêòíûå ñèñòåìû 
ñóõîãî ñòðîèòåëüñòâà ïîçâîëÿþò ðåøàòü ìíîãî÷èñëåí-
íûå èíæåíåðíî-òåõíè÷åñêèå è àðõèòåêòóðíûå çàäà÷è, 
íàïðàâëåííûå íà ñîçäàíèå êîìôîðòíûõ è áåçîïàñíûõ 
óñëîâèé ïðåáûâàíèÿ ëþäåé. Íåñìîòðÿ íà óíèâåðñàëü-
íîñòü è, íà ïåðâûé âçãëÿä, ïðîñòîòó è äîñòóïíîñòü, ãèï-
ñîêàðòîííûå ñèñòåìû òðåáóþò òùàòåëüíîãî èçó÷åíèÿ 
òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè è âûäåðæèâàíèÿ ðåãëàìåíòà 
âûïîëíåíèÿ ðàáîò äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ýêñïëóàòàöèîííîé 
íàäåæíîñòè è ñîõðàíåíèÿ ýñòåòè÷åñêîãî âèäà íà ïðîòÿ-
æåíèè âñåãî ñðîêà ñëóæáû, ÷òî, îïðåäåëåííî, õàðàêòå-
ðèçóåòñÿ êðèòåðèåì ñîõðàíåíèÿ öåëîñòíîñòè ãèïñîêàð-
òîííîé îáëèöîâêè áåç îáðàçîâàíèÿ òðåùèí â ðåàëüíûõ 
óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè îáúåêòà.

Ïðî÷íîñòü îáëèöîâêè îïðåäåëÿåòñÿ ïîêàçàòåëÿìè 
ïðî÷íîñòè ãèïñîêàðòîííîé ïëèòû (ÃÊÏ) è øâîâ ìåæ-
äó ïëèòàìè. Ïðàêòèêà ýêñïëóàòàöèè ïîäîáíîãî ðîäà 
îáëèöîâîê âûÿâèëà íàèáîëåå ïðîáëåìíûå è îòâåòñ-
òâåííûå ó÷àñòêè âåðîÿòíîãî îáðàçîâàíèÿ è ðàçâè-
òèÿ òðåùèí, êîòîðûìè ÿâëÿþòñÿ ñòûêè ÃÊÏ. Òåõíî-
ëîãèÿ óñòðîéñòâà ñòûêîâ ÃÊÏ äåòàëüíî ðàçðàáîòàíà 
è îïèñàíà â òåõíè÷åñêèõ ëèñòàõ. Èìååòñÿ öåëûé ðÿä 
ñòàíäàðòíûõ ðåøåíèé äëÿ ðàçëè÷íûõ òèïîâ êðîìîê è 
ñî÷åòàíèé êîìïëåêòîâ øîâíîãî øïàòëåâî÷íîãî è àð-
ìèðóþùåãî ìàòåðèàëîâ. 

Íåñìîòðÿ íà ýòî â îòå÷åñòâåííîé è çàðóáåæíîé 
ëèòåðàòóðå ïî äàííîìó âîïðîñó îòñóòñòâóþò ñâåäå-
íèÿ î ðåçóëüòàòàõ ýêñïåðèìåíòàëüíûõ èññëåäîâàíèé 
ïðî÷íîñòè, òðåùèíîñòîéêîñòè è äåôîðìàòèâíîñòè 
ñòûêîâ ÃÊÏ. Îòñóòñòâèå ïîäòâåðæäåííûõ îïûòíûõ 
äàííûõ î ïîâåäåíèè ïîä íàãðóçêîé ñòûêîâ ÃÊÏ äëÿ 
ðàçëè÷íûõ òèïîâ îáëèöîâîê íå ïîçâîëÿåò ñ ãàðàíòè-
ðîâàííîé òî÷íîñòüþ óñòàíàâëèâàòü çàïàñ íàäåæíîñòè 
ïðè ïðîåêòèðîâàíèè è îöåíêè ðåàëüíîãî íàïðÿæåííî-
äåôîðìèðîâàííîãî ñîñòîÿíèÿ êàê óíèôèöèðîâàííûõ 
ïëîñêèõ êîíñòðóêöèé òàê è ìíîãîîáðàçíûõ îáúåìíûõ 
ýëåìåíòîâ èìåþùèõ ñëîæíóþ è íåñòàíäàðòíóþ ãåî-
ìåòðèþ. Íàèáîëåå âåðîÿòíûå ïðè÷èíû îáðàçîâàíèÿ 
òðåùèí â ãèïñîêàðòîííûõ êîíñòðóêöèÿõ îáóñëîâëåíû 
ðÿäîì ôàêòîðîâ:

- îòñóòñòâèå äîñòàòî÷íîãî êîëè÷åñòâà äåôîðìà-
öèîííûõ ñòûêîâ, êîìïåíñèðóþùèõ äåôîðìàöèè çäà-
íèé îò ðàçëè÷íûõ ñèëîâûõ âîçäåéñòâèé.

- íàëè÷èå íåó÷òåííûõ äèíàìè÷åñêèõ íàãðóçîê íà 
íåñóùèå êîíñòðóêöèè;

- çíà÷èòåëüíàÿ êîíöåíòðàöèÿ ëîêàëüíûõ íàïðÿæå-
íèé îò ñìîíòèðîâàííîãî îáîðóäîâàíèÿ;

- íàðóøåíèå òåõíîëîãèè ìîíòàæà (îòêëîíåíèå îò 
êîíñòðóêòèâíîé ñõåìû, ïðî÷íîñòíûõ è æåñòêîñòíûõ 
ñâîéñòâ èñïîëüçóåìûõ ìàòåðèàëîâ, íàðóøåíèå òðåáî-
âàíèé ïî ðàññòàíîâêè êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ è ò.ä).

Ôîòî. 1. Õàðàêòåðíûå äåôåêòû â ãèïñîêàðòîííûõ êîíñòðóêöèÿõ
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Ïðî÷íîñòü ãèïñîêàðòîííûõ ïëèò îöåíèâàþò ïî âå-
ëè÷èíå ìàêñèìàëüíîãî èçãèáàþùåãî óñèëèÿ, ïðèëî-
æåííîãî ê îáðàçöó-ïëàñòèíå 

Èñïûòàíèÿ ïðîâîäÿò äëÿ îáðàçöîâ âûðåçàííûõ 
â ïðîäîëüíîì è ïîïåðå÷íîì ïî îòíîøåíèþ ê äëèíå 
ëèñòà íàïðàâëåíèÿõ (òàáë. 1).

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ äîñòîâåðíûõ äàííûõ î ðàáîòå ñòû-
êîâ â îáëèöîâêàõ èç ÃÊÏ â ëàáîðàòîðèè èñïûòàíèé 
äîðîæíî-ñòðîèòåëüíûõ ìàòåðèàëîâ è èçäåëèé Äîí-
ÍÀÑÀ áûë ïðîâåäåí ðÿä ýêñïåðèìåíòàëüíûõ èñ-
ñëåäîâàíèé ïî îïðåäåëåíèþ ïðåäåëà ïðî÷íîñòè, 
òðåùèíîñòîéêîñòè è âåëè÷èí ïðîãèáîâ íà ñòàäèÿõ 
îáðàçîâàíèÿ òðåùèí è ðàçðóøåíèÿ ñòûêîâ ÃÊÏ òîë-
ùèíîé 9,5 è 12,5 ìì ñ èñïîëüçîâàíèåì ðàçëè÷íûõ 
êîìïëåêòîâ øîâíîãî øïàòëåâî÷íîãî è àðìèðóþùåãî 
ìàòåðèàëîâ.

Ïîäãîòîâêà îáðàçöîâ
Ïîäãîòîâêà îáðàçöîâ äëÿ èñïûòàíèé ïðîâîäèëèñü 

â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè íåìåöêîãî ñòàíäàðòà 
DIN 13963. Êîíòðîëüíûå èñïûòàíèÿ ñòûêîâ ÃÊÏ íà èç-
ãèá ïðîâîäèëèñü íà ïîäãîòîâëåííûõ îáðàçöàõ ñ ðàçìå-
ðàìè 12.5õ300õ400 ìì â è 9.5õ300õ400 ìì â êîëè÷åñòâå 
200 øò, êîòîðûå áûëè èçãîòîâëåíû èç ÃÊÏ ïðîèçâîäñ-
òâà ÎÎÎ Êíàóô Ãèïñ Äîíáàññ. Äëÿ çàäåëêè ñòûêîâ 
ìåæäó ãèïñîêàðòîííûìè îáðàçöàìè èñïîëüçîâàëèñü 
øïàòëåâêè «Ôóãåíôþëëåð» ïðîèçâîäñòâà ÎÎÎ Êíàóô 
Ãèïñ Äîíáàññ è «Óíèôëîò» ïðîèçâîäñòâà Knauf Gips-
KG (Ãåðìàíèÿ). Äëÿ àðìèðîâàíèÿ øâîâ ãèïñîêàðòîííûõ 
îáðàçöîâ ïðèìåíÿëèñü áóìàæíàÿ è ñåò÷àòàÿ àðìèðóþ-
ùèå ëåíòû ïðîèçâîäñòâà «Knauf Gips-KG» (Ãåðìàíèÿ).

Ïðîâîäèëèñü èñïûòàíèÿ ñòûêîâ ñ îòðåçíîé è ñ çà-
âîäñêîé (ÏËÓÊ) êðîìêàìè. Îòðåçíàÿ êðîìêà ïîäãîòàâ-
ëèâàëàñü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè òåõíè÷åñêèõ 
äîêóìåíòàöèè Êíàóô ïî ïðèìåíåíèþ øïàòëåâîê «Óíèô-
ëîò» è «Ôóãåíôþëëåð».Ïðè èçãîòîâëåíèè îáðàçöîâ ñ 
îòðåçíîé êðîìêîé äëÿ øïàòëåâêè «Ôóãåíôþëëåð» ñíè-

ìàëàñü ôàñêà ïîä óãëîì 450 íà ãëóáèíó 1/3 òîëùèíû 
ïëèòû, à äëÿ «Óíèôëîò» – ôàñêà ïîä óãëîì 22,50 íà 
ãëóáèíó 2/3 òîëùèíû ïëèòû. Ïîëó÷åííûå çàãîòîâêè îá-
ðàáàòûâàëèñü ãðóíòîâêîé «Òèôåíãðóíä» è õðàíèëèñü â 
åñòåñòâåííûõ óñëîâèÿõ â òå÷åíèå 6 ÷àñîâ. Ïåðåä íàíå-
ñåíèåì øîâíîãî øïàòëåâî÷íîãî ìàòåðèàëà ñòûê ïðî-
êëåèâàëñÿ ñ îáðàòíîé ñòîðîíû êëåéêîé ëåíòîé. 

Â ïåðâûé ñëîé øïàòëåâêè âòàïëèâàëàñü àðìèðóþ-
ùàÿ ëåíòà. Ïîñëå âûñûõàíèÿ ïåðâîãî ñëîÿ øèðîêèì 
øïàòåëåì (200–300 ìì) íàíîñèëñÿ âòîðîé íàêðûâî÷-
íûé âûðàâíèâàþùèé ñëîé øïàêëåâêè. Èçãîòîâëåííûå 
îáðàçöû âûñóøèâàëèñü ïðè òåìïåðàòóðå (23±2) °Ñ 
è îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè âîçäóõà (50  5) % â òå÷å-
íèå ñåìè äíåé â ëàáîðàòîðíûõ óñëîâèÿõ. Ïîñëå ñóø-
êè ñíèìàëàñü êëåéêàÿ ëåíòà.

Òàáëèöà 1 
Ñðàâíåíèå ìåòîäèê èñïûòàíèÿ 

ãèïñîêàðòîííûõ ëèñòîâ

Ôîòî 2. Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé 
ïî ïîäãîòîâêå îáðàçöîâ

Ðèñ. 1. Èçãîòîâëåíèå îáðàçöîâ (à) è èñïûòàíèÿ 
íà èçãèá ñòûêîâ ãèïñîêàðòîííûõ ïëèò (á)

Ôîòî. 3. Ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ èñïûòàíèÿ ñòûêîâ 
ãèïñîêàðòîííûõ îáðàçöîâ

Ôîòî. 4. Õàðàêòåð ðàçðóøåíèÿ ñòûêîâ ïðè àðìèðî-
âàíèè ñåò÷àòîé ëåíòîé (à) è áóìàæíîé ëåíòîé (á)

1 Нормативный документ Национальный стандарт Украины
ДСТУ Б В.2.7-95-2000

Европейский стандарт
DIN EN 520:2005 

2 Толщина (t) ГКП, мм 9,5 12,5 9,5 12,5 9,5 12,5 
3 Размеры образцов, мм a=(450+5)

b=(150+5)
a=(40t+100+5)

b=(400+5)
a=(400 5) 
b=(300 5)

4 Схема нагружения
опытных образцов

Расстояние между
центрами опор (пролет) L=350 мм L=40  t, мм L=(350 1) мм

Разрушающая нагрузка при изгибе, Н
5 Продольных образцов 222 322 450 600 400 550/725*

6 Поперечных образцов 81 105 150 180 160 210/300*

*- разрушающая нагрузка при изгибе гипсовых плит с повышенной прочностью (тип R) 
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Èñïûòàíèÿ
Èñïûòàíèÿ ïðî÷íîñòè ñòûêîâ ãèïñîêàðòîííûõ ïëèò 

ïðîâîäèëèñü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè íåìåö-
êîãî ñòàíäàðòà DIN 13963 (ðèñ. 1).

Äëÿ ïðîâåäåíèÿ ýêñïåðèìåíòà áûëî èçãîòîâëå-
íî ïðèñïîñîáëåíèå ïîçâîëÿþùåå ïðèêëàäûâàòü ê 
îáðàçöó ïîñòîÿííî âîçðàñòàþùåå óñèëèå. Äëÿ ðå-
ãèñòðàöèè ïðèêëàäûâàåìîãî óñèëèÿ èñïîëüçîâàëñÿ 
äèíàìîìåòð ñ èíäèêàòîðîì ÷àñîâîãî òèïà è öåíîé 
äåëåíèÿ 316 ã. Äëÿ ðåãèñòðàöèè ïðîãèáà îáðàçöà 
èñïîëüçîâàëñÿ ïðîãèáîìåð ñ èíäèêàòîðîì ÷àñîâîãî 
òèïà è öåíîé äåëåíèÿ 0,01 ã. Êàæäûé îáðàçåö ïîìå-
ùàëñÿ â ïðèñïîñîáëåíèå òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû øîâ 
áûë îáðàùåí ââåðõ è èìåë îïîðó.

Øîâ ïîäâåðãàëñÿ íåïðåðûâíî âîçðàñòàþùåé íà-
ãðóçêå ñî ñêîðîñòüþ (250±125)Í/ìèí. è òî÷íîñòüþ 
èçìåðåíèé äî 1%. 

Ðåçóëüòàòû ýêñïåðèìåíòàëüíûõ èññëåäîâàíèé ïî-
êàçàëè:

1. Ïðåäåëû ïðî÷íîñòè ïðè èçãèáå ñòûêîâ ñîïîñ-
òàâèìû ñ àíàëîãè÷íûìè çíà÷åíèÿìè ïðè èñïûòàíèÿõ 
ãèïñîêàðòîííûõ îáðàçöîâ âûïèëåííûõ â ïîïåðå÷íîì 
íàïðàâëåíèè ïëèòû.

2. Òðåùèíîñòîéêîñòü ñòûêîâ ñîñòàâëÿåò â ñðåä-
íåì 40–60 % îò ðàçðóøàþùåé íàãðóçêè ïðè èçãèáå.

3. Íàèáîëåå ýôôåêòèâíûì øîâíûì øïàêëåâî÷íûì 
ìàòåðèàëîì äëÿ îáøèâîê èç ÃÊÏ ÿâëÿåòñÿ êîìïëåêò 
øïàòëåâêè Êíàóô «Óíèôëîò» ñ áóìàæíîé ëåíòîé, êî-
òîðûé ïðåâûøàåò ñðåäíåñòàòèñòè÷åñêèå ïîêàçàòåëè 
áàçîâîãî êîìïëåêòíîãî âàðèàíòà (øïàòëåâêà Êíàóô 
«Ôóãåíôþëëåð» ñ ñåò÷àòîé ëåíòîé) äëÿ ïëèòû 12,5 ìì: 
ïî ïðåäåëó ïðî÷íîñòè â 1,2 ðàçà, ïî ïðåäåëó òðåùè-
íîñòîéêîñòè â 1,7 ðàçà, âåëè÷èíû âîçìîæíîãî ïðîãè-
áà áåç îáðàçîâàíèÿ òðåùèí – â 1,25 ðàçà.

4. Ïðè óìåíüøåíèè òîëùèíû ãèïñîêàðòîííûõ ïëèò 
ñ 12,5 ìì äî 9,5 ìì, íåçàâèñèìî îò êîìïëåêòà øîâíî-
ãî øïàêëåâî÷íîãî ìàòåðèàëà íàáëþäàåòñÿ ñíèæåíèå 
àíàëîãè÷íûõ ïîêàçàòåëåé â ñðåäíåì íà 20–30 %.

5. Ïðè ñîáëþäåíèè ðåêîìåíäàöèé èçãîòîâèòå-
ëÿ ïðî÷íîñòü è äåôîðìàòèâíîñòü øâà íå çàâèñÿò îò 
òèïà êðîìêè (ÏËÓÊ, îòðåçíàÿ).

Âûâîäû:
Ïðîâåäåííûå èññëåäîâàíèÿ ïîçâîëÿþò ïðîãíî-

çèðîâàòü íàïðÿæåííî-äåôîðìèðîâàííîãî ñîñòîÿíèÿ 
ãèïñîêàðòîííûõ êîíñòðóêöèé è ñ îïðåäåëåííîé îáåñ-
ïå÷åííîñòüþ ðåêîìåíäîâàòü ïðîåêòíûå ðåøåíèÿ ïî 
èõ óñòðîéñòâó áåç íàñòóïëåíèÿ ïðåäåëüíûõ ñîñòîÿ-
íèé íà ïðîòÿæåíèè íîðìàòèâíîãî ñðîêà ñëóæáû.

ËÈÒÅÐÀÒÓÐÀ:
1. EN ISO 1924-2, Áóìàãà è ïëèòà. Îïðåäåëåíèå 

ñâîéñòâ ïðè ðàñòÿæåíèè íà èçãèá. ×àñòü 2. Ìåòîä 
îïðåäåëåíèÿ óäëèíåíèÿ ïðè ïîñòîÿííî óâåëè÷èâàþ-
ùåéñÿ íàãðóçêå.

2. EN 520, Ãèïñîâûå ïëèòû – Îïðåäåëåíèÿ, òðåáî-
âàíèÿ è ìåòîäû èñïûòàíèÿ.

3. DIN 13963 ìàòåðèàëû äëÿ øïàêëåâêè øâîâ íà 
ãèïñîâûõ ïëèòàõ – îïðåäåëåíèÿ, òðåáîâàíèÿ è ìåòî-
äû èñïûòàíèé; íåìåöêàÿ ðåäàêöèÿ EN 13963:2005

4. ÄÑÒÓ Á Â.2.7-95-2000 (ÃÎÑÒ 6266-97)ËÈÑÒÛ 
ÃÈÏÑÎÊÀÐÒÎÍÍÛÅ Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ

5. Öèïðèàíîâè÷ È.Â., Ñòàð÷åíêî À.Þ. Êîìïëåêò-
íûå ñèñòåìû ñóõîãî ñòðîèòåëüñòâà. – Ê., 1999.

Ðèñ. 2. Òðåùèíîñòîéêîñòü (à) è ïðåäåë ïðî÷íîñòè (á) 
ïðè èçãèáå ñòûêîâ îáðàçöîâ â çàâèñèìîñòè îò âèäà 

øîâíîãî è àðìèðóþùåãî ìàòåðèàëîâ, òîëùèíû 
ïëèòû è âèäà êðîìêè

Ðèñ. 3. Âåëè÷èíà âîçìîæíîãî ïðîãèáà ñòûêîâ 
îáðàçöîâ áåç îáðàçîâàíèÿ òðåùèí â çàâèñèìîñòè îò 

âèäà øîâíîãî è àðìèðóþùåãî ìàòåðèàëîâ, 
òîëùèíû ïëèòû è âèäà êðîìêè


