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Жилищное и гражданское строительство это
наиболее распространенное направление строи-
тельства в мире, так как в данных строениях человек
проводит порядка 80% времени.

Монолитный каркас наиболее часто встреча-
ется в качестве основы многоэтажных зданий, в то
время как материалов для заполнения каркаса и
формирования внешних и внутренних стен суще-
ствует множество, и каждый из них имеет опреде-
ленные достоинства и недостатки.

В современном мире большое значение при-
дается не только физико-механическим свойствам
материала, так как потребность человека в сохра-
нении природных ресурсов диктует и переход на
энергоэффективные, экологически чистые мате-
риалы, которые обеспечат комфортные условия
жизни человека.

Энергоэффективность подразумевает под собой
использование меньшего количества энергии для
обеспечения того же уровня энергетического обес-
печения зданий. Одним из путей строительства
энергоэффективных зданий является использование
материалов с хорошими теплоизоляционными свой-
ствами. [1]

Экологичность в свою очередь это комплекс
свойств материала, при которых отсутствует воздей-
ствие на окружающую среду. [1]

На данный момент существует несколько основ-
ных групп материалов для заполнения монолитного
каркаса, это:

• керамика 
(керамоблоки, керамический кирпич); 

• материалы на основе керамзита 
(монолитный керамзитобетон, вибро-
пресованные керамзитобетонные блоки);

• ячеистые бетоны 
(газобетонные блоки, пенобетонные блоки). 

Для любого из представленных материалов ха-
рактеристики готового изделия напрямую зависят от
сырья, используемого при производстве. Мировые
производители тепло-изоляционных (строительных)
изделий и застройщики склоняются к использованию
максимально экологически чистых материалов, в
первую очередь такими являются материалы при-
родного происхождения, чаще всего глина, которая
обогащается и перерабатывается промышленным
путем для улучшения базовых свойств. 

Тысячелетняя практика человечества пока-
зала безопасность и высокую экологичность гли-
нистого сырья и изделий из него. Начиная от гли-
нобитных хижин, примитивной глиняной посуды,
а затем кирпича, фарфоро-фаянсовых изделий, са-
нитарно-технической керамики – основой всему
служит глина – верный и добрый спутник челове-
чества с древнейших времен. [2]

Многие люди ассоциируют производную глини-
стого сырья исключительно как керамический кир-
пич либо керамоблок, но помимо знакомого всем
продукта из глины так же производится керамзит, ко-
торый является основой керамзитобетонных блоков.

Керамзит представляет собой легкий пори-
стый материал ячеистого строения с закрытыми
порами [3]. Получается материал путем обжига до
вспучения гранул глиняной массы. Но не каждая
глина подходит для производства керамзита, для
этого используют легкоплавкие осадочные глини-
стые породы, содержание кварца в которых менее
30 %, наилучшими считаются монтмориллонито-
вые и гидрослюдистые глины. 

При обжиге при температуре 1000-1250°С гли-
няная гранула вспучивается и обжигается, при
этом на грануле образуется корочка, которая не
позволяет проникать влаге внутрь гранулы. Бла-
годаря данной технологии получается материал
обладающий уникальными свойствами.

КЕРАМЗИТОБЕТОННЫЕ БЛОКИ ТЕТ 
КАК ЗАПОЛНИТЕЛЬ МОНОЛИТНОГО КАРКАСА
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Рис. 1. Основные свойства керамзита [2]
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Законодателями керамзитовой промыш-
ленности являются Европейские страны, кото-
рыми создана ассоциация производителей ке-
рамзита в состав ассоциации входит 12
компаний работающих более чем на 20 заводах
в Бельгии, Чехии, Дании, Финляндии, Германии,
Италии, Норвегии, Польше, Португалии, Шве-
ции и Великобритании. Через своих членов
EXCA представляет более 90% производства в
Европе. Керамзит выпускается под рядом тор-
говых марок Argex, Laterlite, Liapor, Plasmor,
Leca [2]. Данные компании специализируются
так же на выпуске керамзитобетонных стено-
вых блоков.

Керамзитобетонные стеновые блоки – ма-
териал, появившийся на Украинском рынке от-
носительно недавно, для сравнения в Европе
данный материал широко известен с 60-х годов
прошлого столетия. По сравнению с тради-
ционным кирпичом или газосиликатными бло-
ками он очень молод, однако уже успел полу-
чить признание профессионалов. 

Благодаря своим теплоизоляционным
свойствам стеновые блоки из крупнопористого
керамзитобетона позволяют существенно сни-
зить затраты на обогрев зданий. Этот материал
отличается легкостью (объемный вес 1 кубо-
метра в зависимости от требуемой марки по
прочности составляет порядка 800-1000 кг),
что снижает нагрузку на фундамент и облег-
чает процесс укладки. Специфическая струк-
тура крупнопористого керамзитобетона спо-
собствует значительному улучшению
звукоизоляционных свойств возводимых кон-
струкций.

Керамзитобетонные блоки ТЕТ изготавли-
ваются на комбинате малоэтажного домо-
строения «Камбио», методом полусухого виб-
ропрессования, что означает низкое
содержание воды в исходной бетонной смеси,
при выходе с производства влажность блоков
составляет 5-6 %, при этом водопоглащение
колеблется в диапазоне 6-9 %. Способ изготов-
ления гарантирует точность геометрических
размеров, при монтаже керамзитобетонных
блоков ТЕТ толщина горизонтального шва не
превышает 2-5 мм, для нанесения клеевого со-
става используется специальная каретка для
контролирования толщины шва и расхода
смеси (Рис. 2). Изготавливаемые блоки имеют
систему шип-паз на торцевых гранях, благо-
даря чему отсутствует необходимость в запол-
нении вертикальных швов.

Конструкция блоков ТЕТ позволяет значи-
тельно сократить сроки строительства –
12,5 блоков образуют целый квадратный метр
стены. Блоки требуют дополнительного утепле-
ния для достижения требуемого термического
сопротивления, расчет толщины теплоизоляции
осуществляется согласно нормативных доку-
ментов. В Украине выделяется две температур-
ные зоны, для первой зоны значение коэффи-
циента составляет 3,3 м²К/Вт, для второй зоны –
2,8 м²К/Вт [4]. Для строительства энегоэффек-
тивного здания из керамзитобетонных блоков
ТЕТ в первой температурной зоне достаточно
утеплителя (в примерах рассматривается мине-
ральная вата плотностью 135 кг/м³, коэффици-
ент 0,038 Вт/(м×К)) толщиной от 95 мм, во второй
температурной зоне толщина утеплителя со-
ставляет минимум 75 мм. 

Для сравнения толщина утеплителя при
строительстве из газобетонных блоков плот-
ностью D400, даже без учета остаточной влаж-
ности при выходе с производства 25-35 % [5],
при строительстве в первой температурной
зоне составит минимум 50 мм, во второй тем-
пературной зоне толщина утеплителя минимум
40 мм. Толщина газобетонных блоков для на-
ружных ограждающих конструкций рекомен-
дуется производителем 370 мм, соответственно
при строительстве из керамзитобетонных бло-
ков ТЕТ, с учетом толщины блока 250 мм, общая
толщина стены уменьшается в среднем на 75-
85 мм, и соответственно увеличивается полез-
ная площадь помещения на 5-10%.

Керамзитобетонные блоки ТЕТ являются си-
стемой блоков, в состав которой входят так же
блоки половинки, 3/4 и 1/3, для максимального
упрощения процесса строительства путем устра-
нения подрезок на строительной площадке, 
общий вид блоков ТЕТ представлен на рис. 3 

Рис. 2. Каретка для нанесения клеевой смеси
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Рис. 3. Общий вид керамзитобетонных блоков ТЕТ выпускаемых КМД «Камбио»

Рис. 4. Сертификаты и протоколы блоков ТЕТ

Использование керамзитобетонных бло-
ков ТЕТ позволяет заменить ячеистобетонные
блоки при заполнении монолитного каркаса
без усиления фундамента, так как вес 1м² стены
из керамзитобетонных блоков ТЕТ толщиной
250 мм меньше чем вес из стены из ячеисто-
бетонных блоков. Основные технические ха-

рактеристики блоков представлены в таблице
1, блоки соответствуют ДСТУ БВ.2.7-7:2008

Все характеристики блоков производимых
комбинатом малоэтажного домостроения
«Камбио» подтверждаются протоколами неза-
висимых аккредитованных лабораторий.
Рис. 4.
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Таблиця 1.
Техническая характеристика основного блока ТЕТ

№ Наименование 
показателя Вид блока Единица 

измерения
Блок ТЕТ

400х250х198 мм

1 Вес изделия кг 16,2

2 Объемный вес кг/м³ 800

3 Марка по прочности М35

4 Морозостойкость циклов 25

5 Водопоглащение % 9

6 Сопротивление теплопередаче м²×К/Вт 0,786

7
Фактический индекс изоляции 

воздушного шума ограждающей
конструкции Rw

дБ 54


