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Настоящая публикация подготовлена в плане продолжения полемики, ко-
торая возникла с момента вхождения Украины в правовое поле Болонского
соглашения и связанных с этим попыток приведения нормативов высшей шко-
лы к требованиям указанного соглашения. В настоящей публикации изложен
анализ ряда основополагающих государственных документов относительно
перечня направлений и специальностей, по которым осуществляется подго-
товка кадров в высших учебных заведениях на различных образовательно-
квалификационных уровнях (ОКУ) начиная с Постановления Кабинета Мини-
стров Украины (КМУ) от 24 мая 1997г № 507 (утратило силу с августа 2010г).

Несмотря на то, что страна и Министерство образования и науки Украи-
ны (МОНУ) долго готовились к выходу нового «Перечня специальностей, по
которым осуществляется подготовка специалистов в ВУЗах в соответствии с
образовательно-квалификационными уровнями специалист и магистр» (По-
становление КМУ от 27 августа 2010г № 787, вместо ранее действующего По-
становления № 507) и последующего за ним Приказа МОНУ (№ 1067 от
09.11.2010г., Приложение 1,2), отдельные их положения вызывают сомнения в
целесообразности принятого решения.

И эти сомнения обусловлены не «..мощными корпоративными интереса-
ми, установленным социальным порядком (в частности, затронутых этой ре-
формой профессоров)…», как пишет известный французский социолог Поль
Бурдье в работе «Социология социального пространства» относительно изме-
нений учебных программ, а государственными интересами –выражаясь слова-
ми известного киногероя - «За державу обидно». Именно руководствуясь го-
сударственными интересами и подходами необходимо разобраться в сложив-
шейся ситуации и принять правильное решение во благо государства Украина.

Речь идет о специальности «Термическая обработка металлов» (ТОМ),
подготовка специалистов по которой в ВУЗах различного уровня аккредита-
ции осуществляется в Украине по уровням: младший специалист; бакалавр,
специалист, магистр.

Набор студентов в группы этой специальности для обучения в бакалавра-
те по направлению «Металлургия» должен был осуществляться до 2012 года
исходя из требований «Перечня направлений, по которым осуществляется
подготовка специалистов в ВУЗах в соответствии с ОКУ «бакалавр» (Поста-
новление КМУ № 1719 от 13 декабря 2006г). В Национальной металлургиче-
ской академии Украины (НМетАУ) набор студентов в бакалаврат по направ-
лению «Металлургия» (студенты, которые предполагали продолжить даль-
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нейшее обучение по специальности «Термическая обработка металлов») был
прекращен в 2010 году. Нет ответа на вопрос о том, на основании каких доку-
ментов отменено требование Постановления КМУ № 1719 о действии этого
документа до 2012 года.

В новом «Перечне специальностей, по которым осуществляется подго-
товка специалистов в ВУЗах в соответствии с образовательно-
квалификационными уровнями специалист и магистр» (Постановление КМУ
от 27 августа 2010г № 787) отсутствуют такие понятия, как «направления под-
готовки» (в том числе и «Металлургия»). Введена в «Перечень …..» и после-
дующие документы новая градация - «Отрасль знаний», как нечто гораздо
более укрупненное, в рамках которой сделана попытка объединить близкие
направления и специальности. Но при этом в новом «Перечне….» направление
подготовки закодировано в неявном цифровом виде в шифре специальности
(5-я и 6-я цифры). Совсем неожиданным для ВУЗов и предприятий оказалось
решение отнести специальность «Термическая обработка металлов» к направ-
лению «Инженерное материаловедение», на что указывают цифры 03 в шифре
специальности для ОКУ «специалист» и «магистр» 7(8).05040305.

При этом в одном разделе, отвечающем смыслу нововведенной градации
«отрасль знаний», а именно в «Металлургия и материаловедение» сосредото-
чены такие специальности: как металлургия черных металлов; металлургия
цветных металлов; порошковая металлургия; обработка металлов давлением;
специальная металлургия; промышленная теплотехника (всего 6 специально-
стей с цифровым кодом (01) в ОКУ «специалист» и «магистр» в коде специ-
альности, что относит их к направлению «Металлургия»), и другие специаль-
ности металлургического направления: литейное производство черных и цвет-
ных металлов и сплавов; литье (по видам) - 2 специальности с кодом (02), а
также и специальности с кодом (03), отнесенные в соответствии с этим кодом
к направлению «Инженерное материаловедение»: прикладное материаловеде-
ние, физическое материаловедение; композиционные и порошковые материа-
лы, покрытия; металловедение, термическая обработка металлов.

И опять ни одна организация не взяла на себя ответственность за это из-
менение в государственном документе большой важности, которое может по-
влечь за собой весьма серьезные последствия для промышленности, экономи-
ки и обороноспособности Украины в целом через функциональные умения и
знания выпускников – термистов, подготовленных в рамках нормативов, соот-
ветствующих направлению «Инженерное материаловедение», а затем уже
через них в резком снижении конкурентоспособности продукции металлурги-
ческой, машиностроительной, авиационно-космической, судостроительной и
других отраслей, имеющих отношение к обороноспособности страны.

Профессия инженера-термиста была и остается одной из наиболее вос-
требованных металлургических профессий. Обусловлено это тем, что многие
современные способы и технологии производства металлопродукции (в кото-
рых отсутствует финишная термообработка) не обеспечивают формирования в
ней структуры и свойств, либо отвечающих требованиям действующих стан-
дартов, либо необходимых для последующих переделов. Термической обра-
ботке приходится подвергать металлопродукцию второго (слитки, непрерыв-
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но-литые заготовки) и третьего металлургических переделов (различный ме-
таллопрокат и трубы), продукцию литейного производства (стальное, чугунное
и цветное литье), всю металлопродукцию металлургических и машинострои-
тельных заводов, производимую холодной обработкой давлением (холодной
прокаткой, холодным волочением и выдавливанием, холодной штамповкой,
высадкой, гибкой, вырубкой и др.), всю готовую металлопродукцию машино-
строительного комплекса (детали машин и механизмов, подшипников качения,
инструменты различного назначения, рессоры, пружины и другие упругие
элементы и т.д.). Без использования сложных комплексных обработок – тер-
момеханической, химико-термической и др. невозможно достигнуть уникаль-
ного сочетания механических и специальных свойств (износостойкости, жаро-
прочности, устойчивости к сероводородному растрескиванию, антикоррозион-
ных и многих др. свойств) в изделиях специального назначения. Так. напри-
мер, в тяжелом и энергетическом машиностроении при производстве больших
поковок (свыше 60-100т) и изделий из них (прокатных валков для листовых
станов типа 4000, 5000, роторов турбин и т.д.) общий объем предварительной
и финишной термообработки составляет ~250-400 и более часов.  В развитом
мире традиционно оценивают научно-технический уровень промышленных
металлоизделий по объему термической обработки в технологии их производ-
ства.

По мнению авторов, каждый из которых прошел путь от выпускника-
термиста через производство, научно-исследовательскую работу до ведущих
преподавателей кафедры ТОМ, интерес к выпускникам-термистам со стороны
работодателей обусловлен, вероятно, еще и специфическим психологическим
состоянием этих специалистов, что объясняется тем, что термической обра-
ботке чаще всего подвергаются металлоизделия на конечной стадии их изго-
товления. Поэтому на термистов возлагается фактически ответственность за
качество изделий и их эксплуатационную стойкость. Такая ответственность
приводит к тому, что для гарантированного обеспечения высокого качества
выпускаемым  деталям термист поневоле должен представлять особенности
всей технологической цепочки производства металлоизделий, предвидеть воз-
можные технологические недостатки и при назначении параметров техноло-
гии финишной термообработки иметь возможность исправить все «огрехи»
предыдущих переделов. Такое состояние вынуждает термиста–технолога дос-
конально представлять особенности предыдущих переделов, что существенно
повышает его профессионализм. Именно этим можно объяснить частые случаи
назначения выпусников-термистов на должности главных металлургов раз-
личных предприятий, а также главными специалистами родственных специ-
альностей.

Именно поэтому вузы различных профилей (металлургические, политех-
нические, машиностроительные, индустриальные и др.) готовили до ≈1990-
1993гг инженеров-термистов больше, чем инженеров других металлургиче-
ских специальностей. К примеру, можно сказать, что в Приднепровском ре-
гионе таких специалистов начали готовить на базе Днепропетровского горного
института еще в 1927г.
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Первоначально специальность эта называлась «Пластическая и термиче-
ская обработка», затем «Металловедение и термическая обработка», затем
«Металловедение, оборудование и технология термической обработки». После
преобразования СССР в СНГ и обретения Украиной независимости, специаль-
ность снова получила наименование «Металловедение и термическая обработ-
ка металлов». Затем параллельно появились специальности «Прикладное ма-
териаловедение», «Физическое материаловедение», «Металловедение». При
этом название специальности «Металловедение и термическая обработка ме-
таллов» было урезано до названия «Термическая обработка металлов», факти-
чески оторвав, таким образом, от старейшей специальности неотъемлемую ее
часть, которая являлась базовой при подготовке термистов. Анализ программ
этих «новых» специальностей свидетельствует о том, что более 80% материала
профилирующих дисциплин по этим специальностям посвящено металловеде-
нию и частично материаловедению. В то же время теоретические, технологи-
ческие основы термической обработки металлоизделий, а также необходимое
для осуществления этого вида воздействия на металл оборудование практиче-
ски отсутствуют в планах этих специальностей.  Известно, что ни в одной
стране мира нет заводов с цехами или участками «Материаловедения» или
«Металловедения», потому, что нет такого производства, а значит,  нет осно-
вания и для подготовки инженеров по таким специальностям. В то же время
нет металлургических и машиностроительных заводов, в составе которых от-
сутствовали бы цехи или отделения, участки для термической обработки вы-
пускаемой ими металлопродукции. Это говорит о том, что термическая обра-
ботка металлопродукции является неотъемлемой частью ее производства (если
только предприятие выпускает или планирует производить конкурентоспособ-
ную продукцию). Следует, однако, сделать небольшую оговорку  по отноше-
нию к вышесказанному, т.к. на современном этапе четко прослеживается но-
вая тенденция в промышленно-развитых странах, где в последние 15-20 лет
интенсивно формируются региональные межотраслевые центры по термиче-
ской обработке металлопродукции, т.е. такие центры становятся чисто специа-
лизированными предприятиями, обслуживающими регион или промышлен-
ный район. А поскольку металлы (прежде всего черные) есть и в обозримом
будущем останутся основным конструкционным материалом, специальность
инженера-термиста есть и будет востребованной во всем мире, а требования к
ней будут возрастать в связи с ускорением научно-технического прогресса и
способностью человека целенаправленно воздействовать на все более глубо-
кие уровни иерархической структуры металлов.

В настоящее время кафедра термической обработки металлов НМетАУ
им. академика К. Ф.Стародубова оказалась в Украине практически единствен-
ной из многих аналогичных кафедр, сохранившей верность сложившимся тра-
дициям, верность принципу соответствия наименования кафедры содержанию
подготовки инженеров-термистов, устоявшей перед поветрием переименова-
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ний кафедр и специальностей. Благодаря специалистам кафедры и ее выпуск-
никам удалось в 1998 г доказать в МОН Украины целесообразность сохране-
ния в «Перечне направлений и специальностей…», а конкретно в направлении
подготовки «Металлургия» специальности 7.090412 – термическая обработка
металлов (в истории высшего образования Украины был период, когда по не-
понятным причинам эта специальность исчезла из перечня). В настоящее вре-
мя среди ВУЗов Украины наблюдается «отрезвление» от опьянения «демокра-
тией» в вопросах порождения новых и переименования существующих специ-
альностей.

Поднимая вновь вопрос о том, для кого украинские вузы готовят специа-
листов, следует также еще раз обратить внимание на основные задачи, кото-
рые решает металлургическое производство, уточнив при этом, что сущест-
вующие способы обработки металлов в металлургическом производстве бази-
руются на характерных свойствах металлов – способности к пластическому
формоизменению и к изменению структуры и свойств в результате соответст-
вующих внешних энергоинформационных воздействий.

Обоснование отнесения специальности «Термическая обработка ме-
таллов» к направлению «Металлургия»

Металлургическое производство включает несколько самостоятельных
технологических переделов.

1.Выплавка металла (сплава) заданного химического состава.
Данный передел обеспечивают инженерными кадрами специальности

«Металлургия черных металлов» и «Металлургия цветных металлов».
2.Придание полученному металлу (сплаву) необходимой геометрической

формы.
Этот передел инженерными кадрами обеспечивают специальности «Об-

работка металлов давлением», «Литейное производство», а также ряд специ-
альностей, относящихся к технологии машиностроения.

3.Обеспечение необходимых физико-химических и механических свойств
полуфабрикатов и изделий.

Передел обеспечивает инженерными кадрами специальность «Термиче-
ская обработка металлов».

Следует подчеркнуть, что на всех металлургических, трубных, метизных
и машиностроительных заводах существуют участки, отделения, цеха, где
осуществляется производство термически обработанной металлопродукции
под технологическим руководством специалистов по термической обработке
металлов.

Последний передел металлопродукции в технологической цепочке «полу-
чение чугуна – производство стали – обработка металла давлением – терми-
ческая обработка», который основан именно на термической обработке (в
сочетании с другими способами энергетического воздействия на металл для
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изменения его структуры и свойств), имеет решающее значение для практиче-
ского использования металла (сплава).

Это обусловлено тем, что фактическому использованию подлежат имен-
но свойства металлоизделий, а не что-либо иное. Следовательно, мало выпла-
вить данный металл (сплав) и даже придать ему необходимую форму. Без
обеспечения необходимых физических и механических свойств использование
термически не обработанного металла (сплава) в современных условиях будет
или малоэффективно, или просто невозможно.

Следует отметить, что придание металлам и сплавам необходимой гео-
метрической формы обработкой давлением осуществляется в настоящее время
горячей, теплой или холодной пластической деформацией. И если горячая и
теплая пластическая деформация металлов и сплавов осуществляется без их
термической обработки, то перед началом и между холодными деформациями
металлы и сплавы обязательно требуют применения разупрочняющих терми-
ческих обработок, без которых придание металлам необходимой геометриче-
ской формы просто невозможно. Поэтому при производстве холоднокатаных
листов, жести, труб, волоченной проволоки и др. металлопродукции, на долю
которой приходится больше половины всего производимого металла, термиче-
ская обработка является неотъемлемой составляющей часть производства ка-
чественной продукции. Следовательно, специальность «Термическая обработ-
ка металлов» является составной частью направления «Металлургия».

Эффективность металлургического производства (а также продукции
машиностроения и др. отраслей) прямо определяется в настоящее время эф-
фективностью его технологического передела – термической обработкой ме-
талла. И роль термической или комбинированной обработок будет непрерывно
повышаться с увеличением требований по целому ряду эксплуатационных
свойств к металлу изделий – такая тенденция прослеживается во всех про-
мышленно развитых странах на протяжении длительного времени.

Органическая связь всех технологических переделов в металлургии от
выплавки и кристаллизации сплава заданного химсостава до конечной терми-
ческой обработки металлопродукции из него иллюстрируется схемой на ри-
сунке 1. Следует подчеркнуть, что указанная связь по своей природе является
информационной и заключается в передаче полезной информации на следую-
щий технологический передел и так – по своеобразной цепочке – в конечный
продукт. Сама передача информации состоит в учете её в режиме (технологи-
ческих параметрах) следующего передела, в согласовании указанных режимов
с информацией о свойствах обрабатываемого объекта, содержащейся в струк-
турном коде объекта после предыдущего передела на различных структурных
уровнях объекта. Если рассматриваемая информация содержит неполезную
составляющую, то она должна отсеиваться путем соответствующего измене-
ния технологического режима предыдущего передела. Таким образом инфор-
мационное взаимодействие переделов должно происходить в двух направле-
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ниях: от выплавки к конечному продукту и от конечного продукта к выплавке.
Каждый технологический передел имеет так сказать, прямую информацион-
ную составляющую и опосредованную, влияющую на свойства объекта. Так
первая составляющая для выплавки – это химический состав, для обработки
давлением и (или) резанием – геометрические размеры и форма, для термиче-
ской обработки (не меняющей химсостав и геометрию объекта), структурный
код о свойствах (код внутреннего структурного состояния), который является
первой и единственной информационной составляющей этого технологиче-
ского передела. Но предыдущие переделы также влияют на код внутреннего
структурного состояния, формируя указанную выше опосредованную инфор-
мационную составляющую. Задача заключается в том, чтобы обе информаци-
онные составляющие предыдущих переделов, с одной стороны обеспечивали
максимально возможные технологические свойства объекта на последующих
переделах (включая заключительный), с другой стороны давали синергетиче-
ский в идеале эффект в эксплуатационных свойствах конечного продукта.

Рис. 1 – Схема преобразования совокупности технологических операций
в систему за счет организации синергетического накопления полученной ин-
формации в конечном продукте (КП), ОМД – обработка металлов давлением,
СО (ТО) – структурная (термическая) обработка



36

По данным ЮНЕСКО для обеспечения нормальной жизнедеятельности
общества на современном уровне на душу населения должно производиться не
менее 0,3 т металла в год. Для этого годовое производство металла в мире
должно достигнуть 2 млрд т. Указанные расчеты были сделаны без учета
влияния термической обработки на свойства, в том числе на срок эксплуата-
ции металлоизделий. При этом указанная цифра мирового производства ме-
талла реально недостижима по соображениям ресурсного, экономического и
особенно – технологического характера. Только термическая и другие комби-
нированные технологии структурной обработки металлов могут решить рас-
сматриваемую проблему без роста производства «сырого» металла в физиче-
ских тоннах за счет повышения уровня свойств металла в изделиях. Другими
словами, термическая обработка обеспечивает выполнение известного в эко-
номике закона перехода качества в количество.

Органическая связь термической обработки с металлургическим произ-
водством определяется далее тем обстоятельством, что именно специалисты
по термической обработке металлов фактически являются своеобразными за-
казчиками по выплавке металла (сплава) заданного химсостава, чистоте по
нежелательным примесям и включениям и т.п. Совсем недаром даже на маши-
ностроительных заводах эти специалисты занимают основные должности в
службе главного металлурга. Только знание всей «металлургической предыс-
тории» данного металла (сплава) обеспечивает возможность получения в нем
оптимального свойства после использования  эффективной термической обра-
ботки. Это подтверждается также фактом, с которым столкнулся военно-
промышленный комплекс Украины в самом начале обретения Украиной госу-
дарственной независимости. После образования независимой Украины воз-
никла необходимость обеспечения своей армии артиллерийско-стрелковым
вооружением, в том числе и пушками для машин, производимых заводом им.
Малышева. Много научных и производственных организаций пытались разра-
ботать промышленную технологию термической обработки (предварительной
и финишной) одного из наиболее сложного изделия – специальной трубной
заготовки из которой делался конкурентоспособный ствол. И только благодаря
знаниям и опыту сотрудников кафедры термической обработки металлов
НМетАУ были разработаны параметры такой технологии для получения в
металле уровня предела пропорциональности ≥1400 МПа.

Наконец, в последние десятилетия все большее распространение получа-
ют новые виды термической обработки не только металла в твердом состоя-
нии, но и в жидком расплавленном состоянии или термической обработки с
частичным оплавлением твердых металлов.

Термическая обработка металлов как самостоятельная специальность
Вкратце напомним ранее приведенные доводы* в пользу выделения сис-

темы знаний и умений в самостоятельную специальность.

* Оборудование и технологии термической обработки металлов и сплавов», том I. Сбор-
ник докладов 7-й Международной конференции. Харьков, 2006, с.8 – 15.
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1. Термическая обработка осуществляется посредством направленного
энергоинформационного воздействия, которое обладает отличительной спе-
цификой.

2. Функцией обработки является придание новых свойств металлической
массе на основе изменения ее внутренней структуры.

3. Эффект придания новых свойств ведет к существенному сокращению
потребляемой металлической массы.

4. Используемое энергоинформационное воздействие позволяет осущест-
влять «проработку» металла на таком количестве и глубине структурных
уровней, которые не под силу другим металлургическим переделам. При этом,
наряду с обычным кристаллическим состоянием металла, возможен переход к
принципиально новым структурным состояниям: аморфным металлам и ме-
таллам с наноструктурой.

5. Создание новых эффективных состояний в данном случае требует зна-
чительно меньших затрат энергии по сравнению с получением новой массы
металла.

6. Термическую обработку следует квалифицировать как наиболее интен-
сивный способ обработки в цепи металлургических переделов.

7. Ввиду возрастающей сложности технологий и оборудования термиче-
ской обработки наблюдается отчетливо выраженная в мировой практике тен-
денция выделения технологий термической обработки в отдельные организа-
ционные структуры производства. Выделение термической обработки метал-
лоизделий в самостоятельное производство, являясь своеобразным знамением
времени, подчеркивает самостоятельный статус специальности «Термическая
обработка металлов». Признание этого статуса является абсолютно необходи-
мым для сохранения и развития того научного потенциала, который был нако-
плен в вузах в прошедшие десятилетия. Выше уже отмечалось, что в настоя-
щее время в вузах Украины нет ни одной (кроме НМетАУ) кафедры термиче-
ской обработки, которая не изменила бы своей профессиональной ориентации
и названия.

В то же время, возрастающее количество заявок от ведущих предприятий
отрасли подтверждает растущую потребность в кадрах по специальности
«Термическая обработка металлов».

Таким образом, в Украине имеются все объективные возможности в со-
хранении и развитии подготовки специалистов и магистров по специальности
«Термическая обработка металлов». Доказательством целесообразности со-
хранения этой специальности в вузах, готовящих специалистов по направле-
нию «Металлургия», «Машиностроение», «Материаловедение» и др. является
стремление Украины стать экономически независимым, промышленно разви-
тым государством и все возрастающая потребность работающих предприятий
в выпускниках вузов этой специальности.
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О функциональных обязанностях термиста
из направления «Металлургия»

В связи с тем, что в новом «Перечне специальностей …»  (№ 787 от 27
августа 2010г) специальность «Термическая обработка металлов» отнесена к
направлению «Инженерное материаловедение», что является по нашему мне-
нию ошибкой, нами были проанализированы основные руководящие докумен-
ты различного уровня (в том числе «Отраслевой стандарт высшего образова-
ния») и произведено сравнение функциональных обязанностей ОКУ «бака-
лавр», «специалист» и «магистр».

Сравнительный анализ целесообразно начать с объекта деятельности ба-
калавра. Так, для бакалавра направления «Металлургия»,  обобщенный объект
деятельности в «Перечне направлений, по которым осуществляется подготов-
ка специалистов в ВУЗах в соответствии с ОКУ «бакалавр» (Постановление
КМУ № 1719 от 13 декабря 2006г) гласит «Процессы и оборудование произ-
водства и переработки металлов и сплавов с целью получения продукции за-
данного качества..». В этом же документе для бакалавра направления «Инже-
нерное материаловедение» эта функция сформулирована так «Искусственные
и природные материалы, их состав, структура и свойства, технологические
процессы, которые обеспечивают необходимые показатели качества материа-
лов и изделий из них». Из сравнения объектов деятельности бакалавров ука-
занных направлений видно, что бакалавр направления «Металлургия» ориен-
тирован на знание и умение использовать процессы и оборудование конкрет-
ной специальности, входящей в это направление, т.е. на практическую деяте-
льность в сфере производства. В отраслевом стандарте высшего образования
для бакалавра (который предполагает в дальнейшем получить специальность
термиста) в разделе «Способность выполнять производственные функции»
записано, что таковыми являются: технологическая, проектная, конструкторс-
кая, эксплуатационная, контрольная, организационная, управленческая, эко-
номическая, исследовательская, изобретательская.

У бакалавра-материаловеда нет таких важнейших функций, как проект-
ная, конструкторская, эксплуатационная. Функции бакалавра-материаловеда
наиболее близки к исследованиям и контролю структуры и свойств материа-
лов.

В соответствии с ОКХ специалиста-термиста к его функциям относятся:
технологическая, проектная, конструкторская, эксплуатационная, организаци-
онная, экономическая, исследовательская, а для ОКХ магистра-термиста к его
функциям относятся: технологическая, эксплуатационная, оптимизационная,
управленческая, экономическая, исследовательская, педагогическая.

Вышеизложенный анализ позволяет аргументированно рекомендовать
государственным органам вернуть специальности название «Металловедение
и термическая обработка металлов» (так как она до сих пор называется в пере-
чне ВАКа) и отнести ее к специальностям металлургического профиля (т.е.
изменить цифровой код 03 на 01 в кодах специальностей для ОКУ «специа-
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лист» и «магистр», который соответствует ранее существующей градации «на-
правления» в шифре специальности).

Выводы
1.Термическая обработка металлов одна из важнейших инженерных

специальностей, определяющих высокие конечные качественные показатели
производства металла и металлопродукции, которые используются в самих
различных областях промышленности и народного хазяйства в целом.

2.Термическая обработка металлов обоснованно относится к крити-
ческим технологиям, так как только её наличие обеспечивает получение ме-
таллопродукции с высоким комплексом свойств, удовлетворение обществен-
ных потребностей при экономии физической массы металла и других ресур-
сов, экономии энергии и существенного уменьшения загрязнения биосферы.

3.Новейшие технологические процессы термической обработки ме-
таллов, основанные на последних достижениях фундаментальной науки, и
использующие 3-4 уровни управления этими процессами можно обоснованно
отнести к высоким технологиям.

4.Указанные в пп. 1-3 преимущества термической обработки метал-
лов и её технологических процессов достигаются в максимальной степени,
когда обеспечивается необходимое информационное взаимодействие всех
технологических переделов в металлургии с ориентацией на конечный ком-
плекс свойств термически обработанной металлопродукции при экономии
энергии и других материальных ресурсов.
Поэтому по самой сущности технологической цепочки переделов в металлур-
гии термическая обработка является металлургической специальностью.
А поскольку теоретическим фундаментом термической обработки металлов
является доскональное знание их природы – физическоого металловедения, то
необходимо вернуться к прежнему, правильному названию специальности:
«Металловедение и термическая обработка металлов» и соответствующих
этой специальности  знаний и умений для всех  образовательно-
квалификационных уровней - младший специалист; бакалавр, специалист,
магистр.

5.Несмотря на постоянные некомпетентные высказывания в СМИ и
других местах, что металлургическую промышленность нужно немедленно
ликвидировать и заменить какими-то (!?) высокими технологиями, нужно ста-
вить и решать проблему по-другому. Нужно преобразовать металлургическую
промышленность в промышленность высоких технологий, позволяющих вы-
пускать металлопродукцию с высокой добавленной стоимостью и конкурент-
ной по свойствам на мировом рынке. Здесь трудно переоценить значение тер-
мической обработки металлопродукции и роль её технологий в модернизации
всей цепочки технологических переделов в металлургии. Почему бы не пойти
от конца - к началу, от того, что нужно потребителю – от свойств – к тому, как
их наиболее экономно получить, начиная с выплавки. Конечно, инженеров-
термистов понадобится немало, да и готовить их нужно по-иному.


