
1. ВВЕДЕНИЕ

Уже бо лее 20 лет объ е ди не ние про из во дит раз но -
об раз ное тех но ло ги чес кое обо ру до ва ние для ав то мо -
биль ных га зо на пол ни тель ных комп рес сор ных стан -
ций (АГНКС) в блоч но�кон тей нер ном ис пол не нии.
Од нов ре мен но на ми в значительной степени фор ми -
ру ет ся этот ры нок, изу ча ют ся тен ден ции и нап рав ле -
ния его раз ви тия.

Объ е ди не ние на ча ло вы пус кать тех но ло ги чес кое
обо ру до ва ние для АГНКС с 1987 г. С тех пор соз да но
бо лее 170 стан ций раз лич ной про из во ди тель нос ти, ко -
то рые ус пеш но эксплу а ти ру ют ся в 13 стра нах ми ра.
Кон цеп ция мо дуль но го блоч но�кон тей нер но го ис пол не -
ния, ко то рая приш ла на сме ну ка пи таль но му стро и тель -
ству стан ций, и на се год ня ос та ёт ся до ми ни ру ю щей.

Пос лед ние на ши раз ра бот ки в этой об лас ти —
па ра мет ри чес кий ряд из че ты рёх мо ди фи ка ций двух -
ко мп рес сор ных АГНКС с дав ле ни ем вса сы ва ния от
0,05 до 1,7 МПа и про из во ди тель ностью по от пус ка е -
мо му га зу от 950 до 2400 м3/ч. В их конструк ции за ло -
же ны все луч шие тех ни чес кие ре ше ния, от ра бо тан -
ные на ра нее вы пус ка е мых мо де лях, а так же но вые
энер гос бе ре га ю щие тех но ло гии [1,2].

2. СТРУКТУРА И ХАРАКТЕРИСТИКИ АГНКС

От ли чи тель ны ми осо бен нос тя ми новых стан ций с
вы со ким уров нем ав то ма ти за ции тех но ло ги чес ких
про цес сов яв ля ют ся:

– воз мож ность при не боль ших зат ра тах транс -
фор ми ро вать стан цию в од но ко мп рес сор ную, ког да не
тре бу ет ся боль шой зап ра воч ной мощ нос ти, или в трёх -
ко мп рес сор ную для стан ций по вы шен ной мощ нос ти;

– при ме не ние энер гос бе ре га ю щего блока ко рот -
ко цик ло вой ад со рб ци он ной осуш ки га за вы со ко го
дав ле ния с без наг рев ной ре ге не ра ци ей га зом низ ко го
дав ле ния; 

– вклю че ние в тех но ло ги чес кую схе му на дёж но го
быст ро ход но го оп по зит но го комп рес со ра на урав но -
ве шен ной ба зе М2,5У с вы со кой ре мо нт ноп ри год -
ностью, обес пе чен ной уни фи ка ци ей ци ли нд ро�порш -
не вых групп 1�ой и 2�ой сту пе ней;

– на ли чие сис те мы пре до тв ра ще ния возв ра та га за
при ос та нов ках комп рес со ра с разг руз кой по сту пе ням;

– обес пе че ние «мяг ко го» пус ка элект роп ри во да
комп рес со ра;

– ис поль зо ва ние ав то ма ти чес кой сис те мы под -
дер жа ния дав ле ния наг не та ния 1�ой сту пе ни комп -
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Из го то ви те ли ав то мо биль ных га зо на пол ни тель ных комп рес сор ных стан ций со вер -
ше н ству ют их, учи ты вая вы со кие тре бо ва ния не толь ко к тех ни чес ким ха рак те -
рис ти кам, но и к эксплу а та ци он ным и эко ло ги чес ким по ка за те лям. Все му это му со -
от ве т ству ют стан ции но во го па ра мет ри чес ко го ря да. В них впер вые при ме не на
энер гос бе ре га ю щая ад со рб ци он ная ко рот ко цик ло вая осуш ка га за с без наг рев ной
ре ге не ра ци ей сор бен та. Комп рес сор ное обо ру до ва ние, вхо дя щее в ба зо вый тех но ло -
ги чес кий блок, ус та нов ле но в кон тей не ре, где под дер жи ва ет ся не об хо ди мый мик -
рок ли мат. При во дят ся по ка за те ли че ты рёх стан ций но во го по ко ле ния.
Клю че вые сло ва: При род ный газ. Осуш ка га за. Ав то мо биль ная га зо на пол ни тель -
ная комп рес сор ная стан ция.
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account the high requirements not only to characteristics, but also to operational and eco-
logical parameters. To all this there corresponds the stations of new parametrical lines. In
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рес со ра.
Бло ки и мо ду ли стан ций из го тав ли ва ют ся с пол -

ной за во дс кой го тов нос тью, что поз во ля ет про из во -
дить их быст рый мон таж и пуск в эксплу а та цию. 

При ме не ние вы со ко эф фек тив ных воз душ ных
межс ту пен ча тых ох ла ди те лей га за и вла го мас ло от де -
ли те лей, на дёж ной сис те мы ав то ма ти чес ко го конт ро -
ля и уп рав ле ния, а так же соз да ние в про вет ри ва е мом
и отап ли ва е мом комп рес сор ном от де ле нии дос та точ -
ных про хо дов и зон обс лу жи ва ния с гру зо подъ ём ны ми
уст рой ства ми поз во ля ют ис поль зо вать та кие стан ции
в разных кли ма ти чес ких зо нах.

Тех ни чес кие ха рак те рис ти ки двух ко мп рес сор ных
АГНКС че ты рёх ти пов при ве де ны в табл. 1. 

Про из во д ствен ные мощ нос ти объ е ди не ния поз -
во ля ют се рий но из го тав ли вать стан ции раз лич ных
мо ди фи ка ций, варь и руя комп ле кт ность пос тав ки и
адап ти руя обо ру до ва ние к спе ци фи чес ким тре бо ва ни -
ям за каз чи ка. Пе ред отг руз кой пос тав ля е мое из де лие
про хо дит при ё мо�сда точ ные ис пы та ния на при род ном
га зе при ра бо чих ус ло ви ях (см. фо то 1). 

Ба зо вый комп лект тех но ло ги чес ко го обо ру до ва -
ния, обес пе чи ва ю щий ра бо тос по соб ность стан ции,
вклю ча ет в се бя сле ду ю щие сбо роч ные из де лия: блок
вход ных кра нов (1 шт.); мо дуль комп рес сор ный (2
шт.) и мо дуль под го тов ки га за (1 шт.), сос тав ля ю щие
еди ный тех но ло ги чес кий блок; АСУ в шкаф ном ва ри -
ан те (1 компл.); ЗИП к комп рес со рам (1 компл.).
Мо дуль комп рес сор ный и под го тов ки га за сос тав ля ют
еди ный тех но ло ги чес кий блок.

Стан да рт ный на бор обо ру до ва ния, пред ла га е мый
за каз чи кам для фор ми ро ва ния замк ну той тех но ло ги -
че�с кой сис те мы АГНКС, вклю ча ет в се бя, кро ме ба зо -
во го комп лек та, ещё блок ак ку му ля то ров на 2 м3, дре -
наж ную ём кость, ус та нов ку зап ра воч ных ко ло нок с ком -

мер че�
с ким учё том
от пус ка е мо -
го га за
(СКУГ) или
рам пу с пос -
та ми без
СКУГ,
меж�б лоч -
ную га зоп -
ро вод ную
об вяз ку.

Ба зо вые сбо роч ные из де лия стан ции пос тав ля ют -
ся в сос то я нии пол ной за во дс кой го тов нос ти: они про -
хо дят тех ни чес кий конт роль и при ём ку. Эти из де лия
вы пол не ны с учё том до пус ти мых транс по рт ных га ба ри -
тов и не тре бу ют пе ред отг руз кой до пол ни тель ной раз -
бор ки и пос ле ду ю щей сбор ки на мес те эксплу а та ции.

Кро ме это го, объ е ди не ние мо жет до пол ни тель но
пос тав лять узел учё та вход но го га за с фильт ром; сис те -
му разг руз ки комп рес со ра с  рас ши ри тель ны ми ём кос -
тя ми; до пол ни тель ные сек ции ак ку му ля то ров с объ ё -
мом, крат ным 2 м3; уст рой ство, обес пе чи ва ю щее ав то -
ма ти чес кую ре гу ли ров ку обо ро тов глав но го элект ро�
д ви га те ля комп рес со ра, и лю бое дру гое обо ру до ва ние,
рас ши ря ю щее функ ци о наль ные воз мож нос ти стан ции.
Име ет ся воз мож ность пос тав ки АГНКС «под ключ».

3. БЛОК КОРОТКОЦИКЛОВОЙ ОСУШКИ
ПРИРОДНОГО ГАЗА

Ис поль зу е мый в сос та ве АГНКС блок ко рот ко -
цик ло вой осуш ки га за БОКЦ�25 (см. фо то 2) пред -
наз на чен для глу бо кой (до ос та точ но го вла го со дер жа -
ния 0,009 г/м3) осуш ки комп ри ми ро ван но го до

25МПа при род но го га за.
Тип осуш ки — ад со рб ци он -

ный ко рот ко цик ло вый, по вы со -
ко му дав ле нию с без наг рев ной
ре ге не ра ци ей ад сор бен та га зом
низ ко го дав ле ния. Пос тав ля ет -
ся блок за каз чи кам в двух ва ри -
ан тах: с двух по зи ци он ным пнев -
мо ра сп ре де ли те лем для пе ре�
к лю че ния по то ков га за или с
при ме не ни ем для этих целей
ша ро вых кра нов.

Блок осуш ки га за с ша ро -
вы ми кра на ми ра бо та ет сле ду ю -
щим об ра зом. Сжа тый и очи -
щен ный от ка пель ной вла ги в
комп рес сор ных ус та нов ках газ
вы со ко го дав ле ния пос ту па ет в
блок осуш ки че рез спа рен ные
ша ро вые кра ны с руч ным при -
во дом. При этом бай пас ная (об -
вод ная) ли ния зак ры та. Влаж -
ный газ нап рав ля ет ся пос ре д -
ством отк ры тия при вод но го кра -
на для осуш ки в один из ад сор бе -
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Наименование показателей
Значения

АГНКС�
250

АГНКС�
300

АГНКС�
400

АГНКС�
700

1. Количество компрессоров, шт. 2
2. Про из во ди тель ность стан ции (при -
ве дён ная к нор маль ным ус ло ви ям) по
от пус ка е мо му га зу при но ми наль ном
дав ле нии вса сы ва ния, нм3/ч

950 1200 1700 2400

3. Давление газа, МПа:
– на входе в станцию (диапазон)
– номинальное на входе
– компримирования, макс.
– заправки автомобилей, макс.

0,05�0,3
0,18
25
20

0,3�0,6
0,5
25
20

0,6�1,2
1,0
25
20

1,2�1,7
1,5
25
20

4. Температура газа, °С:
– на входе в станцию
– после концевого охладителя

–5�+30
20�50

5. Объём аккумуляторов, м3, не менее 2
6. Установленная мощность
электропривода компрессора, кВт

132 160 200

7. Частота вращения, мин–1 980
8. Рекомендуемое количество
заправочных колонок, шт.

4 5 6

Таблица 1.

Фото 1. Оборудование АГНКС 
в процессе доводки в блоке

испытательных стендов объединения



ров. Всле д ствие
то го, что про цесс
осуш ки про из во -
дит ся при вы со ком
дав ле нии (до 25
МПа), а ре ге не ра -
ция при низ ком, но
пре вы ша ю щем
дав ле ние вса сы ва -
ния, в ли нии по да -
чи га за, ко то рая
яв ля ет ся од нов ре -
мен но и ли ни ей
сбро са га за ре ге -
не ра ции, ус та нов -
лен вход ной ре гу -
ли ру ю щий кла пан.
При боль шом пе -
ре па де дав ле ний
на нём кла пан зак -

ры ва ет ос нов ной про ход, дрос се ли руя при этом по ток
га за, что поз во ля ет про из во дить за мед лен ный (без
скач ков) подъ ём дав ле ния в ад сор бе ре пе ред осуш кой.
Од нов ре мен но в дру гом ад сор бе ре про из во дит ся за -
мед лен ный сброс дав ле ния при пе ре хо де в ре жим ре ге -
не ра ции пос ре д ством отк ры тия ли нии с при вод ным
кра ном и вы ход ным ре гу ли ру ю щим кла па ном. Та кая
тех но ло гия сбро са и под ня тия дав ле ния в ад сор бе ре
прод ле ва ет срок служ бы ад сор бен та, пре пя т ствуя его
раз ру ше нию. Пос ле сни же ния пе ре па да дав ле ний на
ре гу ли ру ю щем кла па не он отк ры ва ет ся, ос во бож дая
ос нов ной про ход для по то ка осу ша е мо го га за вы со ко го
дав ле ния. Прой дя слой ад сор бен та, газ осу ша ет ся до
тре бу е мых па ра мет ров и че рез об рат ный кла пан пос ту -
па ет в фильтр тон кой очист ки. Пос ле это го он нап рав -
ля ет ся в зап ра воч ный кол лек тор бло ка га зо раз да чи для
на пол не ния ак ку му ля то ров га за или зап рав ки бал ло -
нов ав то мо би лей. При этом об рат ный кла пан, ус та нав -
ли ва е мый на ли нии по да чи га за ре ге не ра ции в дру гом
ад сор бе ре (ра бо та ад сор бе ра в ре жи ме де со рб ции), за -
пи ра ет ся вы со ким дав ле ни ем осу ша е мо го га за.

Па рал лель но с про из во ди мой та ким об ра зом
осуш кой в од ном ад сор бе ре в это же вре мя в дру гом
осу ще с твля ет ся ре ге не ра ция (вос ста нов ле ние пог ло -
ща ю щих свойств) си ли ка ге ля. Часть осу шен но го га за
от би ра ет ся пос ле фильт ра тон кой очист ки и че рез
отк ры тый руч ной кран по да ёт ся в сис те му дрос се ли -
ру ю щих уст ройств и теп ло об мен ных ап па ра тов для
фор ми ро ва ния га за ре ге не ра ции с тре бу е мы ми па ра -
мет ра ми. Дав ле ние га за ре ге не ра ции и его рас ход ре -
гу ли ру ют ся двухступенчато дрос сель ны ми вен ти лями.
Пер вая сту пень ре ду ци ро ва ния га за ре ге не ра ции
долж на быть от ре гу ли ро ва на та ким об ра зом, что бы
при дав ле нии га за на вхо де в сис те му осуш ки 20�25
МПа пос ле дрос сель но го вен ти ля под дер жи ва лось
дав ле ние 3�5 МПа. Вто рая сту пень ре ду ци ро ва ния
ус та нав ли ва ет дав ле ние ре ге не ра ции, пре вы ша ю щее
на 0,1�0,2 МПа дав ле ние вса сы ва ния комп рес со ра, и
рас ход га за ре ге не ра ции, ко то рый не дол жен пре вы -
шать 10 % от об ще го объ ё ма осу ша е мо го га за. Пос ле

пер вой сту пе ни ре ду ци ро ва ния газ ох лаж да ет ся до от -
ри ца тель ных тем пе ра тур. По э то му в комп рес сор ных
ус та нов ках на го ря чей ли нии вто рой сту пе ни комп ри -
ми ро ва ния ус та нов лен ко жу хот руб ча тый по дог ре ва -
тель, ко то рый наг ре ва ет газ ре ге не ра ции пе ред по да -
чей во вто рую сту пень ре ду ци ро ва ния. При этом ис -
поль зу ет ся по дог ре ва тель той комп рес сор ной ус та -
нов ки (подк лю ча ет ся или отк лю ча ет ся кра на ми), ко -
то рая на хо дит ся в дан ный мо мент в ос нов ном ре жи ме.

Как по ка за ли рас чё ты, для стан ций, ра бо та ю щих
при вход ном дав ле нии га за 0,05…0,3 МПа, про дол жи -
тель ность по лу цик ла ко рот ко цик ло вой осуш ки долж на
быть не бо лее 40 мин. С по вы ше ни ем вход но го дав ле -
ния до 1,2 МПа она умень ша ет ся до 20 мин. С учё том
про пу ск ной спо соб нос ти бло ка осуш ки Q и рас хо да га -
за ре ге не ра ции, не пре вы ша ю ще го 10 % от Q, рас чёт -
ная вы со та слоя ад сор бен та (си ли ка гель мар ки КСМГ)
сос тав ля ет 0,8 м при ди а мет ре ад сор бе ра 0,123 м. 

Но виз на та кой тех но ло гии зак лю ча ет ся в том, что
вла га из га за, кон так ти ру ю ще го неп ро дол жи тель ное
вре мя в пе ри од сорб ции со сло ем ад сор бен та, не ус -
пе ва ет глу бо ко про ник нуть в его по ры, а зна чит для её
изв ле че ния (де со рб ции) не тре бу ет ся газ ре ге не ра ции
с вы со ки ми тем пе ра ту ра ми. По э то му ре ге не ра ция
про во дит ся при ком нат ной тем пе ра ту ре. Это поз во ля -
ет обес пе чить вы со кое ка че ст во ра бо ты сис те мы
осуш ки в нес та биль ном ре жи ме ра бо ты АГНКС с час -
ты ми ос та нов ка ми комп рес со ров. 

В клас си чес ких схе мах осуш ки с дли тель ным по -
лу цик лом осуш ки и вы со ко тем пе ра тур ной ре ге не ра -
ци ей очень мно го рас хо ду ет ся теп ла и вре ме ни на ра -
зог рев ад сор бе ра с ад сор бен том при вы хо де на ре жим
де со рб ции. В слу чае ос та нов ки комп рес со ра по лю -
бым при чи нам ре ге не ра ция пре ры ва ет ся, и в те че ние
это го прос тоя ад сор бер ос ты ва ет. Это не га тив но ска -
зы ва ет ся на тех но ло ги чес ком про цес се де со рб ции при
сле ду ю щем вклю че нии комп рес со ра, так как тре бу ет -
ся вре мя для ра зог ре ва ад сор бе ра, а оно мо жет быть
ог ра ни че но. При та ких ре жи мах ра бо ты комп рес сор -
ных ус та но вок АГНКС, а по опы ту эксплу а та ции —
это проб ле ма боль ши н ства стан ций, со вре ме нем
про ис хо дит не до ре ге не ра ция ад сор бен та, что нап ря -
мую ска зы ва ет ся на ка че ст ве зап рав ля е мо го га за. Как
из ве ст но, сог лас но ГОСТ 27577�2000 «Газ при род -
ный топ лив ный комп ри ми ро ван ный для дви га те лей
внут рен не го сго ра ния» кон це нт ра ция па ров во ды в
га зе не долж на пре вы шать 9 мг/м3, что со от ве т ству ет
точ ке ро сы –30 °С при 20 МПа.

На про мыс лах пе ред по да чей в ма ги ст раль ные га -
зоп ро во ды при род ный газ осу ша ет ся, но при транс пор -
ти ров ке по га зоп ро во дам, отс то я щим от пот ре би те лей
на сот ни и ты ся чи ки ло мет ров, он в ря де слу ча ев вновь
ув лаж ня ет ся за счёт на ли чия ос та точ ной во ды в га зо�
п ро во дах. В про цес се сжа тия до 25 МПа из га за с вла го -
со дер жа ни ем 0,4 г/м3 вы па да ет ка пель ная вла га в ко ли -
че ст ве 0,1 г/м3 при тем пе ра ту ре га за пос ле хо ло диль ни -
ка 30 °С. При тем пе ра ту ре га за 40 °С и вы ше во да не
вы па да ет. В ак ку му ля то рах газ хра нит ся при дав ле нии
25 МПа, и вы па де ние в них ка пель ной вла ги из газа,
если он не осу шен, наступает при тем пе ра ту ре 30�36 °С.
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Фото 2. Блок адсорбционной
осушки газа БОКЦ�25 

с пневмораспределителем



На ли чие ка пель ной во ды
в га зе мо жет при вес ти к об -
ра зо ва нию крис тал ло гид ра -
тов уже при 22�24 °С. При
ра бо те ав то ма ши ны сжа тый
до 20 МПа газ из бал ло нов
пос ту па ет в дви га тель пос ле
сни же ния дав ле ния в пер вой
сту пе ни ре дук то ра до 1,0�1,2
МПа, а пос ле вто рой сту пе ни
— до дав ле ния вхо да га за в
кар бю ра тор. При сни же нии
дав ле ния в пер вой сту пе ни
ре ду ци ро ва ния тем пе ра ту ра
га за по ни жа ет ся на 60�80 °С,
что при во дит к вы па де нию
во ды и об ра зо ва нию ле дя ных
и гид рат ных про бок на участ ке пу ти га за «бал лон —
пер вая сту пень ре дук то ра». В зим нее вре мя это усу -
губ ля ет ся ещё и тем, что бал ло ны и дви га тель ав то -
ма ши ны при ос та нов ках в пу ти, а так же при без га -
раж ном хра не нии ох лаж да ют ся до тем пе ра ту ры ок ру -
жа ю ще го воз ду ха, ко то рая, нап ри мер, в сред ней по -
ло се Рос сии в от дель ные го ды сни жа ет ся до –40 °С, а
в се вер ных райо нах ещё ни же.

Ес ли же газ осу шить до точ ки ро сы, обес пе чи ва ю -
щей не воз мож ность вы па де ния во ды на этом участ ке,
то и во всех ос таль ных точ ках и уз лах тех но ло ги чес кой
цепочки «АГНКС�дви га тель» во да не бу дет вы па дать,
а гид ра ты и проб ки не смо гут об ра зо вы вать ся. По э то -
му ав то мо би ле ст ро и те ли пот ре бо ва ли обес пе чения
точ ки ро сы осу шен но го га за на уров не не вы ше –30
°С при 20 МПа для всех кли ма ти чес ких зон (вла го со -
дер жа ние 0,009 г/м3). Эта глу би на осуш ки га за и пре -
дус мот ре на в ука зан ном ГОСТ 27577�2000 на топ лив -
ный газ для га зо бал лон ных ав то мо би лей.

Ко рот ко цик ло вая осуш ка га за с без наг рев ной ре -
ге не ра ци ей поз во ля ет из бе жать вы ше у ка зан но го не -
дос тат ка длин но цик ло вых осу шек с наг рев ной ре ге не -
ра ци ей. Ре жи мы осуш ки и ре ге не ра ции ре а ли зу ют ся
при од ной и той же тем пе ра ту ре 20�30 °С. От сю да
вто рое су ще ст вен ное дос то и н ство та кой осуш ки —
энер гос бе ре же ние: в ней не тре бу ет ся до пол ни тель -
ных зат рат энер гии на наг ре в га за ре ге не ра ции до вы -
со ких тем пе ра тур, а ис поль зу ет ся теп ло сжа тия га за в
комп рес со ре в про цес се двухс ту пен ча то го ре ду ци ро -
ва ния га за ре ге не ра ции, как по ка за но на рис. 3.

В табл. 2 при ве де ны па ра мет ры бло ка осуш ки,
входящего в сос та в АГНКС.

Так же не ма ло важ ным пре и му ще ст вом ко рот ко -
цик ло вой осуш ки яв ля ет ся её ком па кт ность за счёт
умень ше ния раз ме ров ад сор бе ров, так как их объ ём
рас счи ты ва ет ся ис хо дя из крат кос роч но го кон так та
ув лаж нен но го га за с ад сор бен том (не бо лее 40 мин).
Ма лые га ба ри ты ус та нов ки поз во ля ют в свою оче -
редь су ще ст вен но умень шить раз ме ры тех но ло ги че�
с ко го (комп рес сор но го) бло ка и об щую пло щадь, за -
ни ма е мую обо ру до ва ни ем стан ции. 

Ис пы та ния бло ка осуш ки БОКЦ�25 в сос та ве
АГНКС но во го по ко ле ния подт вер ди ли его ра бо то�

с по соб ность при уп рав ле нии при вод ны ми кра на ми. В
нас то я щее вре мя на ми ве дут ся ра бо ты по до вод ке
конструк ции при вод но го двух по зи ци он но го пнев мо ра -
с�п ре де ли те ля, ко то рый за ме нит при вод ные кра ны и
сде ла ет блок осуш ки бо лее на деж ным в ра бо те и
прос тым в уп рав ле нии.

4. ОСО БЕН НОС ТИ СИС ТЕ МЫ УП РАВ ЛЕ НИЯ АГНКС

Бес пе ре бой ную дол гов ре мен ную ра бо ту стан ции
обес пе чи ва ют сис те мы: ав то ма ти чес ко го уп рав ле ния
(САУ), сиг на ли за ции и конт ро ля па ра мет ров; обог ре -
ва и вен ти ля ции тех но ло ги чес ко го (комп рес сор но го)
бло ка; ава рий но го сбро са га за при по жа ре из ли ний
стан ции, ра бо та ю щих под дав ле ни ем; за щи ты обо ру -
до ва ния от взры ва; дре на жа; ути ли за ции га за; ком -
мер чес ко го учё та ко ли че ст ва га за (при за ка зе) на вхо -
де и вы хо де стан ции.

Сис те ма ав то ма ти чес ко го уп рав ле ния и конт ро ля
пред наз на че на для мест но го и дис тан ци он но го конт -
ро ля па ра мет ров, уп рав ле ния, за щи ты и ре гу ли ро ва -
ния ре жи мов ра бо ты АГНКС, а так же из ме ре ния и
учё та ко ли че ст ва га за на вхо де в стан цию.

Пи та ние си ло во го элект ро обо ру до ва ния осу ще с -
твля ет ся от трёх фаз ной се ти пе ре мен но го то ка нап ря -
же ни ем 380/220 В, час то той 50 Гц; це пи уп рав ле ния
и ра бо че го ос ве ще ния — от се ти пе ре мен но го то ка
нап ря же ни ем 220 В, час то той 50 Гц.

Ло ги ко�прог ра м мное уп рав ле ние и дис тан ци он -
ный конт роль па ра мет ров АГНКС обес пе чи ва ют ся
мик роп ро цес сор ным прог ра м мно�тех ни чес ким комп -
лек сом. Ра бо чее мес то опе ра то ра вы пол не но на ба зе
пер со наль но го компь ю те ра. Опе ра то ром осу ще с твля -
ет ся вве де ние ко манд уп рав ле ния и вы зов не об хо ди -
мой ин фор ма ции.

На дисп лее компь ю те ра отоб ра жа ет ся ин фор ма -
ция: те ку щие зна че ния ана ло го вых па ра мет ров и па -
ра мет ров сос то я ния ис пол ни тель ных ме ха низ мов;
спи сок ак тив ных в дан ный мо мент ава рий ных и пре -
дуп ре ди тель ных со об ще ний, спи сок ус ло вий, пре пя т -
ству ю щих за пус ку объ ек та уп рав ле ния; со об ще ния о
те ку щем ре жи ме ра бо ты АГНКС и воз мож ном его из -
ме не нии; ар хив зна че ний ана ло го вых па ра мет ров, пе -
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Рис. 3. Технологическая схема АГНКС с блоком короткоцикловой осушки
природного газа БОКЦ�25: К�1, …, К�4 — ступени сжатия компрессора; 

Возд�1, …, Возд�4 — аппараты воздушного охлаждения; 
Е — адсорберы БОКЦ�25; ВД4, ВД5 — дроссельные вентили; АТ2, АТ3 —

теплообменные аппараты для нагрева регенерирующего адсорбент газа



рек лю че ний ис пол ни тель ных ме ха низ мов; отоб ра же -
ние сиг на ли за ци он ных и ре жим ных со об ще ний, а так -
же пред пус ко вых ус ло вий; сос то я ние обо ру до ва ния и
ме ха низ мов, по ло же ние элект роп ри вод ных ша ро вых
кра нов, пос ту па ю щих от из ме ри тель ных пре об ра зо -
ва те лей и дат чи ков по ло же ния, ус та нов лен ных не пос -
ре д ствен но на объ ек тах уп рав ле ния.

Для пус ка при вод но го элект род ви га те ля комп рес -
со ра при ме не но уст рой ство плав но го пус ка и тор мо -
же ния «Altistart�48», что поз во ля ет про из во дить пуск
комп рес со ра с от но си тель но не вы со ки ми пус ко вы ми
то ка ми. По тре бо ва нию за каз чи ка сис те ма мо жет
быть ос на ще на уст рой ством плав но го ре гу ли ро ва ния
час то ты вра ще ния ро то ра дви га те ля «Altivar».

САУ вы пол ня ет сле ду ю щие функ ции: ав то ма ти -
чес кое уп рав ле ние комп рес сор ной ус та нов кой по при -
ня тым ал го рит мам пус ка, ос та нов ки, в том чис ле и
ава рий ной; ав то ма ти чес кое уп рав ле ние ра бо той бло ка
осуш ки; под дер жа ние за дан ных дав ле ний га за в ак ку -
му ля то рах и ли нии зап рав ки ав то мо би лей; ав то ма ти -
чес кое уп рав ле ние ар ма ту рой АГНКС; конт роль по ло -

же ния и сос то я ния уп рав ля е мых
объ ек тов; конт роль зна че ний
тех но ло ги чес ко го про цес са со
све то вым и зву ко вым опо ве ще -
ни ем при отк ло не нии конт ро ли -
ру е мых па ра мет ров от пре дель -
ных зна че ний; конт роль воз ник -
но ве ния по жа ра и за га зо ван нос -
ти в тех но ло ги чес ком бло ке; из -
ме ре ние и учёт ко ли че ст ва га за
на вхо де в АГНКС; под дер жа ние
ава рий но го ос ве ще ния в от су т -
ствии энер гос наб же ния; мест -
ное и ав то ма ти чес кое уп рав ле -
ние вы тяж ны ми вен ти ля то ра ми
тех но ло ги чес ко го бло ка; мест -
ное уп рав ле ние ис пол ни тель ны -
ми ме ха низ ма ми в на ла доч ном
ре жи ме.

Из ме ре ние и учёт га за, зап -
рав ля е мо го в ав то мо би ли, вы -
пол ня ет ся с при ме не ни ем ав то -
ном ной сис те мы ком мер чес ко го
учё та сжа то го при род но го га за в
сос та ве зап ра воч ных ко ло нок. 

5. ЗАК ЛЮ ЧЕ НИЕ

Ос но вой для соз да ния вы со -
ко эф фек тив но го га зо зап ра воч но -
го обо ру до ва ния, от ве ча ю ще го
тре бо ва ни ям ми ро вых стан дар -
тов, яв ля ет ся бо га тый опыт объ е -
ди не ния в раз ра бот ке и из го тов -
ле нии комп рес сор но го обо ру до -
ва ния, на сос ных ус та но вок, теп -
ло об мен но го и ём ко ст но го обо -
ру до ва ния, га зо ра сп ре де ли тель -
ной ар ма ту ры. Га ран том пос тав -

ки на шим за каз чи кам стан ций, име ю щих вы со кие
эксплу а та ци он ные по ка за те ли, слу жит зна чи тель ный
на уч но�тех ни чес кий по тен ци ал на ших спе ци а лис тов,
тес ное сот руд ни че ст во с ве ду щи ми на уч ны ми фир ма -
ми, при ме не ние прог рес сив ных тех но ло гий и вы со ко -
точ но го об ра ба ты ва ю ще го обо ру до ва ния и мн. др.

Мо дуль ное блоч но�кон тей нер ное ис пол не ние
стан ций поз во ля ет на шим спе ци а лис там в крат чай шие
сроки вы пол нять их мон таж и вво д в эксплу а та цию.
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Точки
схемы

Доля
пара

Тем пе ра -
ту ра, °С

Дав ле -
ние,

кгс/см2

Про из во ди -
тель ность

(масс.), кг/ч

Плот -
ность,
кг/м3

Точка
росы по
воде, °С

Со дер жа -
ние во ды,

мг/м3

1* 1 30 6 969 3,866 30 5536
1 1 28,41 6 1058,97 3,887 28,4 5046
2 1 167,9 25 1058,97 11,04 54,08 5046
3 0,9953 30 24,7 1058,97 16,61 53,85 5046
4 1 30 24,7 1053,45 16,52 29,99 1446
5 0 30 24,7 5,5213 1004 222,9 –
6 1 121,3 65 1053,45 33,06 45,34 1446
7 0,9995 28,41 6 1059,56 3,89 29,67 5431
8 0 28,41 6 0,594073 1005 158,1 –
9 1 117 65 1053,45 33,5 45,34 1446

10 1 117 65 1053,45 33,5 45,34 1446
12 0,9989 30 64,7 1053,45 46,65 45,26 1446
13 1 30 64,7 1052,23 46,6 29,98 646,2
14 0 30 64,7 1,2203 1005 278,5 –
15 1 79,62 110 1052,23 66,1 36,7 646,2
16 0,9997 30 109,7 1052,23 83,96 36,67 646,2
17 0 30 109,7 0,292969 1007 315,5 –
18 1 30 109,7 1051,93 83,94 29,97 453,9
19 1 106 250 1051,93 133,7 37,45 453,9
20 0,9998 30 249,7 1051,93 189,3 37,44 453,9
21 0 30 249,7 0,211859 1011 –
22 1 30 249,7 1051,72 189,3 29,95 314,7
23 1 30 249,7 1051,26 189,2 8,532
24 1 30 249,7 961,257 189,2 8,532
25 1 30 249,7 90 189,2 8,532
26 1 –25,98 50 90 48,43 –33,34 8,532 
29 1 –5 49,7 90 41,8 –33,38 8,532 
30 1 48 49,7 90 32,27 –33,38 8,532 
31 1 30,52 8 90 5,163 –47,87 8,532 
32 1 30,52 8 90,5635 5,166 30,52 4312
33 0,996 9,887 7,7 90,5635 5,376 29,88 4312
36 0,996 9,887 7,7 90,5635 5,376 29,88 4312

Таблица 2.


