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Нà îсíîвàíèè рåзуëьтàтîв îбрàбîтêè 
äàííых эêспëуàтàöèè пíåвмàтèчåсêèх 
сåпàрàтîрîв îпрåäåëåíы êîэффèöè-
åíты взàèмîзàсîрåíèÿ прîäуêтîв рàз-
äåëåíèÿ прè îбîãàщåíèè мàшèííых 
êëàссîв уãëÿ êрупíîстью бîëåå 13 мм, 
мåíåå 13 мм è 6 – 50(75) мм. Устàíîв-
ëåíî, чтî взàèмîзàсîрåíèå прîäуêтîв 
рàзäåëåíèÿ íå зàвèсèт îт мàрîчíîãî 
сîстàвà уãëåй, à îпрåäåëÿåтсÿ èх 
фрàêöèîííым сîстàвîм è êàтåãîрèåй 
îбîãàтèмîстè. 

В последние годы в Украи-
не применяют пневмати-

ческие сепараторы для сухо-
го обогащения рядовых углей 
и углесодержащих материа-
лов [1 – 3]. Известно [4], что 
для прогнозирования результа-
тов обогащения рассчитывают 
качественно-количественные по-
казатели товарной угольной про-
дукции по коэффициентам вза-
имозасорения продуктов обо-
гащения, которые приведены 
в СОУ 10.1.00185755:002–2004 
[5]. Но в этом стандарте отсут-
ствуют нормативные коэффици-
енты взаимозасорения продук-
тов обогащения на пневматиче-
ских сепара торах, поэтому их 
определение – актуальная научно-
производственная задача. Для 
решения ее ГП «УкрНИИугле-
обогащение» в 2010–2011 гг. вы-
полнило экспериментальные 
в производственных условиях и 
информационные согласно ана-
лизу научно-технической литера-

туры исследования по определе-
нию фактических коэффициентов 
засорения продуктов обогаще-
ния угля на пневматических се-
параторах.

Значения этих коэффициентов 
при выделении двух и трех про-
дуктов обогащения приведены 
в табл. 1 и 2 соответственно, где 
легкие, средние и тяжелые фрак-
ции имеют плотность <1500, 
1500 – 1800, >1800 кг/м3 для ка-
м е н н ы х  у г л е й  и  < 1 8 0 0 , 
1800 – 2000, >2000 кг/м3 – для ан-
трацита; машинный класс угля: 
крупный (больше 13 мм), мелкий 
(меньше 13 мм); рядовой крупно-
стью 6 – 50 (75) мм.

Анализ полученных данных 
свидетельствует, что взаимозасо-
рение продуктов пневматической 
сепарации не зависит от марочно-
го состава исходного материала, 
а определяется (как и гидравли-
ческая отсадка) фракционным 
 составом рядового угля и кате-
горией его обогатимости. С ухуд-
шением обогатимости взаимоза-
сорение продуктов обогащения 
увеличивается. Поэтому коэффи-
циенты взаимозасорения опреде-
лялись по следующим категориям 
обогатимости: легкой, средней, 
трудной и очень трудной 

Опыт работы ныне и ранее 
действующих сепараторов пока-
зал, что обогащать рядовой уголь 
на пневматических сепараторах 
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необходимо в соответствии с машинными классами. 
Исходя из этого, коэффициенты взаимозасорения 
определены для классов более 13, менее 13 и 
6 – 50 (75) мм. При определении коэффициентов за-
сорения продуктов обогащения учитывались в пер-
вую очередь фактические данные по продуктам обо-
гащения угля на отечественных обогатительных 
установках, оснащенных пневматическими сепара-
торами.

Основным отличием рекомендуемых значений ко-
эффициентов взаимозасорения при выделении трех 
продуктов обогащения (концентрат, промпродукт, от-
ходы) от действующих ранее (кроме увеличения их 
значений) является снижение содержания тяжелых 
фракций в концентрате с ухудшением обогатимости 
угля. Ранее было наоборот. Такая зависимость возни-
кает вследствие того, что с увеличением промпродукто-
вых фракций становится больше промежуточный слой 
постели и тяжелым фракциям труднее подниматься 
кверху в концентрат.

Вывод. С учетом изложенных факторов опреде-
лены коэффициенты взаимозасорения продуктов 
обогащения угля на пневматических сепараторах для 

расчета прогнозируемых качественно-количест-
венных показателей технологии сухого обогащения 
углей.
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Таблица 1

Категория обогатимости  
по ГОСТ 10100–84

Коэффициенты засорения продуктов, %, фракциями

тяжелыми легкими средними

Концентрат (класс >13 мм; <13 мм; 6–50(75) мм) Отходы (класс >13 мм; <13 мм; 6 – 50(75) мм)

Легкая 2,5; 4; 3 4; 5; 4 6; 7; 6
Средняя 3; 7; 5 5; 7; 6 7; 9; 8
Трудная 5; 15; 10 6; 9; 8 9; 11; 10
Очень трудная 7; 20; 15 7; 11; 10 10; 14; 13

Таблица 2 

Категория обогатимости  
по ГОСТ 10100–84

Коэффициенты засорения продуктов, %, фракциями

средними тяжелыми легкими тяжелыми легкими средними

Концентрат (класс >13 мм; <13 мм; 
6 – 50(75) мм)

Промпродукт (класс >13 мм;  
<13 мм; 6 – 50(75) мм)

Отходы (класс >13 мм; <13 мм; 
6 – 50(75) мм)

Легкая 2,5; 3; 2,5 4; 8; 5 30; 35; 30 20; 25; 22,5 5; 6; 5 6; 8; 6
Средняя 3; 4; 3,5 3,5; 6; 4,5 35; 40; 35 22,5; 25; 25 6; 7; 6 8; 10; 8
Трудная 4; 5; 4,5 3; 4,5; 4 42,5; 45; 42,5 25; 30; 27,5 7; 8; 7 10; 12; 10
Очень трудная 5; 6; 5,5 2,5; 3; 3,5 45; 50; 45 30; 35; 30 8; 10; 8 12; 14; 12


