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Прèмåíåíà íà прàêтèêå è усîвåршåí
ствîвàíà тåхíîëîãèÿ мîíтàжà мåхàíè
зèрîвàííîй êрåпè в îäíîврåмåííî 
прîвîäèмîй рàзрåзíîй пåчè, îбåспå
чèвàющàÿ åå устîйчèвîсть, прîвåтрè
вàíèå зà счåт îбщåшàхтíîй äåпрåс
сèè, сíèжåíèå труäîзàтрàт, рàсхîäà 
мàтåрèàëîв è сîêрàщåíèå срîêà ввî
äà ëàвы в эêспëуàтàöèю.

Своевременный ввод комп-
лексно-механизированных 

лав в эксплуатацию зависит от 
продолжительности сооружения 
монтажной камеры, обеспечения 
ее устойчивости и ведения работ 
по монтажу всего очистного обо-
рудования, на долю секций меха-
низированной крепи (МК) кото-
рого приходится 85 – 90 % затрат 
времени. 

Одно из основных условий, 
определяющих устойчивость 
монтажных камер, – недопуще-
ние потери размеров ее рабочего 
пространства в результате выдав-
ливания под влиянием проявле-
ний горного давления угольного 
пласта с боков, поднятия почвы 
и опускания кровли, тем более, 
что они сопровождаются вывало-
образованиями пород. Исходя из 
горно-геомеханических предпо-
сылок интенсивность потери пло-
щади сечения монтажной камеры 
зависит от исходных прочност-
ных свойств угольного пласта 
и вмещающих его пород, их по-
тенциальной способности сопро-
тивляться изменяющимся во вре-

мени возникающим вокруг этой 
выработки напряжениям.

Типовые схемы монтажа меха-
низированных комплексов [1] 
предусматривают проведение по 
пласту на всю длину лавы разрез-
ной печи с временным, до уста-
новки в ней секций МК, поддер-
жанием рамной деревянной кре-
пью. Это не всегда, особенно при 
длительном простое печи, обеспе-
чивает ее сохранность в рабочем 
состоянии и, как правило, требу-
ет восстановления перед монта-
жом комплекса. Поэтому на прак-
тике (во избежание указанного су-
щественного недостатка при 
разработке тонких пологонаклон-
ных пластов для сокращения раз-
рыва во времени между обнаже-
нием в камере боковых пород, 
особенно при структурно-не-
однородной и неустойчивой кров-
ле, и ее поддержанием постоян-
ной крепью) проводятся монтаж-
ные камеры-ходки, равные по 
площади сечения типовым пла-
стовым подготовительным выра-
боткам арочной или трапецевид-
ной формы. 

В зависимости от ширины ка-
меры-ходка и габаритной длины 
секций МК с последующим их 
разворотом для ввода в вынимае-
мый пласт используется его боко-
вая присечка глубиной 1,1 – 1,3 м 
или без нее [2]. Не исключены 
также схемы монтажа секций МК 
с их одновременным возведением 
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в проводимой из вспомогательного камеры-ходка 
сопряженной с ним присечной печи по ширине, рав-
ной типовой. При этом в зависимости от устойчи-
вости породного уступа кровли для надежного его 
поддержания совместно с крепью сопряжения целе-
сообразно оставлять технологические целики раз-
мерами 2×4 м [3].

Несмотря на преимущества применения камер-
ходков для монтажа механизированных комплексов 
по сравнению с типовыми, существенный их недо-
статок – необходимость проведения этих дополни-
тельных подготовительных выработок. 

Цель разработки новой технологии монтажа МК 
одновременно с проведением разрезной печи и вы-
текающих из нее задач:

 z сократить расстояние от забоя разрезной печи 
до возведения секций МК;

 z использовать скребковый конвейер монтажной 
камеры как средство перемещения секций МК вдоль 
нее;

 z осуществить проветривание забоя разрезной 
печи за счет общешахтной депрессии;

 z обеспечить наращивание скребкового конвей-
ера без доставки его рештачных секций и цепи в за-
бой разрезной печи.

В основу технологии совмещенного во времени 
выполнения работ по проведению разрезной печи и 
монтажу в ней МК положены ранее известные, в об-
щем аналогичные предложения, касающиеся ука-
занной идеи, но без детализации ее практического 
использования [4, 5].

Инженерно-технические работники шахты «Ком-
сомолец Донбасса» в условиях отработки пласта l4 
разработали и реализовали технологию монтажа 
 гидрофицированных МК поддерживающе-огра-
дительного типа с одновременным проведением раз-
резной печи при отставании от ее забоя возводимых 
секций на расстояние не более 8 м. Пласт l4 сложно-
го строения мощностью 1,5 м в пределах выемочно-
го столба 2-й западной лавы длиной 270 м отраба-
тывается на глубине 880 м. В непосредственной 
кровле залегает слой малоустойчивого песчаника ка-
тегории Б3, переходящего в алевролит мощностью 
1,3 – 1,6 м. Основная кровля категории А2 представ-
лена породами средней обрушаемости, почва – слой 
устойчивого алевролита категории П3. Впоследствии 
разработанная технология монтажа МК совместно 
с проведением разрезной печи осуществлялась в 
условиях пласта l3 в зоне повышенного горного дав-
ления от оставленных на сближенном пласте l4 це-
ликов.

Сущность технологии монтажа МК заключается 
в проведении по пласту диагонального монтажного 
ходка шириной 3 м до его пересечения с проводи-
мой из штрека разрезной печью шириной (3,6 ± 0,2) м, 
которые поддерживаются рамной деревянной кре-
пью. От сопряжения этих выработок присечкой пла-
ста разрезная печь расширяется до ширины камеры, 
равной (6 ± 0,2) м. По мере подвигания забоя каме-
ры наращиваются скребковый конвейер, транспор-
тирующий в штрек отбитый уголь, и став вентиля-
ционной трубы, подающей вентилятором местного 
проветривания воздух в тупик выработки. Секции 
МК с помощью монтажной лебедки, размещенной 
в нижней части камеры, по диагональному ходку по-
очередно доставляют на монтажный полок и уста-
навливают на подвижную площадку, перемещаемую 
скребковым конвейером вдоль печи. Доставляемую 
к забою секцию разворачивают и устанавливают 
с распором в исходное рабочее положение.

Основываясь на оценке геологических условий 
залегания угольных пластов и опыта монтажа МК 
одновременно с проведением разрезной печи, спе-
циалисты Донбасского ГТУ с участием инженерно-
технических работников шахты «Комсомолец 
Донбасса»* разработали более совершенную техно-
логию, предусматривающую новые дополнительные 
технические решения, благодаря которым обеспечи-
ваются не только устойчивость монтажной камеры, 
надежное проветривание ее забоя, но и сокращают-
ся трудозатраты, расход материалов и сроки ввода 
лавы в эксплуатацию.

Общая усовершенствованная технологическая 
схема монтажа МК типа ДМ одновременно с прове-
дением разрезной печи, указанием ее основных раз-
меров и оборудования показана на рис. 1, где 1 – кон-
вейерный штрек; 2 –вентиляционная скважина, ра-
нее пробуренная по угольному пласту на всю длину 
разрезной печи; 3 – диагональный вспомогательный 
монтажный ходок; 4 – разрезная печь, пройденная 
до пересечения диагонального ходка; 5 – углубление 
в расширяемой монтажной камере для установки 
маневровой лебедки 6; 7 – камера для установки ма-
невровой лебедки 8; 9 и 10 – канаты прямого и об-
ратного действий; 11 и 12 – отклоняющий блок 
и укрепляющий его анкер; 13 – обводной блок; 14 
и 15 – укрепленные стол и привод скребкового кон-
вейера в штреке; 16 – лавный скребковый конвейер; 
17 – упорные стойки; 18 – блок тягового каната 19 
для передвижки концевой головки 20 лавного скреб-

* В разработке новой технологии монтажа МК принимали участие 
С. П. Чайка и И. В. Багликов.
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Рис. 1. Технологическая схема монтажа МК типа МД одновременно с проведением 
разрезной печи: т – мощность вынимаемого пласта; bс и bск – ширина секции МК и 
шаг ее установки; lск и lс – максимальные длины секции в сложенном и раздвинутом 
видах; lр – длина рештачного става скребкового конвейера (размеры в метрах).
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кового конвейера и отсоединенной от привода его 
части 21; 22 – вынимаемая полоса угля гидроотбой-
ным молотком 23, подсоединенным с помощью гиб-
кого рукава 24 к высоконапорной гидросистеме ме-
ханизированной крепи 25; 26 и 27 – опережающий 
и отстающий забои; 28 и 29 – прогоны и стойки рам 
деревянной крепи; 30 и 31 – полки; 32 – передвиж-
ная скользящая по ставу лавного скребкового кон-
вейера площадка; 33 – съемный отрезок каната 
с устройствами зацеплений 34 за скребковую цепь 
и оградительную часть 35 разворачиваемой секции 
МК, пропущенный через обводной блок 36, закреп-
ленный за оградительную часть ранее установлен-
ной секции.

По мере подвигания забоя разрезной печи секции 
крепи доставляются так: лебедкой 8 секцию подтя-
гивают к диагональному ходку 3 на полок 30, а за-
тем канатом 9 лебедки 6 волоком перемещают к пол-
ку 31 и устанавливают с закреплением на площадке 
32, перемещаемой вдоль камеры к забою рабочей 
ветвью скребковой цепи; доставленную секцию по-
сле ее отсоединения от площадки стягивают при раз-
вороте с помощью отрезка каната 33, обводного бло-
ка 35 и движущейся цепи скребкового конвейера, 
устанавливают в ряд, подсоединяют к гидросистеме 
и нагружают.

Скребковый конвейер в камере наращивают по-
следовательным выполнением таких рабочих опе-
раций: ослабляют и рассоединяют скребковую цепь 
в рештачном ставе, вследствие этого образуется пу-
тем перемещения отсоединенной части конвейера 
тяговым канатом 19 разъем длиной (2lp ± 0,1) м. 
В этом разъеме монтируют недостающую часть кон-
вейера с натяжением скребковой цепи после укреп-
ления перемещенной концевой головки 20.

Разрезную печь шириной (6 ± 0,2) м проводят 
опережающим 26 и отстающим 27 забоями соответ-
ственно шириной (3,6 ± 0,2) и (2,4 ± 0,2) м с несни-
жаемым расстоянием друг от друга, равным (2bск ± 
0,2) м. Отставание места возведения секции МК от 
второго забоя по длине камеры не должно превы-
шать (2lск ± 0,3) м. Уголь в забоях печи вынимают 
гидроотбойными молотками, подсоединенными 

к блоку гидросистемы МК посредством высокона-
порных гибких штанг. Проводимая печь проветри-
вается через скважину за счет общешахтной депрес-
сии. С учетом конкретных исходных условий ука-
занные параметры могут быть несколько изменены.

Выводы. Разработана, внедрена и усовершен-
ствована новая технология монтажа очистных меха-
низированных комплексов, предназначенных для 
выемки тонких пологонаклонных угольных пластов. 
Одновременное проведение разрезной печи с мини-
мальным отставанием от ее забоя места установки 
секций обеспечивает устойчивость камеры, безопас-
ность выполнения проходческо-монтажных работ, 
снижение трудозатрат и расхода материалов, а так-
же сокращение срока ввода лавы в эксплуатацию.

Разработанные технологические решения по од-
новременному проведению разрезной печи и мон-
тажу в ней секций механизированной крепи реко-
мендуется использовать при подготовке комплексно-
механизированных лав на тонких пологонаклонных 
пластах со структурно-неоднородной, неустойчивой 
кровлей в камерах глубокого заложения.
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