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ИССЛЕДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ СТРУКТУРЫ РЕМОНТА

ПЛОСКИХ ПОЛИМЕРНО�БИТУМНЫХ КРОВЕЛЬ

Для качественного проведения работ по ремонту кровель важно правильно выбрать методы их ремонта.
Необходимо исследовать технологическую структуру ремонта полимерно$битумных кровель с
применением наплавляемых рубероидов и холодных мастик с учетом технико$экономических
показателей.

технологическая структура, процессы ремонта кровли, методы ремонта кровли, технико�экономические
показатели

ФОРМУЛИРОВКА ПРОБЛЕМЫ

Частичный ремонт плоских кровель промышленных зданий, проводящийся ежегодно путем уст$
ройства заплат или нанесения дополнительного слоя рулонного либо мастичного материала, мало$
эффективен, так как не устраняет дефекты и повреждения в нижерасположенных слоях водоизоля$
ционного ковра, а поверхностный слой быстро разрушается. Выбор метода ремонта таких кровель
является сложной задачей из$за разнообразия тепло$ и гидроизоляционных материалов, отлича$
ющихся как по эксплуатационным характеристикам, технологии и методам укладки, так и по сто$
имости. Применяемые в практике ремонтно$строительного производства разнообразные методы ре$
монта многослойных кровель недостаточно эффективны, так как практически ни один из них не
является одновременно экономичным, надежным, ресурсосберегающим и безопасным [1].

АНАЛИЗ ОПЫТА

В промышленном строительстве получили широкое распространение конструкции кровель, вы$
полненные по совмещенным невентилируемым покрытиям. В таких конструкциях в качестве гидро$
изоляции используются многослойные кровельные ковры из полимерно$битумных материалов (ру$
бероидов), ковровые кровли из пленочных материалов (полимерных мембран) и мастичные кровли
(мастичные наливные из горячих или холодных мастик).

В большинстве существующих методик [3, 4] и в нормативных документах [1] основное внимание
уделяется разработке и принятию конструктивных решений по восстановлению верхнего гидроизо$
ляционного ковра, а организационные и технологические решения ремонта всей кровли отражены в
меньшем объеме. Для качественного проведения работ по ремонту кровель важно правильно вы$
брать методы ремонта для данных конкретных условий с учетом дефектов и повреждений здания [5].

ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ ИССЛЕДОВАНИЙ
Исследование технологической структуры ремонта плоских кровель,  сравнение технико$эконо$

мических показателей разных методов ремонта.

РЕЗУЛЬТАТЫ ИССЛЕДОВАНИЙ

Формирование технологии выполнения ремонтных кровельных работ в виде блок$схемы приня$
тия решения представлено на рисунке 1.
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На основании составленной дефектной ведомости решается вопрос о виде ремонта: капитальный
или текущий. После анализа основных вариантов существующих кровельных покрытий и техноло$
гий необходимо оценить применимость их на конкретном объекте с учетом всех факторов (необходи$
мости паро$, теплоизоляции, жесткого основания, разделительного слоя).

В работе исследовалась технологическая структура ремонта утепленной полимерно$битумной
кровли по цементно$песчаной стяжке с применением наплавляемых рубероидов и холодных мастик.

Рассматриваемые варианты разделили на технологические процессы с учетом устранения групп
дефектов и повреждений кровли.

Рисунок 1 – Блок$схема формирования технологической структуры выполнения ремонтных кровельных работ.
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Для определения технико$экономических показателей ремонта (таблица) использовались сбор$
ники РЭСН [2] и создавались индивидуальные сметные нормы.

Для разных дефектов и повреждений разных конструктивных решений кровли существуют оди$
наковые методы их устранения. На этом основании дефекты и повреждения кровель были сформи$
рованы в группы.

Аналогично определялись стоимость и трудоемкость ремонтных работ для устранения других
групп дефектов и повреждения для разных методов ремонта. На основании полученных данных по$
строены сравнительные гистограммы трудоемкости (рисунок 2) и стоимости (рисунок 3) ремонт$
ных работ на 100 м2 дефектов и повреждений кровли.

Таблица – Пример определения технико$экономических показателей ремонта полимерно$битумной кровли
наплавляемым рубероидом по группам дефектов

Технико-экономические показатели на 100 м2 № Группа  
дефектов Наименование операций Обоснование Трудоемкость чел-ч. Стоимость грн. 

Разборка покрытий кровли 
из рулонных материалов Р 8-2-1 27,51 323,00 

Разборка цементно-
песчаной стяжки Р 7-2-8 (прим.) 50,88 888,00 

Устройство цементной 
выравнивающей стяжки Р 8-27-1 69,16 1 864,00 

Устройство кровель 
рулонных из наплавляя-
емых материалов с 
применением газо-
пламенных горелок в три 
слоя 

Р 8-32-2-ИН 43,72 3 558,00 

1 Группа г1  

Итого по группе г 1:  191,27 6 633,00 
Замена отдельными 
местами 1 слоя рулонного 
покрытия 

Р 8-9-1-ИН 35,31 2 399,00 2 Группа г2  

Итого по группе г2:  35,31 2 399,00 

Рисунок 2 – Сравнение трудоемкости ремонтных кровельных работ при ремонте наплавляемым рубероидом и при
ремонте мастикой: группа г

1
 – потеря прочности и разрушение стяжки, нарушение уклонов, группа г

2
 – отрыв от

основания и отсутствие ковра, влагонакопление и расслоение полотнищ в гидроизоляционном ковре,
группа г

3
 – механическое повреждение, вздутия с образованием воздушных или водяных мешков, биологическое

разрушение рубероида, группа г
4
 – растрескивание рубероида, нарушение направления укладки рубероида, группа

г
5
 – потеря прочности и теплоизолирующих свойств утеплителя.
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Результаты сравнения трудоемкости показали, что при ремонте полимерно�битумных кровель ра�
ционально выполнять ремонт холодными мастиками при устранении 2 группы дефектов (отрыв от
основания и отсутствие ковра, влагонакопление и расслоение полотнищ в гидроизоляционном ков�
ре) и 4 группы дефектов (растрескивание рубероида, нарушение направления укладки рубероида).
При устранении остальных групп дефектов целесообразно применять методы ремонта с наплавля�
емым рубероидом.

Сравнение стоимостей методов ремонта показало рациональность применения методов с приме�
нением холодных мастик только для устранения 2 группы дефектов.

ВЫВОДЫ

Исследование технологической структуры ремонта плоских полимерно�битумных кровель позво�
лило выбрать более эффективные методы ремонта кровель с учетом групп дефектов и повреждений,
при которых достигается снижение трудовых и материальных затрат.
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Рисунок 3 – Сравнение стоимости ремонтных кровельных работ при ремонте рубероидом и при ремонте масти�
кой.
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Донбаська національна академія будівництва і архітектури

Для якісного проведення робіт з ремонту покрівель важливо правильно вибрати методи їх ремонту.
Необхідно досліджувати технологічну структуру ремонту полімерно$бітумних покрівель із
застосуванням наплавлених руберойдів і холодних мастик з урахуванням техніко$економічних
показників.
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It is important to choose the right methods for qualitative work of roofing repair. It is necessary to investigate
the technological structure of repair of polymer$bitumen roofs with using surfaced roofing material and
cold mastics taking into account the technical and economic indicators.
technological structure, processes of roofing repair, roofing repair methods, technical and economic indicators
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