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DEVELЇPMEІT ЇF STEEL 09G2S GRAIІ REFIІIІG SCHEME 
 

S. LвКЛЮФ, AЬЬШМ. PЫШП., PС. D. (EЧР.),  
KСКЫФТЯ ІКЭТШЧКХ AЮЭШЦШЛТХО КЧН HТРСаКв UЧТЯОЫЬТЭв 

 
Abstract. TСО sМСОmО Пor proНuМТnР tСО mТМro-МrвstaХХТnО struМturО oП stООХ 09G2S Тs НОvОХopОН.  
AnaХвsТs oП tСО ТntОnsТvО pХastТМ НОПormatТon ТnПХuОnМО on tСО struМturО ПormatТon oП stООХ Тs МarrТОН 
out. TСО ТnПХuОnМО oП struМturО on tСО stООХ strОnРtС Тs stuНТОН. 
 
Key words: Хoа-aХХoв stООХ, ТntОnsТvО pХastТМ НОПormatТon, martОnsТtТМ-ПОrrТtТМ stООХ, вТОХН strОnРtС,  
mТМroСarНnОss. 
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