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Ââåäåíèå

Â ñòðóêòóðå ñåáåñòîèìîñòè ìîíîêîëåñ êîì-
ïðåññîðîâ è òóðáèí ãàçîòóðáèííûõ äâèãàòåëåé 
(ÃÒÄ) çíà÷èòåëüíóþ ÷àñòü çàíèìàþò çàòðàòû 
íà ìåõàíè÷åñêóþ îáðàáîòêó ïîâåðõíîñòåé èõ 
ëîïàòîê. Êðîìå òîãî, òðóäîåìêîñòü îáðàáîòêè 
îïðåäåëÿåò îáúåì êàïèòàëüíûõ çàòðàò íà îáî-
ðóäîâàíèå è ïëîùàäè öåõà. Ïîýòîìó çàäà÷à 
ñíèæåíèÿ òðóäîåìêîñòè è ïîâûøåíèÿ ïðîèç-
âîäèòåëüíîñòè ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè ïî-
âåðõíîñòåé ìîíîêîëåñ êîìïðåññîðîâ è òóðáèí 
ÃÒÄ ÿâëÿåòñÿ àêòóàëüíîé.

Îáùèå âîïðîñû äëÿ ðàñ÷åòà ïðîèçâîäè-
òåëüíîñòè ïðîöåññîâ ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè 
ïîâåðõíîñòåé ðàçëè÷íûõ èçäåëèé, â òîì ÷èñëå 
ìîíîêîëåñ êîìïðåññîðîâ è òóðáèí ÃÒÄ, ðàñ-
ñìàòðèâàëèñü â ðàáîòàõ [1 – 5], â êîòîðûõ 
ïðèâåäåíû çàâèñèìîñòè äëÿ ðàñ÷åòà øòó÷íî-
ãî âðåìåíè ðÿäà âèäîâ èçäåëèé è íà ãðóïïå 
ïðèìåðîâ ïîêàçàíî âëèÿíèå êîíöåíòðàöèè 
òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ íà òåõíèêî-
ýêîíîìè÷åñêèå ïîêàçàòåëè ïðîöåññîâ ïðî-
èçâîäñòâà. Â òî æå âðåìÿ â îïóáëèêîâàííûõ 
ðàáîòàõ íå óñòàíîâëåíû ñâÿçè ìåæäó êëàññàìè 
ñõåì òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ è ïðîèç-
âîäèòåëüíîñòüþ ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè ïî-
âåðõíîñòåé ìîíîêîëåñ êîìïðåññîðîâ è òóðáèí 
ãàçîòóðáèííûõ äâèãàòåëåé, à èìåþùèåñÿ çà-
âèñèìîñòè äëÿ ðàñ÷åòà ïðîèçâîäèòåëüíîñòè íå 
óíèôèöèðîâàíû ïî èåðàðõèè.

Öåëü äàííîé ñòàòüè – ðàçðàáîòêà ðàñ÷åò-
íûõ çàâèñèìîñòåé äëÿ îïðåäåëåíèÿ øòó÷íîãî 
âðåìåíè îáðàáîòêè è ïîòåíöèàëüíîãî ðîñòà 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè äëÿ ðàçëè÷íûõ ñõåì 
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ГАЗОТУРБИННЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ
Ðàññìîòðåíû âîïðîñû àíàëèòè÷åñêîãî ðàñ÷åòà ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ïðîöåññîâ ìå-

õàíè÷åñêîé îáðàáîòêè ïîâåðõíîñòåé ìîíîêîëåñ êîìïðåññîðîâ è òóðáèí ãàçîòóðáèííûõ 
äâèãàòåëåé. Ïîëó÷åíû è óíèôèöèðîâàíû ïî èåðàðõèè  àíàëèòè÷åñêèå âûðàæåíèÿ äëÿ 
ðàñ÷åòà øòó÷íîãî âðåìåíè îáðàáîòêè è ïîòåíöèàëüíîãî ðîñòà ïðîèçâîäèòåëüíîñòè â 
çàâèñèìîñòè îò âèäà ñõåìû òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ è êîëè÷åñòâà  ïîçèöèé îá-
ðàáîòêè. Ïðîàíàëèçèðîâàíû çàâèñèìîñòè ïîòåíöèàëüíîãî ðîñòà ïðîèçâîäèòåëüíîñòè 
ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè îò êîëè÷åñòâà ïàðòèé äåòàëåé è  îò ñîîòíîøåíèÿ ìåæäó 
îñíîâíûì âðåìåíåì îáðàáîòêè ïàðòèè äåòàëåé è ïîäãîòîâèòåëüíî-çàêëþ÷èòåëüíûì 
âðåìåíåì. 

Êëþ÷åâûå ñëîâà: áëèñê, ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà, ðàñ÷åòíûå 
çàâèñèìîñòè, øòó÷íîå âðåìÿ, ñõåìà òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ.

òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ íà ðàçëè÷íûõ 
èåðàðõè÷åñêèõ óðîâíÿõ ãåîìåòðè÷åñêèõ îá-
ðàçîâàíèé ïîâåðõíîñòåé è ðàçíîãî êîëè÷åñòâà 
ïîçèöèé îáðàáîòêè.

1. Êëàññèôèêàöèÿ ñõåì òåõíîëîãè÷åñêîãî 
âîçäåéñòâèÿ

Ïðè ðåøåíèè çàäà÷è ðàñ÷åòà øòó÷íîãî âðå-
ìåíè ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè ìîæíî ïðèíÿòü 
âî âíèìàíèå êëàññèôèêàöèþ ñõåì òåõíîëîãè-
÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ [6],  êîòîðàÿ ïðåäñòàâëåíà 
â òàáëèöå 1.

X1,  X2,  X3,  X4,  X5,  X6 – ÷èñëà, îáoçíà÷àþùèå 
âèä ñõåìû òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ íà 
óðîâíå åäèíè÷íîé ïîâåðõíîñòè,  ëîïàòêè â 
öåëîì,  âåíöà,  êîìïëåêñà âåíöîâ,  ïàðòèè è 
ãðóïïû ïàðòèé.

2. Îáîáùåíèå çàâèñèìîñòåé äëÿ ðàñ÷åòà 
øòó÷íîãî âðåìåíè îáðàáîòêè èçäåëèé ñ ïîâòî-
ðÿåìûìè ïîâåðõíîñòÿìè

Îáùàÿ çàâèñèìîñòü äëÿ ðàñ÷åòà øòó÷íîãî 
âðåìåíè îáðàáîòêè èçäåëèé ñ  ïåðèîäè÷åñêè 
ïîâòîðÿþùèìèñÿ ïîâåðõíîñòÿìè ìîæåò áûòü 
ïðåäñòàâëåíà ñîãëàñíî [3] â ñëåäóþùåì âèäå:

 ,   (1)

ãäå tij – âðåìÿ,  çàòðà÷èâàåìîå íà îñóùåñò-
âëåíèå òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ ñîãëàñíî 
ïðèíÿòîé –  j-é ñõåìû i-ãî óðîâíÿ; 

– ñîñòàâëÿþùèå îáùåãî âðåìåíè 
ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè äåòàëè,  ñîîòâåòñòâóþ-
ùèå ïîäãîòîâèòåëüíîé,  îñíîâíîé è çàêëþ÷è-
òåëüíîé ôóíêöèÿì.

 В.Ф. Сорокин, И.А. Тернюк, 2014
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Ñ ó÷åòîì çàâèñèìîñòè (1) äëÿ êàæäîé ñõåìû 
òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ, ïðèâåäåííîé 
â òàáëèöå 1, ìîæíî ïîëó÷èòü  êîýôôèöèåíò 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè òðóäà, òàê êàê ïîêàçàíî 
â òàáëèöå 2.
Çäåñü z – êîëè÷åñòâî ëîïàòîê â ðàáî÷åì êîëåñå;

 F – îáùåå êîëè÷åñòâî ïðîìåæóòî÷íûõ 
ïîâåðõíîñòåé, îáðàçóåìûõ ïðè ìíîãîïðîõîäíîì 
ñðåçàíèè ïðèïóñêà â ìåæëîïàòî÷íûõ êàíàëàõ; 

 h – êîëè÷åñòâî ìîíîêîëåñ â ïàðòèè;
 Q – êîëè÷åñòâî ïàðòèé ìîíîêîëåñ;
 k – ïîêàçàòåëü ñîâìåùåííîñòè îáðàáîòêè; 
 m, n – êîýôôèöèåíòû, îòðàæàþùèå 

ñòðóêòóðó ãåîìåòðè÷åñêîãî êîíòàêòà èíñòðóìåí-
òà ñ îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòüþ ëîïàòêè.

Îñîáåííîñòüþ ïîëó÷åííûõ çàâèñèìîñòåé 
äëÿ ðàñ÷åòà øòó÷íîãî âðåìåíè ÿâëÿåòñÿ èõ 
ñòðóêòóðíàÿ óíèôèêàöèÿ ïî èåðàðõèè. Ýòî 
ïîçâîëÿåò ðàññ÷èòûâàòü çíà÷åíèÿ ýòîãî ïîêà-
çàòåëÿ ïîñëåäîâàòåëüíî, ïåðåõîäÿ îò íèçøåãî 
èåðàðõè÷åñêîãî óðîâíÿ ê âåðõíåìó, èñïîëüçóÿ 
îäíîòèïíûå ïðîöåäóðû, â òîì ÷èñëå, ïðîöåäó-
ðû ðàáîòû ñ áàçàìè íîðìàòèâîâ.

3. Àíàëèç çàâèñèìîñòè ïîòåíöèàëüíîãî ðîñòà 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè îáðàáîòêè îò êîëè÷åñòâà 
ïàðòèé äåòàëåé 

Êàê âèäíî èç äàííûõ, ïðèâåäåííûõ â òàáëè-
öå 2, ïîòåíöèàëüíûé ðîñò ïðîèçâîäèòåëüíîñòè 
ëèíåéíî çàâèñèò îò ïîêàçàòåëåé, õàðàêòåðèçóþ-
ùèõ óðîâåíü êîíöåíòðàöèè òåõíîëîãè÷åñêîãî 
âîçäåéñòâèÿ íà êàæäîì èåðàðõè÷åñêîì óðîâíå 
ãåîìåòðè÷åñêèõ îáðàçîâàíèé ïîâåðõíîñòåé ïðè 
ìíîãîïðîõîäíîé ìíîãîïîçèöèîííîé è ìíîãî-
ïàðòèîííîé îáðàáîòêå èçäåëèé. Â êà÷åñòâå 
ïðèìåðà íà ðèñóíêå 1 ïîêàçàíà çàâèñèìîñòü 
ïîòåíöèàëüíîãî ðîñòà ïðîèçâîäèòåëüíîñòè 
(Ï) îò êîëè÷åñòâà ïàðòèé äåòàëåé äëÿ ðàçëè÷-
íûõ çíà÷åíèé îñíîâíîãî âðåìåíè îáðàáîòêè 
ïàðòèé äåòàëåé ïðè ôèêñèðîâàííîì çíà÷åíèè 
ïîäãîòîâèòåëüíî-çàêëþ÷èòåëüíîãî âðåìåíè 
(tÏ = tÇ = 1 ìèí).

Таблица 1Классификация схем технологического воздействия

Уровень
Название схемы
Значение Х

6 Поочередная
Х6 = 1

Частично-одновременная
Х6 = 2

Одновременная
Х6 = 3

5 Однопозиционная
Х5 = 1

Двухпозиционная
Х5 = 2

Многопозиционная
Х5 = 3

4 Не совмещенная
Х4 = 1

Частично-совмещенная
Х4 = 2

Совмещенная
Х4 = 3

3 Последовательная
Х3 = 1

Частично-параллельная
Х3 = 2

Параллельная
Х3 = 3

2 Односторонняя   Х2 = 1 Двухстороння  Х2 = 2

1 Прерывистая
Х1 = 1

Полу-
прерывистая

Х1 = 2

Единовременно-
прерывистая

Х1 = 3
Непрерывная

Х1 = 4
Единовременно-
непрерывная

Х1 = 5
Единовременная

Х1 = 6

Ðèñ. 1. Çàâèñèìîñòü ïîòåíöèàëüíîãî ðîñòà ïðîèçâîäè-
òåëüíîñòè ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè (Ï) îò êîëè÷åñòâà 

ïàðòèé äåòàëåé (Q)

Êàê âèäíî èç ðèñóíêà 1,  ñ  óâåëè÷åíèåì 
êîëè÷åñòâà ïàðòèé îáðàáàòûâàåìûõ äåòàëåé 
(Q)  ïîòåíöèàëüíûé ðîñò ïðîèçâîäèòåëüíîñòè 
(Ï)  óâåëè÷èâàåòñÿ. Ïðè ýòîì èíòåíñèâíîñòü 
ðîñòà ïîòåíöèàëüíîãî ðîñòà ïðîèçâîäèòåëüíî-
ñòè óâåëè÷èâàåòñÿ ïðè âîçðàñòàíèè çíà÷åíèÿ 
îñíîâíîãî âðåìåíè îáðàáîòêè ïàðòèè äåòàëåé 
tij â ôîðìóëå (1).

4. Àíàëèç çàâèñèìîñòè ïîòåíöèàëüíîãî 
ðîñòà ïðîèçâîäèòåëüíîñòè îáðàáîòêè îò ñîîò-
íîøåíèÿ ìåæäó îñíîâíûì è ïîäãîòîâèòåëüíî-
çàêëþ÷èòåëüíûì âðåìåíåì îáðàáîòêè ïàðòèè 
äåòàëåé

Â êà÷åñòâå ïðèìåðà íà ðèñóíêå 2 ïîêàçàíà 
çàâèñèìîñòü ïîòåíöèàëüíîãî ðîñòà ïðîèçâîäè-
òåëüíîñòè (Ï)  îò êîýôôèöèåíòà k,  ïðåäñòàâ-
ëÿþùåãî ñîáîé îòíîøåíèå îñíîâíîãî âðåìåíè 
îáðàáîòêè ê ïîäãîòîâèòåëüíî-çàêëþ÷èòåëüíîìó 
âðåìåíè äëÿ ðàçëè÷íûõ çíà÷åíèé êîëè÷å-
ñòâà ïàðòèé îáðàáàòûâàåìûõ äåòàëåé ïðè 
ôèêñèðîâàííîì çíà÷åíèè ïîäãîòîâèòåëüíî-
çàêëþ÷èòåëüíîãî âðåìåíè (tÏ = tÇ = 1 ìèí).



Òåõíîëîãèÿ ïðîèçâîäñòâà è  ðåìîíòà

               ISSN 1727-0219     Âåñòíèê äâèãàòåëåñòðîåíèÿ ¹ 2/2014 – 173 –

Уро-
вень

Класс схемы Потенциальный 
рост производитель-

ности (П)Зависимость для расчета tШТ

6

5

4

3

2

1

Òàáëèöà 2
Çàâèñèìîñòü ïðîèçâîäèòåëüíîñòè òðóäà îò ñõåìû òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ
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Ñ óâåëè÷åíèåì ñîîòíîøåíèÿ ìåæäó îñíîâ-
íûì è ïîäãîòîâèòåëüíî-çàêëþ÷èòåëüíûì 
âðåìåíåì îáðàáîòêè ïàðòèé äåòàëåé ïî-
òåíöèàëüíûé ïðèðîñò ïðîèçâîäèòåëüíîñòè 
óâåëè÷èâàåòñÿ, íî èíòåíñèâíîñòü óâåëè÷åíèÿ 
ïðèðîñòà ïîòåíöèàëüíîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè 
óìåíüøàåòñÿ (ðèñ. 2).

Ðèñ. 2. Çàâèñèìîñòü ïîòåíöèàëüíîãî ðîñòà ïðîèçâî-
äèòåëüíîñòè îò ñîîòíîøåíèÿ ìåæäó îñíîâíûì âðå-

ìåíåì îáðàáîòêè ïàðòèè äåòàëåé è ïîäãîòîâèòåëüíî-
çàêëþ÷èòåëüíûì âðåìåíåì 

Ìàêñèìàëüíàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü äî-
ñòèãàåòñÿ ïðè îäíîâðåìåííîé îáðàáîòêå âñåõ 
ïàðòèé äåòàëåé, ïî âñåì ìåæëîïàòî÷íûì êà-
íàëàì ìîíîêîëåñ îäíîâðåìåííî çà îäèí ïðî-
õîä, ïðè ìàêñèìàëüíûõ ðåæèìàõ îáðàáîòêè è 
ìèíèìàëüíûõ çàòðàòàõ âðåìåíè íà óñòàíîâêó-
ñíÿòèå äåòàëåé è ïîäãîòîâêó òåõíîëîãè÷åñêîé 
ñèñòåìû ê ðàáîòå. Ïîñêîëüêó òàêàÿ îðãàíèçà-
öèÿ îáðàáîòêè  òðåáóåò áîëüøîãî êîëè÷åñòâà 
îáîðóäîâàíèÿ, ðàáî÷èõ ïîçèöèé, èíñòðóìåíòîâ 
ñ èçìåíÿåìîé ãåîìåòðèåé è äðóãèõ ýëåìåíòîâ, 
òðóäíîðåàëèçóåìûõ ïðè ñîâðåìåííîì óðîâíå 
ðàçâèòèÿ ïðîèçâîäñòâåííûõ ñèñòåì. Çàäà÷à ñîç-
äàíèÿ è âûáîðà ðàöèîíàëüíûõ ñõåì ñðåçàíèÿ 
ïðèïóñêà è ôîðìîîáðàçîâàíèÿ ðàáî÷èõ êîëåñ 
äîëæíà ðåøàòüñÿ êàê îïòèìèçàöèîííàÿ.

Çàêëþ÷åíèå

Ñõåìû òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ ïðè 
èçãîòîâëåíèè ìîíîêîëåñ êîìïðåññîðîâ è òóð-
áèí ÃÒÄ îòëè÷àþòñÿ óðîâíåì êîíöåíòðàöèè 
òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ, êîëè÷åñòâîì 
ñëîåâ ñðåçàåìîãî ïðèïóñêà, êîëè÷åñòâîì îäíî-
âðåìåííî îáðàáàòûâàåìûõ äåòàëåé è äðóãèìè 
ïîêàçàòåëÿìè, ÷òî ñóùåñòâåííî âëèÿåò íà ïðî-
èçâîäèòåëüíîñòü îáðàáîòêè.

Âëèÿíèå óêàçàííûõ ôàêòîðîâ îïèñûâàåòñÿ 
ëèíåéíûìè çàâèñèìîñòÿìè.

Â äàííîé ðàáîòå óñòàíîâëåíû ñâÿçè ìåæäó 
êëàññàìè ñõåì òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ è 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè 
ïîâåðõíîñòåé ìîíîêîëåñ êîìïðåññîðîâ è òóð-
áèí ãàçîòóðáèííûõ äâèãàòåëåé.

Ïîëó÷åííûå çàâèñèìîñòè äëÿ îïðåäåëåíèÿ 
øòó÷íîãî âðåìåíè îáðàáîòêè è ïîòåíöèàëüíî-
ãî ðîñòà ïðîèçâîäèòåëüíîñòè äëÿ ðàçëè÷íûõ 
ñõåì òåõíîëîãè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ íà ðàç-
ëè÷íûõ èåðàðõè÷åñêèõ óðîâíÿõ   ïîçâîëÿþò 
íà åäèíîé ìåòîäîëîãè÷åñêîé îñíîâå ðàññ÷è-
òàòü çíà÷åíèå øòó÷íîãî âðåìåíè äëÿ êàæäîé 
ñõåìû îáðàáîòêè, à òàêæå îòíîñèòåëüíîå 
ïîâûøåíèé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ïðè åå ïðè-
ìåíåíèè. Ïåðâûå õàðàêòåðèñòèêè íåîáõîäèìû 
ïðè íîðìèðîâàíèè òåõíîëîãè÷åñêèõ îïåðàöèé, 
ðàñ÷åòå ïîòðåáíîãî êîëè÷åñòâà îáîðóäîâàíèÿ 
è èíñòðóìåíòà. Âòîðûå ïîêàçûâàþò ðåçåðâû 
ðîñòà ïðîèçâîäèòåëüíîñòè òðóäà. 

Còðóêòóðíàÿ óíèôèêàöèÿ ïî èåðàðõèè ïîëó-
÷åííûõ çàâèñèìîñòåé ïîçâîëÿåò ðàññ÷èòûâàòü 
çíà÷åíèÿ ïîêàçàòåëåé ýôôåêòèâíîñòè ïîñëåäî-
âàòåëüíî, ïåðåõîäÿ îò íèçøåãî èåðàðõè÷åñêîãî 
óðîâíÿ ê âåðõíåìó, èñïîëüçóÿ îäíîòèïíûå 
ïðîöåäóðû, â òîì ÷èñëå, ïðîöåäóðû ðàáîòû ñ 
áàçàìè íîðìàòèâîâ, ÷òî ñíèçèò ñåáåñòîèìîñòü 
ìîíîêîëåñ êîìïðåññîðîâ è òóðáèí ãàçîòóðáèí-
íûõ äâèãàòåëåé è îáúåì êàïèòàëüíûõ çàòðàò íà 
îáîðóäîâàíèå è ïëîùàäè öåõà. 

Â äàëüíåéøèõ èññëåäîâàíèÿõ æåëàòåëüíî 
äëÿ êàæäîé ñõåìû ôîðìîîáðàçîâàíèÿ ðàáî÷èõ 
ëîïàòîê îïðåäåëèòü çíà÷åíèÿ ñèë ðåçàíèÿ è 
ïîêàçàòåëè ýíåðãîåìêîñòè, ÷òî íåîáõîäèìî 
ïðè ðåøåíèè çàäà÷ êîìïëåêñíîé îïòèìèçàöèè 
ïðîöåññà îáðàáîòêè. 
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Â.Ô. Ñîðîê³í, I .Î. Òåðíþê. Ðîçðàõóíîê ïðîäóêòèâíîñò³ ïðîöåñ³â ìåõàí³÷íî¿ îáðîáêè 
ïîâåðõîíü  ìîíîêîë³ñ êîìïðåñîð³â ³ òóðá³í ãàçîòóðá³ííèõ äâèãóí³â

Ðîçãëÿäàþòüñÿ ïèòàííÿ àíàë³òè÷íîãî ðîçðàõóíêó ïðîäóêòèâíîñò³ ïðîöåñ³â ìåõàí³÷íî¿ 
îáðîáêè ïîâåðõîíü ìîíîêîë³ñ êîìïðåñîð³â ³ òóðá³í ãàçîòóðá³ííèõ äâèãóí³â. Îòðèìàí³ òà 
óí³ô³êîâàí³ ïî ³ºðàðõ³¿ çàëåæíîñò³ äëÿ ðîçðàõóíêó øòó÷íîãî ÷àñó îáðîáêè ³ ïîòåíö³àëüíîãî 
ïðèðîñòó ïðîäóêòèâíîñò³ â çàëåæíîñò³ â³ä âèäó ñõåìè òåõíîëîã³÷íî¿ ä³¿ òà ê³ëüêîñò³ 
ïîçèö³é îáðîáêè. Ïðîàíàë³çîâàí³ çàëåæíîñò³ ïîòåíö³àëüíîãî ïðèðîñòó ïðîäóêòèâíîñò³ 
â³ä ê³ëüêîñò³ ïàðò³é äåòàëåé òà â³ä ñï³ââ³äíîøåííÿ ì³æ îñíîâíèì ÷àñîì îáðîáêè ïàðò³¿ 
äåòàëåé ³ ï³äãîòîâ÷î-çàêëþ÷íèì ÷àñîì. 

Êëþ÷îâ³ ñëîâà: áë³ñê, ïðîäóêòèâí³ñòü, ìåõàí³÷íà îáðîáêà, ðîçðàõóíêîâ³ çàëåæíîñò³, 
øòó÷íèé ÷àñ, ñõåìà òåõíîëîã³÷íîãî âïëèâó. 

V.F. Sorokin, I.O. Ternyuk. Calculation of the productivity of the machining processes 
of gas turbine engine’s compressor and turbine blisks

The task of analytical calculation of the productivity of the machining processes of the of gas turbine 
engine’s compressor and turbine blisks surfaces is considered in the article. The expressions for analytical 
calculation machining time of the mechanical processing and potential incremental capacity subject to 
scheme of the technological action and number of the machining positions are obtained. Functional 
depends of the potential increase in machining process effectiveness on number of the batch workpieces 
and ratio between main processing time and machine-setting time were analyzed. 

Key words: blisk, productivity, machining process, calculation expression, machining times, scheme 
of the technological action.




