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РАСПРЕДЕЛЕНИЕ КЛАССОВ 
КРУПНОСТИ ПРИ МОКРОМ 
ПОДГОТОВИТЕЛЬНОМ 
ГРОХОЧЕНИИ РЯДОВОГО УГЛЯ 
НА АГРЕГАТНОЙ УСТАНОВКЕ 
ГИДРОГРОХОТОВ С 
ВИБРАЦИОННЫМИ ГРОХОТАМИ 

 
Обобщены результаты работы технологической 

операции «Мокрое подготовительное грохочение  угля» на 
агрегатной установке гидрогрохотов с виброгрохотами по 
граничной крупности разделения 13 мм.  

Определены показатели извлечения классов 
крупности в подситный продукт и усредненное значение 
влажности надситного продукта. 

Предложенная методика рекомендуется для 
определения показателей данной операции при расчетах 
практического баланса продуктов обогащения угля и 
качественно-количественных и водно-шламовых схем 
проектируемых и реконструируемых углеобогатительных 
фабрик. 

Ключевые слова: уголь, грохочение, распределение, 
машинные классы. 

  

Введение. Задачей подготовки 
машинных классов к обогащению является 
обеспечение определенных требований к 
гранулометрическому составу исходного 
материала для основных процессов 
обогащения (в частности для тяжелосредного 
обогащения – по содержанию в крупном 
машинном классе -10(13) мм и влажности 
надситного продукта, для гидравлической 
отсадки – по содержанию в мелком машинном 
классе класса 0-1 мм, для флотации – по 
содержанию в питании зерен крупностью     
+0,5 мм). 

Зависимость показателя еpm от 
крупности угля. Для подтверждения 
важности качественной подготовки машинных 
классов ниже на рисунках приведены 
зависимости эффективности гравитационных 
обогатительных процессов от крупности 
исходного материала. 
По данным П.П. Землянского [1] на рис. 1 
приведена зависимость показателя Еpm от 
крупности угля при его обогащении в 
сепараторе СК-20. 
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Рис. 1. Зависимость показателя Еpm от 
крупности угля при обогащении его в 

сепараторе СК-20 9по П.П. Землянскому) 
 

Кривая изменения среднего вероятного 
отклонения Еpm свидетельствует о том, что с 
уменьшением крупности угля точность 
разделения снижается. Уголь класса 40-200 мм 
разделялся почти идеально; с уменьшением 
крупности зерен до <40 мм происходило 
заметное снижение точности разделения, но 
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все-таки она оставалась приемлемой 
(Еpm<0,05). С уменьшением крупности возросла 
взаимозасоряемость продуктов обогащения: 
концентрата – в 3 раза, породы – более чем в 7 
раз.  

В работе [2] приведена 
экспериментальная зависимость показателя 
Еpm от крупности исходного материала для 
промышленных тяжелосредных гидроциклонов, 
обогащающих мелкий машинный класс, 
показанная на рис. 2. 

Из зависимости рис. 2 также следует, что 
с уменьшением крупности исходного 
материала значение Еpm увеличивается. 

На рис. 3 приведена зависимость, 
установленная Н.А. Самылиным и В.В. 
Починком [3], показывающая, что изменение 

погрешности в отсадочных машинах J при 
прочих равных условиях зависит от 
содержания в питании класса 0-1 мм С. 

Таким образом, чем меньше в мелком 
машинном классе содержится класса 0-1 мм, то 
есть чем больше эффективность 
обесшламливания, тем меньше погрешность 
разделения в отсадочных машинах, тем 
качественнее продукты обогащения. 

Как известно подготовка машинных 
классов осуществляется с помощью двух 
операций: подготовительного грохочения 
рядового угля и обесшламливания мелкого 
машинного класса. В первой осуществляется 
подготовка крупного машинного класса, во 
второй – обесшламливания мелкого. 

 

0,16 0,25 0,5 2,5 5,0 10 25

0,5

0,025

0,01

0,05

0,025

Еpm,
кг/м3

dср, мм

0,015

1,0

 
0 4 8 16 20 24 28

0,26

0,22

0,18

0,14

J

C, %12 32

0,30

 
 

Рис. 2. Экспериментальная зависимость 
показателя эффективности обогащения 
от крупности разделяемого материала 

для промышленных гидроциклонов: 
● двухпродуктовый гидроциклон ОФ 

шахты «Северная»;○ – трехпродуктовый 
гидроциклон ЦОФ «Ткварчельская» 

 
Рис. 3. График изменения погрешности  
в отсадочных машинах в зависимости  
от изменения содержания в питании  

класса 0-1 мм 

 
Одним из важнейших способов 

подготовки машинных классов из рядового угля 
перед его обогащением является мокрое 
подготовительное грохочение на агрегатной 
(последовательной) установке неподвижных 
гидрогрохотов с вибрационными грохотами, 
принципы работы и технические 
характеристики которых приведены в [4, 5]. 

При расчете практических балансов 
продуктов обогащения угля и качественно-
количественных схем проектируемых и 
реконструируемых углеобогатительных фабрик 
в соответствии с [6-8] важнейшим действием 
является определение выходов и зольностей 
машинных классов при подготовительном 
грохочении и, в первую очередь, перед 

тяжелосредным обогащением [9]. В 
соответствии с [8, 9] при подготовке крупного 
машинного класса перед тяжелосредными 
сепараторами важным является как его 
количество и качество рассева, так и 
влажность надситного продукта. 

Для определения значений извлечения 
классов крупности рядового угля в подситный 
продукт при данной компоновке 
оборудования используется усредненный 
гранулометрический состав продуктов 
разделения агрегатной установки неподвижных 
гидрогрохотов типа ГГЛ, ГУ, ГГУ, ГГ, ГГН, АПУ, 
КПУ с вибрационными грохотами, исходные 
данные для расчета которого приведены в 
табл. 1.  
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Таблица 1  
Гранулометрический состав продуктов технологической операции «Мокрое 

подготовительное грохочение на агрегатной установки гидрогрохотов типа ГГЛ и ГГН 
с инерционными грохотами» 

№ 
п/п 

Фабрика, 
грохот, 

источник [  ] 
Продукт 

Выход класса, % 
Выход 

продукта к 
исходному, 

% 

Влажность 
надситного 
продукта, 

% 
+50 25-50 13-25 6-13 3-6 1-3 0-1 Итого 

1 

«Комсомольская» 

ГГУ+ГИСЛ-72 

[7] 

Исходный 12,5 7,3 21,8 19,5 11,1 17,9 9,9 100,0 100,0 

9,2 Надситный 51,4 11,2 31,4 4,8 0,6 0,3 0,3 100,0 40,1 

Подситный   1,7 28,9 24,4 25,8 19,2 100,0 59,2 

2 

«Комсомольская» 

ГУ1+ГСЛ-72 

[8] 

Исходный 17,5 4,5 17,7 28,9 15,7 9,8 5,8 100,0 100,0 

8,9 Надситный 42,0 10,8 37,4 8,6 0,5 0,5 0,2 100,0 41,7 

Подситный   3,6 43,4 26,5 16,5 10,0 100,0 58,3 

3 

«Комсомольская» 

ГУ1+ГСЛ-72 

[8] 

Исходный 9,9 4,6 23,1 24,4 13,5 16,3 8,2 100,0 100,0 

8,8 Надситный 20,4 9,5 47,1 20,8 1,2 0,8 0,2 100,0 48,5 

Подситный   0,6 27,8 25,1 30,9 15,6 100,0 51,5 

4 

«Комсомольская» 

ГГН4,2+ГИСТ-72 

[9] 

Исходный 16,6 4,4 16,9 28,7 15,7 9,8 8,2 100,0 100,0 

8,0 Надситный 43,8 11,9 41,3 2,0 0,5 0,2 0,3 100,0 37,1 

Подситный   2,5 42,8 26,5 16,2 12,0 100,0 62,9 

5 

«Павлоградская» 

ГГН2,7+ГИСТ-72 

[10] 

Исходный 10,5 14,0 17,5 18,6 12,3 16,8 10,3 100,0 100,0 

15,4 Надситный 24,9 32,6 37,6 3,8 0,4 0,3 0,4 100,0 42,2 

Подситный   2,4 29,7 21,1 29,2 17,6 100,0 57,8 

6 

«Павлоградская» 

ГГН4,2+ГИСТ-72 

[11] 

Исходный 3,89 15,25 21,07 15,71 9,8 7,39 26,89 100,0 100,0 

14,6 Надситный 9,23 36,2 45,94 6,53 1,2 0,35 0,55 100,0 42,1 

Подситный   2,99 22,39 16,05 12,53 46,04 100,0 57,9 

7 

«Павлоградская» 

ГГН2,7+ГИСТ-72 

[12] 

Исходный 4,9 9,6 13,2 12,0 12,6 14,4 33,3 100,0 100,0 

16,1 Надситный 16,4 32,6 40,6 7,0 0,6 0,7 2,1 100,0 32,0 

Подситный   1,8 14,1 17,6 20,1 46,4 100,0 68,0 

8 

«Павлоградская» 

ГГН2,7+ГИСТ-72 

[12] 

Исходный 9,1 11,2 22,3 6,5 7,8 14,5 28,6 100,0 100,0 

15,9 Надситный 25,0 31,2 35,4 5,6 0,4 0,5 1,9 100,0 36,0 

Подситный   15,0 7,0 12,0 22,4 43,6 100,0 64,0 

9 

«Павлоградская» 

ГГН2,7+ГИСТ-72 

[12] 

Исходный 6,6 8,5 16,9 11,2 10,1 14,3 32,4 100,0 100,0 

16,4 Надситный 22,3 28,8 36,9 7,8 1,6 0,8 1,8 100,0 29,7 

Подситный   8,4 12,6 13,8 20,0 45,2 100,0 70,3 

10 

«Павлоградская» 

ГГН4,2+ГИСТ-72 

[13] 

Исходный 6,3 13,3 15,1 12,5 12,5 14,8 25,4 100,0 100,0 

16,1 Надситный 16,8 35,3 37,9 5,4 2,7 0,8 1,1 100,0 37,6 

Подситный   3,2 16,8 18,4 21,5 40,1 100,0 62,4 

11 

«Чумаковская» 

ГГ-5,5+ГИСЛ-62 

[14] 

Исходный 5,1 7,0 10,9 11,2 16,6 22,1 27,1 100,0 100,0 

9,1 Надситный 19,2 26,6 30,0 14,4 5,6 2,5 1,7 100,0 26,3 

Подситный   4,0 10,1 20,6 29,2 36,1 100,0 73,7 

12 

«Чумаковская» 

ГГ-5,5+ГИСЛ-62 

[14] 

Исходный 7,7 7,2 14,0 13,8 11,6 18,3 27,4 100,0 100,0 

8,2 Надситный 26,4 24,7 40,7 4,7 1,1 0,6 1,8 100,0 28,9 

Подситный   3,4 12,8 17,3 28,3 38,2 100,0 71,1 

13 

«Узловская» 

КПУ-800+обезвоживатель 

[15] 

Исходный  10,3 12,9 14,6 11,1 18,6 32,5 100,0 100,0 

10,2 Надситный  47,2 43,8 6,0 0,5 0,3 2,2 100,0 27,8 

Подситный   2,3 17,5 15,2 23,7 41,3 100,0 72,2 

14 

«Узловская» 

КПУ-800+обезвоживатель 

[15] 

Исходный  10,9 13,0 14,4 10,9 18,4 32,8 100,0 100,0 

8,6 Надситный  47,1 45,5 4,8 0,4 0,3 1,9 100,0 28,4 

Подситный   2,4 16,8 14,6 22,7 43,5 100,0 71,6 

15 

«Узловская» 

КПУ-800 + ГИСЛ-62 

[15] 

Исходный  10,7 11,5 14,6 10,9 18,8 33,5 100,0 100,0 

7,8 Надситный  51,8 43,6 3,6 0,3 0,2 0,5 100,0 26,3 

Подситный   2,4 17,1 14,9 23,2 42,4 100,0 73,7 

16 

«Комсомольская» 

ГУ-1 + ГРД72 

[7] 

Исходный 17,3 5,6 16,9 28,9 15,7 9,8 5,9 100,0 100,0 

9,3 Надситный 33,7 10,9 31,9 18,8 3,3 1,2 0,2 100,0 51,1 

Подситный   1,3 39,5 28,6 18,6 11,2 100,0 48,9 
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Продолжение табл. 1 

№ 
п/п 

Фабрика, 
грохот, 

источник [  ] 
Продукт 

Выход класса, % 
Выход 

продукта к 
исходному, 

% 

Влажность 
надситного 
продукта, 

% 
+50 

25-
50 

13-
25 

6-
13 

3-6 1-3 0-1 Итого 

17 

«Комсомольская» 

ГУ1 + ГРД72 

[15] 

Исходный 16,8 5,2 18,6 27,9 19,0 6,6 5,9 100,0 100,0 

9,6 Надситный 32,1 10,0 34,4 13,9 7,0 2,3 0,2 100,0 52,4 

Подситный   1,3 43,4 32,1 11,4 11,8 100,0 47,6 

18 

«Комсомольская» 

ГУ1 + ГРД72 

[15] 

Исходный 21,2 6,6 23,1 19,6 11,5 7,3 10,7 100,0 100,0 

8,0 Надситный 38,9 12,1 41,7 4,3 2,1 0,7 0,2 100,0 54,5 

Подситный   0,8 38,1 22,9 15,2 23,0 100,0 45,5 

19 

«Комсомольская» 

ГУ1 + ГИСЛ-72 

[15] 

Исходный 21,2 6,5 23,2 20,2 12,0 7,8 9,0 100,0 100,0 

7,6 Надситный 39,5 12,2 42,3 3,4 1,7 0,6 0,3 100,0 53,6 

Подситный   1,2 39,8 23,9 15,9 19,2 100,0 46,3 

20 

«Комсомольская» 

ГГН-2,7 + ГИСТ-72 

[15] 

Исходный 19,7 6,1 22,4 22,8 13,7 8,9 6,4 100,0 100,0 

7,2 Надситный 40,7 12,7 43,6 1,6 0,8 0,3 0,3 100,0 48,4 

Подситный   2,5 42,7 25,7 17,1 12,0 100,0 51,6 

21 

«Павлоградская» 

ГГЛ2 + ГСЛ72 

[15] 

Исходный 5,3 20,0 16,3 9,0 10,8 11,4 27,2 100,0 100,0 

16,3 Надситный 12,6 48,0 27,4 6,0 2,8 1,0 2,2 100,0 41,7 

Подситный   8,4 11,2 16,4 18,8 45,2 100,0 58,3 

22 

«Павлоградская» 

ГГН2,7 + ГИСТ-72 

[15] 

Исходный 4,9 9,6 13,2 12,0 12,6 14,4 33,3 100,0 100,0 

15,4 Надситний 12,3 47,1 30,2 5,8 0,6 0,9 2,6 100,0 39,8 

Подситный   2,0 12,4 16,9 15,0 53,7 100,0 60,2 

23 

«Суходольская» 

АПУ с ДС 

[16] 

Исходный  14,4 12,9 15,9 12,9 25,6 18,3 100,0 100,0 

8,3 Надситный  67,6 21,6 4,2 0,3 0,7 1,1 100,0 21,3 

Подситный   9,3 19,0 16,3 34,2 23,0 100,0 78,7 

24 

«Суходольская» 

АПУ с ДС 

[16] 

Исходный  13,6 12,7 14,7 13,4 25,4 20,2 100,0 100,0 

7,8 Надситный  68,3 22,6 11,7 1,4 1,0 0,8 100,0 19,9 

Подситный   10,2 17,0 16,3 31,5 25,0 100,0 80,1 

25 

«Суходольская» 

АПУ с ДС 

[16] 

Исходный  12,6 12,4 16,3 13,9 25,0 19,8 100,0 100,0 

7,6 Надситный  71,7 22,3 3,4 0,3 0,9 1,4 100,0 17,6 

Подситный   10,3 19,0 16,8 30,1 23,8 100,0 82,4 

26 

«Суходольская» 

АПУ с ДС 

[16] 

Исходный  16,0 13,0 12,4 14,9 21,3 22,4 100,0 100,0 

9,2 Надситный  68,9 24,0 3,4 1,1 1,3 1,3 100,0 23,2 

Подситный   9,5 15,4 19,0 27,3 28,8 100,0 76,8 

27 

«Суходольская» 

АПУ с ДС 

[16] 

Исходный  17,1 10,8 15,1 17,2 19,6 20,2 100,0 100,0 

8,7 Надситный  76,7 18,4 2,8 0,8 0,8 0,5 100,0 22,3 

Подситный   8,9 15,9 16,0 28,4 30,8 100,0 77,7 

28 

«Суходольская» 

АПУ с ДП 

[16] 

Исходный  16,2 11,6 16,2 7,7 24,6 23,7 100,0 100,0 

7,4 Надситный  58,0 29,9 7,2 1,2 1,8 1,0 100,0 27,6 

Подситный   4,6 19,6 10,2 33,3 32,3 100,0 72,4 

29 

«Суходольская» 

АПУ с ДП 

[16] 

Исходный  16,3 12,1 15,9 9,2 22,2 24,3 100,0 100,0 

8,1 Надситный  64,3 26,9 6,4 1,0 0,8 0,6 100,0 25,4 

Подситный   7,1 19,2 11,9 29,6 32,2 100,0 74,5 

30 

«Суходольская» 

АПУ с ДУи+СД 

[16] 

Исходный  16,8 10,2 15,2 17,0 19,7 21,1 100,0 100,0 

8,4 Надситный  78,2 16,6 2,4 0,7 1,0 1,1 100,0 21,5 

Подситный   8,4 18,7 21,4 24,8 26,7 100,0 78,5 

31 

«Суходольская» 

АПУ с ДCc 

[16] 

Исходный  13,6 12,7 14,7 13,4 25,4 20,2 100,0 100,0 

11,2 Надситный  66,6 25,1 4,9 1,3 0,9 1,2 100,0 20,4 

Подситный   9,6 17,2 16,4 31,7 25,1 100,0 79,6 

32 

«Суходольская» 

АПУ с ДСc 

[16] 

Исходный  12,6 12,4 16,3 13,9 25,0 19,8 100,0 100,0 

10,5 Надситный  64,0 27,0 5,5 0,8 1,3 1,4 100,0 19,7 

Подситный   8,8 19,0 17,1 30,8 24,3 100,0 80,3 

33 

«Суходольская» 

АПУ с ДСc 

[16] 

Исходный  16,0 15,0 12,4 14,9 21,3 22,4 100,0 100,0 

10,2 Надситный  62,0 26,1 6,8 1,6 1,6 1,9 100,0 25,8 

Подситный   8,5 14,3 19,5 28,2 29,5 100,0 74,2 
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Продолжение табл. 1 

№ 
п/п 

Фабрика, 
грохот, 

источник [  ] 
Продукт 

Выход класса, % Выход 
продукта к 
исходному, 

% 

Влажность 
надситного 
продукта, 

% 
+50 

25-
50 

13-
25 

6-
13 

3-6 1-3 0-1 Итого 

34 

«Суходольская» 

АПУ с ДСc 

[16] 

Исходный  17,1 10,8 15,1 17,2 19,6 20,2 100,0 100,0 

8,7 Надситный  70,0 22,7 4,1 0,8 1,1 1,3 100,0 24,4 

Подситный   7,0 18,6 22,5 25,6 26,3 100,0 75,6 

35 

«Суходольская» 

АПУ с ДСc 

[16] 

Исходный  17,1 10,8 15,1 17,2 19,6 20,2 100,0 100,0 

14,0 Надситный  74,6 16,8 4,8 1,3 0,9 1,6 100,0 22,9 

Подситный   9,0 18,1 21,9 25,2 25,8 100,0 77,1 

36 

«Суходольская» 

АПУ с ДСc 

[16] 

Исходный  16,8 12,0 15,8 16,5 20,2 18,7 100,0 100,0 

9,8 Надситный  78,0 18,1 1,8 0,5 0,8 0,8 100,0 21,5 

Подситный   10,1 19,7 21,0 25,6 29,6 100,0 70,5 

37 

«Суходольская» 

АПУ с ДCc 

[16] 

Исходный  13,7 12,7 18,6 16,8 20,9 17,3 100,0 100,0 

9,9 Надситный  64,4 26,8 5,9 1,0 0,9 1,0 100,0 21,3 

Подситный   8,9 17,1 21,1 26,3 21,7 100,0 78,7 

38 

«Суходольская» 

АПУ 

[16] 

Исходный  17,1 10,8 15,1 17,2 19,6 20,2 100,0 100,0 

14,2 Надситный  74,6 16,8 4,8 1,3 0,9 1,6 100,0 22,9 

Подситный   9,0 18,1 21,9 25,2 25,8 100,0 77,1 

39 

«Суходольская» 

АПУ 

[16] 

Исходный  17,0 12,0 14,8 12,1 22,3 22,1 100,0 100,0 

15,6 Надситный  62,4 35,6 6,1 2,1 2,0 1,3 100,0 27,2 

Подситный   6,9 17,7 15,8 30,0 29,6 100,0 72,8 

40 

«Суходольская» 

АПУ 

[16] 

Исходный  17,2 11,4 14,8 11,5 23,2 21,9 100,0 100,0 

16,8 Надситный  60,0 23,1 9,2 2,9 2,6 2,2 100,0 28,7 

Подситный   6,0 17,0 15,0 31,4 29,9 100,0 71,3 

 Среднее 

Исходный 5,3 12,0 14,9 16,5 13,4 17,5 20,3 100,0 100,0 

10,8 Надситный 13,0 45,5 31,7 6,4 1,4 0,9 1,1 100,0 32,2 

Подситный   5,7 21,7 19,3 24,3 29,1 100,0 67,8 

 
Среднее 

восстановленное 

Исходный 4,2 14,6 14,0 16,8 13,6 16,8 20,0 100,0 100,0 

10,8 Надситный 13,0 45,5 31,7 6,4 1,4 0,9 1,1 100,0 32,2 

Подситный   5,7 21,7 19,3 24,3 29,1 100,0 67,8 

 
Таблица 2 

Расчет показателей извлечения классов крупности в подситный продукт 

Продукты Показатели 
Класс крупности, мм Влажность 

надситного 
продукта, % 

+50 25-50 13-25 6-13 3-6 1-3 0-1 Итого 

Исходный 
Выход к 

исходному, % 
4,2 14,6 14,0 16,8 13,6 16,8 20,0 100,0 

10,8 

Подситный 

Выход к 
продукту, % 

  5,7 21,7 19,3 24,3 29,1 100,0 

Выход к 
исходному, % 

  3,9 14,7 13,1 16,5 19,6 67,8 

Извлечение, 
д.ед. 

0 0 0,28 0,86 0,96 0,98 0,98  

 
Из табл. 2 следует, что при граничной 

крупности разделения 13 мм извлечение 
классов рядового угля в подситный продукт при 
агрегатной установке гидрогрохотов и 
виброгрохотов в узле мокрого 
подготовительного грохочения увеличивается с 
уменьшением их крупности. Усредненная 
влажность надситного продукта составляет 
10,8%. 

Выход подситного продукта п  

определяется, как 

ï 13 13 6 13 6 13

3 6 3 6 1 3 1 3 0 1 0 1,%,

   

     

         

          
(1) 

где 13 6 13 3 6 1 3 0 1, , , ,          – выход 

классов крупности в рядовом угле, %; 
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13 6 13 3 6 1 3 0 1, , , ,          – извлечение 

соответствующих классов крупности в 
подситный продукт, д.ед.  

Зольность подситного продукта 
d
пA

 

 





d d d d
п 13 13 13 6 13 6 13 6 13 3 6 3 6 3 6

d d
1 3 1 3 1 3 0 1 0 1 0 1 п

A A A A

A A : ,%,

        

     

               

          
                (2) 

 

где 
d d d d d

13 6 13 3 6 1 3 0 1A ,A ,A ,A ,A      – 

зольность соответствующих классов крупности 
в рядовом угле, %. 

Выход надситного продукта н  

н п100 ,%.   
                   

(3) 

Зольность надситного продукта 
d
нA  

 d d d
н р.у. п п нA 100A A :    , %,      (4) 

где 
d
р.у.A  – зольность рядового угля, %. 

Таким образом, расчет показателей  
мокрого подготовительного грохочения 
рядового угля на агрегатной установке 
гидрогрохотов с вибрационным грохотом может 
быть осуществлен по предлагаемой методике, 
основанной на обобщенных результатах 
работы этого оборудования на 
углеобогатительных фабриках. 

 
Выводы 

 
1. Установлены значения извлечения 

классов крупности рядового угля в подситный 
продукт при агрегатной установке 
гидрогрохотов с вибрационными грохотами в 
узлах мокрого подготовительного грохочения 
углеобогатительных фабрик.   

2. Определено значение усредненной 
влажности надситного продукта агрегатной 
установки гидрогрохотов с вибрационными 
грохотами в узлах мокрого подготовительного 
грохочения. 

3. Предложена методика определения 
показателей технологической операции 
«Подготовка машинных классов» по крупности 
13 мм на агрегатной установке гидрогрохотов с 
вибрационными грохотами, которая 
рекомендуется для расчетов практического 
баланса продуктов обогащения рядового угля и 
качественно-количественных и водно-
шламовых схем проектируемых и 
реконструируемых углеобогатительных 
фабрик. 
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РОЗПОДІЛ КЛАСІВ КРУПНОСТІ ПРИ 

МОКРОМУ ПІДГОТОВЧОМУ ГРОХОТІННІ 
РЯДОВОГО ВУГІЛЛЯ НА АГРЕГАТНІЙ 

УСТАНОВЦІ ГІДРОГРОХОТІВ З 
ВІБРАЦІЙНИМИ ГРОХОТАМИ 

 
Анотація. Узагальнені результати 

роботи технологічної операції «Мокре 
підготовче грохотіння вугілля» на 
агрегатній установці гідрогрохотів з 
віброгрохотами по граничній крупності 
розділення 13 мм.  

Визначені показники вилучення класів 
крупності в підситний продукт і усереднене 
значення вологості надситного продукту. 

Запропонована методика 
рекомендується для визначення показників 
даної операції при розрахунках практичного 
балансу продуктів збагачення вугілля і якісно-
кількісних і водно-шламових схем 
проектованих вуглезбагачувальних фабрик, 
що реконструюються. 

Ключові слова: вугілля, грохотіння, 
розподіл, машинні класи. 
 

LARGENESS CLASSES DISTRIBUTING AT 
WET PREPARATORY ORDINARY COAL 
SCREENING ON AGGREGATE SET OF 

HYDROSCREENG WITH VIBROSCREENG 
 

Annotation. Experience technological 
operation is generalized «Wet preparatory coal 
screening on aggregate set of hydroscreeng with 
vibroscreeng at the largeness by division 13 mm. 

The coefficients of largeness classes 
extraction are certain in the subsifted product 
and coefficient of short product wet decline. 

The offered method is recommended for 
determination of  these technological operations 
indexes  at the calculations of the coal enriching 
products practical balance and high-quality-
quantitative and water-slime charts of operating, 
designed and reconstructed coal preparation 
factories.  

Key words: coal, screening, distributing, 
machine classes. 

 


